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ANEXOS 

Anexo 1: Comportamiento de la resistividad del acero con la temperatura 

Sacado de Handbook of Induction Heating, Valery Rudnev 

Anexo 2 : Tabla con especificaciones del endoscopio 1TQ160 de Olympus 

Tabla de anexos 1 - especificaciones del endoscopio 1TQ160 

Referencia: https://medical.olympusamerica.com/products/gastroscope/evis-exera-gif-1tq160 
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Anexo 3 : Tabla con especificaciones parileno N y C 

Tabla de anexos 2 - Tabla con especificaciones  parileno N y C 

Referencia: http://www.vp-scientific.com/parylene_properties.htm 
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Anexo 4 : Esquema del proceso de deposición del parileno 

Referencia: www.paratronix.com 

Anexo 5 : Determinación de coeficientes de fatiga 

Gráfico de anexos 1: Coeficiente o factor de superficie.

http://www.paratronix.com/services/default.html
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Gráfico de anexos 2: Coeficiente o factor de tamaño. 

 

 

Gráfico de anexos 3: Coeficiente o factor de temperatura. 
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Gráfico de anexos 4: Coeficiente o factor de carga. 

 

Gráfico de anexos 5: Determinación de Bk(0,2) para hallar BK 

 

 

Gráfico de anexos 6: Determinación de C1 para hallar BK. 
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Anexo 6 : Tabla con los módulos elásticos de materiales biocomplatibles naturales 

y sintéticos 

Tabla de anexos 3 - Módulos elásticos de materiales biocomplatibles naturales y sintéticos 

 
Referencia: Joining and Assembly of Medical Materials and Devices, N Zhou. 

Anexo 7 : Clasificación de los polímeros biocompatibles 

 
Referencia: https://www.raumedic.com/fileadmin/user_upload/PDF/tubing-en.pdf. 

https://www.raumedic.com/fileadmin/user_upload/PDF/tubing-en.pdf
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Anexo 8 : Tabla con las especificaciones del teflón 

Tabla de anexos 4 - Módulos elásticos de materiales biocomplatibles naturales y sintéticos 

 
Referencia: 

http://www.aetnaplastics.com/site_media/media/attachments/aetna_product_aetnaproduct/25/PTF

E%20Specifications.pdf 
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Anexo 9 : Gráfico con la pérdida de peso de los cerámicos siendo sometidos a 

distintos ácidos. 

Gráfico de anexos 7: Pérdida de peso de los cerámicos siendo sometidos a distintos ácidos.

 

Referencia: http://www.extreme-bolt.com/ceramic-screws-alumina-screws-zirconia-screws.html 

 

 

 

 

 

http://www.extreme-bolt.com/ceramic-screws-alumina-screws-zirconia-screws.html
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Anexo 10 : Tabla con las velocidades recomendadas para microfresas hechas 

de diamante. 

Tabla de anexos 5 – Velocidades recomendadas para microfresas de diamante 

Referencia: http://www.ukam.com/drilling_recommendations.html 

http://www.ukam.com/drilling_recommendations.htm
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Anexo 11 : Características del PC-ISO tomadas de Fortus 

 
Referencia: http://www.fortus.com 

http://www.fortus.com/
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Referencia: http://www.fortus.com 

 
 

http://www.fortus.com/
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Anexo 12 : Características del adhesivo EPO-TEK315  

 
 

Referencia: Epoxy Technology 
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Anexo 13 : Ejemplo de dispositivo médico fabricado por torno de precisión. 

 

 
 

Referencia: http://www.poppifrancoprecisionmetalparts.com/lavorazione-acciaio/prodotti 

Anexo 14 : Ejemplo de tolerancias de un torno de precisión 

 Precision metal parts uses CNC lathe machines 

 Contract manufacturing parts are welcome 

 Strict QC is enforced at all stages 

 Outer diameter between Ø0.5mm and 25mm 

 Processing precision: 

o Straightness: 0.002mm 

o Perpendicularity: 0.005mm 

o Circular run out: 0.002mm 

o Roughness: 0.005mm 

o Position: 0.01mm 

o Diameter: 0.001mm 

o Cylindricity: 0.005mm 

o Concentricity: 0.005mm 

o Length: 0.002mm 

o Parallelism: 0.005mm 

o Symmetry: 0.005mm 

 

Referencia: http://www.globalsources.com/si/AS/Mawfong-Precision/6008800260963/pdtl/Lathe-

Precision-Turned-Part-Product/1061917660.htm 

http://www.poppifrancoprecisionmetalparts.com/lavorazione-acciaio/prodotti
http://www.globalsources.com/si/AS/Mawfong-Precision/6008800260963/pdtl/Lathe-Precision-Turned-Part-Product/1061917660.htm
http://www.globalsources.com/si/AS/Mawfong-Precision/6008800260963/pdtl/Lathe-Precision-Turned-Part-Product/1061917660.htm
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Anexo 15 : Resumen de ensamblaje por brazing y adhesivo epóxico 

 

 

 

 



xv 
  

Anexo 16 : Correo con cotización del recubrimimento de parileno  
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Anexo 17 : Cotización del catéter multilumen 


