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IX. ANEXOS

Anexo 1 

Figura 1. Micrografía SEM de material compuesto preparado por rotoevaporación a) CAF-

0,75-MOF con presencia de aglomerados de armazón metal orgánico obstruyendo poros 
y b) CAF-0,75-MOF luego de agitación por 1h en agua con ausencia o desprendimiento 
de los armazones metal orgánicos.  
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Anexo 2 
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Figura 1. Composición química de las muestras de carbón activado a) CA-0,75; b) CA-
1,25 y c) CA-1,5. 
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Figura 2. Composición química de las muestras de carbón activado funcionalizado a) 
CAF-0,75; b) CAF-1,25 y c) CAF-1,5. 
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Figura 3. Composición química de las muestras de Composite a) CAF-0,75-MOF; b) CAF-
1,25-MOF y c) CAF-1,5-MOF. 

 

  

a 

b 

c 



106 

Anexo 3 

[C] 
(ppm) 

Abs323 
(nm) 

50 0,399 
100 0,468 
200 0,580 

300 0,659 
400 0,723 
500 0,765 

Figura 1. Concentración de DMA respecto al valor de absorbancia a 323 nm luego de 
aplicar el método de determinación de DMA por derivatización. 

 [C] 
(ppm) 

Ln[C] Abs323 nm 
(u.a.) 

50 3,912 0,399 
100 4,605 0,468 
200 5,298 0,580 
300 5,704 0,659 
400 5,991 0,723 
500 6,215 0,765 

𝑎𝑏𝑠323 𝑛𝑚 = 0,1621 ln(𝐶𝑝𝑝𝑚) − 0,2582 

𝐶𝑝𝑝𝑚 = 𝑒
𝑎𝑏𝑠323+0,2582

0,1621

Figura 2. Curva de calibración aplicando logaritmo de la concentración de DMA respecto 
al valor de absorbancia a 323 nm en el rango de 50 a 500 ppm. 
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Anexo 4. 

 

 

 

 
Figura 1. Gráficos de correlación usando el modelo de difusividad intraparticular para el 
proceso de adsorción de DMA en carbón activado; a) CA-0,75, b) CA-1,25 y c) CA-1,5 
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Figura 2. Gráficos de correlación usando el modelo de difusividad intraparticular para el 
proceso de adsorción de DMA en carbón activado funcionalizado; a) CAF-0,75, b) CAF-
1,25 y c) CAF-1,5. 
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Figura 3. Gráficos de correlación usando el modelo de difusividad intraparticular para el 
proceso de adsorción de DMA en material compuesto; a) CAF-0,75-MOF, b) CAF-1,25-
MOF y c) CAF-1,5-MOF. 
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