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Anexo 1: Recomendacion VDI 2222 hoja 1 Konstruktionsmethodik; Konzipieren
technicher Produkte (Métodos de Disefio; Concepcion de productos técnicos).
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Anexo 2: Norma DIN 8156 y DIN 8157 para cadenas de banco de estirado.
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DIN 8156 DIN 8157
datos para
aplicacion
Forea Superficie COHMIo
Split-  de de cadena de
p bl A1 d2 a i} s Pin rotura apovo Peso arrastre
miin. max. max. max. max. max. D0 %4 kH em?® kg'm kH
o 20 M q 1] 20 3:a 25x16 30 1.1 4 5
a0 23 14 12 T 30 d34 32x20 6O 15 25 10
GO 35 22 20 103 40 85 Sx32 1490 4 14 e
O 45 28 25 143 =060 S5 G63x36 380 g 27 (35) B3 (Y6
a0 B0 36 32 183 BO(YD) 105 &SxS50  EOO 13 420500 001207
Mo 0 45 40 211 20090 125 SxS5 960 19 BS (Y5 80192
120 80 50 45 2483 80090 155 10xE3 1.200 r) 83093 200 (2400
180 100 BO 55 320 10001100 205 10x 71 1.900 44 13001400 315 (3800
180 120 &80 7O 385 13001400 26 13 x990 3.000 7o 22002500 500 (E00)
240 140 90 B0 456 1601801 31 13100 4200 a5 305 (3457 500 (9507
280 180 110 400 481 20002200 3 13125 B.000 120 395 (43571 .000 01,2007

Walores DIM 8157 entre paréntesis.
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Tuberia tipo “K” — —
Caracteristica Tuberia Tipo
. . . - ”
Es la denominacion para las tuberias que por K
sus caracteristicas se recomienda usar en Temple Rigido
instalaciones de tipo industrial, conduciendo Color de identificacion Verde
liquidos y gases en condiciones mas severas ) ! .
Longitud del tramo 6.10m
Diametros 3i8"a2”
Tuberia de cobre de temple rigido Tipo “K™
Medida | Diametro | Diametro | Espesor | Peso | Peso por | Presion Presion Flujo
Nominal | Exterior | Interior | de Pared tramo Maxima | Constante
Pulgadas Pulgadas Pulgadas Pulgadas Lb'pie libras PSI P3I G.P. M.
milimetrozs [ milimeiroz | milimetros | milimetros kg'm | kilogramos kg,‘cm: kg’cm: L P.M.
g 0.500" 0.402° 0.040" 0.269 5.385 8,820 1,760 1.754
9.50 mm 12.700 10.210 1.245 0.400 2.445 520.04 124.00 6.640
" 0.625" 0.527" 0.049" 0.344 £.800 7.056 1,411 3.304
12.7 mm 15.875 13.285 1.245 0.512 3.128 406.03 29.19 12.507
a4 0.875 0.745° 0.065" 0.840 12.813 6,625 1,337 8811
18 mm 22.225 18.022 1.851 0.954 5.817 450.05 £3.00 32.504
1 1.125 0.005° 0.065" 0.840 18.709 5,200 1,040 10.826
25 mm 28.575 25272 1.651 1.250 7.627 209.00 73.11 75.042
114 1.375" 1.245° 0.065" 1.041 20.824 4,260 852 34.940
32 mm 24.025 316822 1.651 1.549 0.454 20047 50.80 132.270
K173 1.625 1421 0.072" 1.361 27.231 3,088 707 56.074
38 mm 41.275 37.817 1.820 2.028 12.363 280.35 56.02 212.240
2 2.125° 1.050° 0.032" 2.062 41.249 3515 703 120.158
51 mm 53.975 40.750 2.108 3.070 18.727 247.10 40.42 454800
Los diametros de las tuberias rigidas son
nominales (de nombre), para conocer el s Bl
diametro exterior correspondiente se debe dbziy e
aumentar 1/8” al diametro nominal, y si se
quiere conocer el diametro interior, bastara
con restar 2 veces el espesor de pared DE< DN+ L
= 8

correspondiente (Fig. 2.1.).

Las presiones maximas dadas, son las que
soporta cada una de las tuberias,
recomendandose no llegar nunca a éstas.
Las presiones constantes de trabajo son las
recomendadas a utilizar en la instalacion
durante toda la vida Util, esta presion es cinco
veces menor que la maxima, para dar
seguridad y duracion en el servicio.

Diamatre  Insarior
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Caracteristicas y ventajas
de las tuberias de cobre de
temple rigido

Las tuberias de cobre y sus uso en las
instalaciones hidrosanitarias presenta las
siguientes caracteristicas :

A.

Tesis publicada con autorizacion del autor
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Resistencia a la corrosion : presenta un
excelente comportamiento frente a la
totalidad de los materiales de construccion
y de los fluidos a transportar, asegurando
asi una larga vida util a la instalacion.

Se fabrica sin costura: por lo cual
resiste sin dificultad las presiones intemas
de trahajo, permitiendo el uso de tubos de
pared delgada e instalandose en espacios
reducidos.

Continuidad de flujo : debidc a que su

interior es liso y terso admite un minimo
de pérdidas por friccion al paso de los
fluidos a conducir, manteniendo los flujos
constantes.

. Facilidad de wunion: los sistemas de

soldadura capilar, y el de compresion,
permiten efectuar con rapidez y seguridad
las uniones de |a tuberia.

La sencillez del proceso para cortar el
tubo y ejecutar las unicnes, asi como Ia
ligereza del matenal, permiten I3
prefabricacion de gran parte de las
instalaciones, obteniéndose rapidez vy
calidad en el trabajo, asi como mayor
control de los materiales pudiendo reducir
los costos.
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Anexo 4: Catadlogo WEG para motor eléctrico.

CARACTERISTICAS TIPICAS ~

Rendimienic Factor de podencia Momenic Tiempo
Pofencia Corriante| Comiente | Momenio | Momenio | Momenio n% Com g Facior e i Paso
Caorcaza | RFM | nominal | con rofor mcamiin| con rotor médwimn e inercia conrofar apron
IBC en 23V [ bbgueado Cn bbgueada Cmd. % de la polendia nominal senicio 1 blogueado
HE | KW A Ip/fin Mm Cp /Cn Cn ES. kgm® en calients’ )
50 | 75 | 100 50 | 75 | 100 fric [5)
3600 RPM - 60 Hx
0,16 0,12 63 3420 0,77 530 034 40 40 450 1530 | 58,1 (053|063 |OF0 [ 105 |0,00010 21/46 7
10,25 10,18 a3 3380 1,02 470 051 30 34 520 |580 | 619 (060 (068 |OF5 | 1,15 |000012 16/35 7
10,33 0,25 43 3390 1,34 5,00 070 32 30 542 |590 | 629 (062 (072 |OFB | 1,15 |000014 12,26 7
05 (037 63 3380 1.1 550 105 32 32 552 |655 | 684 (060 (073 | QB3| 1,05 |000019 920 B
0,75 |0,55 n 3400 | 2,39 620 155 29 31 632 |685 | 710 (064 (077 |OB5 | 1,15 |000037 B/1B 0
1 075 n 3425 3.0 720 209 35 356 700 |740 | 770 (068 (078 | OB5 | 1,15 |0,00052 B8 n
15|11 B0 3370 428 750 312 30 30 765|780 | 785 (070 (08B0 |OB& | 1,15 |000079 B8 14
2 |15 | @ |3380| 546 | 750 | 424 30 28 |770 790 |10 073|082 | 0B | 115 [owooes | 7ns 16
3 |22 205 (3465 B43 7 B0 607 30 30 785 80O | 81,5 (066 (077 |OB4 | 1,15 |000205 5 20
4 3 Q0L |3450( 11,0 790 831 30 34 B1,5 |825 | 830 (070 (0,80 |0B&6 | 1,15 |000266 4/9 23
5 (37 1000 (3485 12,9 8,00 101 25 2B B10 |B48 | B56 (075 (083 |OBB | 1,15 |000672 413 32
6 |45 | 112 |3465| 158 | 750 12,4 22 29 |828 842 |850 077|085 | 088 | 115 |oco7zz | &nE | 38
75 (55 [ N2m |3500| 19 8,00 150 25 34 B40 |B62 | B&7 (072 (08B0 | QBT | 1,15 |0,00842 B8 41
0 |75 | 1325 (3510 255 7.00 204 22 2B B40 |B65 | B76 (077 (0OB5 |OBB | 1,15 |002243 12,26 B4
125 (92 | 132M |3510( 31,4 7E0 250 22 2B B58 |B72 |B7S5 (077 (0B84 | QBB | 115 |002430 10/22 &7
15 1N 1328|3520 | 36,9 850 299 25 33 B50 |B75 |B78 (077 (0OB5 | 0B% | 1,15 |002804 5M 2
20 |15 160M |3540 | 503 780 405 23 30 B64 |BBS | BS0 (075 (0B84 | QBB | 1,15 |004706 920 104
25 |185 | 160M (3525| 61,6 800 50,1 24 2B BBO |B95 | B9S5 (078 (085 |OBB | 1,15 |005295 N5 m
0 |2 1600 (3530 721 850 595 25 30 202 1910 |90 (078|085 |0BB | 115 (006471 B/18 126
40 | 30 | 200M (3555| 990 720 BOS 29 29 BRS 900 | 904 (080 (0B85 |OBB | 1,15 |0,17042 11/24 213
5 |37 2000 (3560 120 750 993 30 29 00 |915 | 922 (081|086 |0OB8 ([ 115 |0,20630 17/37 240
60 | 45 [2255/M |3560 | 143 8,00 121 256 30 BBO 900 | 917 |082 (0B |O%0 | 100 |034083 17/37 380
75 | 55 [2255/M |3555| 174 8,00 148 25 27 BeO 913 | 924 (0B85 (088 | 020 | 100 |044845 13/29 430
100 | 75 [2505/M (3560 | 233 B20 200 30 33 200 |92 | 930 (085020 | 091 100 (050227 11/24 465
125 | 90 |2B0S/M |3575 | 289 850 241 25 30 (890|915 | 930 |oB0 | 085 |oBe | 100 [127083 | 010 | 735
150 (110 [2BOS/M (3570 | 344 7 B0 294 25 27 BRO |920 | %33 (0B2 (086 |00 100 1,27083 34/75 735
*175 | 132 [3155/M (3565 | 412 7590 354 25 25 B®2 |920 | 935 (0B5| 088 |0%0 | 100 1,41204 26/57 Bl4
"200 | 150 [3155/M (3575 | 465 B20 401 27 2B 200 1925 | 94,1 (0B84 |0B7 | 0O%0 [ 100 1,64738 25/55 BE3
*250 | 185 [3155/M (3570 | 573 810 495 29 27 |00 |92 [ 941 |08s|089 | 090 | 100 [211806 | a0/66 | 1007
250 | 185 |355M/L (3580 | 567 750 474 18 25 208 |929 | 941 (08B |0%0 | 09 1,00 (367719 70154 1302
270 | 200 |355M/L (3585 | 608 780 533 17 2B 910|925 | 938 (0OBB |09 | 092 | 1,00 |402193 70154 1358
200 |200 | 3158 [3565| 733 550 536 15 24 |900 915 | 927 |o7o|ogo [o8s | 100 |261000 | 070 | 1430
300 | 220 |355M/L (3580 | 662 720 587 17 25 910|927 | 938 (OBB |09 | 093 | 1,00 |4366686 70154 1515
350 |260 | 3158 |3570 | B31 7.60 &6 17 24 210|925 | 932 (075|083 | 086 | 100 |2,65300 30/70 1450
350 | 260 |355M/L (3580 781 750 &4 17 24 218 |938 | 940 (0B 092 | 093 | 1,00 |517105 60132 1650
400 (300 | 315B |3570| 976 620 BO3 20 27 915|930 | 938 (074 |0OB3 | 08& | 100 |3,06700 32/75 1480
450 (330 | 3158 |3575( 1060 6,60 BR2 19 27 923|935 | 938 (078 |0B5 | 087 | 100 |3,37560 2516 1520
500 [370 | 3158 |3s7s| 1260 | 780 %89 25 28 |940 |os0 | 950 |ose |o77 |08 | 100 |37s070 | ssms | 1560
1800 RPM - 60 Hx
0,16 012 43 1720 | 0B% 450 0,47 32 34 450|520 | 570 (046 055|082 [ 1,15 0,00045 31/68 7
0,25 0,18 63 1710 1,14 450 1,01 2B 30 530|600 | 640 (047 | 057|065 | 1,15 0,00056 18/40 B
0,33 025 43 1710 144 450 1,40 29 29 500|640 | 670 (O4B | 059|068 | 1,15 0,00067 20/44 B
05 037 | 71 |1720| 207 | 500 2.06 27 30 560|640 | 660 (048|059 |0 | 115 | 0ooore | 10722 10
0,75 055 n 1705 290 550 308 30 32 620|690 | 71,0 (049 | 040|070 | 1,15 0,00096 1022 12
1 fo7s| & |1720| 302 | 720 47 25 29 |720|775 | 795 |02 | 074 |0 | 115 | 000294 | 8718 15
1,5 |11 BO 1720 | 443 780 611 29 32 720|770 | 795 (060 073|082 | 1,15 0,00328 5 17
2 |15 05 (1720 6,12 640 B33 25 30 770|810 | 825 (050 072|078 | 1,15 0,00560 715 2
3 |22 Q0L 1730| B70 &80 12,2 25 28 720|820 | 830 (064 075|080 [ 1,15 0,00672 613 3
4 |3 | ool [1ims| e | 780 155 25 26 800|810 |830 (01| 073|080 | 115 |0009e | &3 5
5 |37 100L (1715 140 7,60 20,6 29 kA B25 |843 | 855 (063 075|081 1,15 0,00995 7ns 35
& |45 | 112M | 1720 1564 800 250 25 2B B30 |B40 |B55 (066 077|084 | 1,15 0.m741 715 45
75|55 | 112mM [1740| 200 | 700 02 22 26 866|875 880 (063 074 |08 | 115 | 00741 | 11/24 4
10 |75 | 1325 |1760| 266 | 800 0.7 22 30 860|880 |89.0 066|077 |08 | 115 | 004652 | 511 &2
125(92 [ 1328Mm |1755| 333 B70 501 25 29 B63 |878 |BBS5 (062 | 073|082 | 115 005427 4/9 2
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Anexo 5: Catalogo Siemens para reductor.

Motores trifasicos 4 polos (1.800 rpm), 60Hz e IP55

Precio Lista
Unit USDS
;8
! 3 Su motor
g _ ‘&5 muy valioso!
bt
=5
>
Mator 4 polos Tipo 1LA7 160 Motor 4 polos Tipo 1LAS 180
Tipo Tamafio Potencia Eficiencia F.Servicio Corriente (A)
RO e HP kw % ES 220 VAC 440 VAC
VELOCIDAD 1.800 rpm (4 polos)
100160473 1LATO70 - 4 A0 71 0.5 0.37 63.6 1.15 19 095 132,00
100160477 1LAYO7 3 - 4YAB0 71 075 0.56 64.0 1.15 29 1.45 139,00
100160482 1LATOS80 - 4YA80 a0 10 0.75 64.2 1.15 35 1.75 145,00
100160488 1LAYO83 - 4YAB0 80 15 1.12 659 1.15 5.0 25 187,00
100172346 1LATO96 - 4YBEO 90 20 1.50 823 1.15 7.0 35 238,00
100172353 1LA7097 - 4YB60 90 30 2.20 830 1.15 96 4.8 279,00
100160505 1LAY 112 - 4YB60 112 4.0 3.00 85.5 1.15 13.0 6.5 303,00
100160510 1LA7112 - 4YCe0 112 50 373 853 1.15 15.8 7.9 346,00
100172355 1LAY 115 - 4YB60 112 75 5.60 87.5 1.15 23.2 1.6 451,00
100172358 1LA7132 -4YB70 1325M 10,0 7.5 883 1.15 288 14.4 632,00
100160530 1LA7135 -4YB70 1325/ 13.5 10.1 89.8 1.15 43.0 215 911,00
100172361 1LA7 164 - 4YB70 160 MIL 200 149 Q0,9 1.15 56.8 284 1.025,00
100172363 1LA7167 -4YB70 160 ML 250 187 G918 1.15 66.0 33.0 1.103,00
100160439 1LAS183 -4YBBO 180 M 30.0 22.4 91.8 1.05 780 390 1.919.00
100160447 1LAS187 -4YBBO 180L 40,0 298 925 1.05 104.0 52.0 2.242,00
100160699 1LAS207 - 4YBBO 200L 50.0 373 925 1.15 126.0 63.0 3.154,00
100160701 1LAS220 -4YBB0 2255 60.0 44.5 930 1.15 148.0 74.0 3.620,00
100160457 1LAS223 -4YBE0 225M 75.0 56.0 933 1.15 188.0 4.0 4,300,00
o 'I'amﬂﬁ(_) Potencia Eficiencia F.Servicio Corriente (A)
Constructivo HP kw %o FS 460 VAC
100161681 1LG4253 - 4AAB0 250 M 85 G63 94.3 1.1 96 4.536,00
100023118 1LG4280 - 4AA60 2805 115 86 94.5 1.0 132 6.067,00
100023121 1LG4283 - 4AAB0 280 M 140 104 94.5 1.0 158 7.138,00
100023124 1LG4310 - 4AA60 3155 170 127 94.6 1.0 198 B8.803,00
100023126 1LG43135 - 284860 315 M 200 152 94.6 1.0 235 9.157.00
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Anexo 6: Catalogo Martin para los engranajes de la cadena.

Metric
Sprockets

2.00 INCH (50.80mm) PiTcH SIMPLEX IS0 32B-1
METRIC 160

CHAIN DATA:

B 22823

150 3281

PITCH: 50.80mm{Z.00 .|

ROLLER DIAMETER: 2.2 mmi {1.15 In.}
RACLLER WIDTH: 20.00mm (1.22 In.|
TEMEILE: 17,240 Kl [38,000 bs)

- 20.44mm H
1180 . Simplex-Type A —
Harminal Simplex-Type B/G — Steel Steel

A W iG] Eart Tk T Wargl
5 Toun | umuin | O | T T e :%E | sha | s -

o L] L] HE L] L) LL] [
" i1 80 a1 &0 f:x) 120 BOD pe S2A = 5100 E
_/._ 12 oezs Z=E1E &0 ) 133 BOD 1141 32A1Z = (R E

i3 HEZT 2813 &0 1 152 o 1ZE4 32A1F = T.12

—-1+ 14 I ZzE14 &0 1 152 iy 1457 I2A14 = B3

L 15 284 70 15 &0 1 178 70 1732 2A15 40 950

_: 18 280 50 ZFA18 &0 L) i™8 o 18T SPAAE 40 1164

L ir 2TE 4B AT &0 L) i™8 o 07 SFAAT 40 1238

w 18 HEZEE 2818 &0 12 irs o 228 32418 40 1358

o ”FE n '] 302 54 a1 &0 1 irs o i3 S2A1D 40 1557

by 20 32474 ZEE20 &0 133 178 0 23T I2AZD 40 1738

1 H 340 24 a2 &0 133 178 m 2720 S2AZ 40 1915

b 356968 ZZH22 &1 133 ime m 2023 I2AZT 40 21.13

2 37307 ZZH23 &1 133 ime m H: S2AZT 40 2310

o4 385310 oo s 2 &0 133 i™8 L b o SPAZd 40 =76

25 A5 57 SFRIS &0 133 178 7B 3 20 SPATS 40 T 40

28 421 45 ZxE2E &0 133 1] TE Fo I2AZE 40 0I5

27 437 =8 ZZRIT &0 133 l:1] TE Ll SRAZT 40 30

8 45372 ZzE28 &0 133 181 TE &4 BT a2Az8 40 B

2 483 85 ZZH20 &1 133 l:0] TE £723 I2AZ0 40 B

30 485 50 ZZE30 &1 133 l:0 TE £3.84 S2A50 40 4163

= S8 foocs - e &0 13 203 TE =0z S2AZD 40 A7

38 B15.4T Z2C38 &0 13 203 114 Be.TE S2AZH 40 aar

40 BT AT ZRCA0 &0 15 203 114 s I2AA0 40 T8

47 ETR.TE ZRC47 &0 13 203 114 = S2AAT 40 8160

45 TEEIE FRCA5 &0 15 203 127 11657 I2AA5 40 =2

48 T2 Z3C48 &1 13 23 | 137 | 13043 2448 40 10744

54 BTIER 3PCEE &0 13 x| 127 157 34 =l 40 13370

57 ekl 3BCET &0 13 x| 127 170G SFAET 40 188 2

Bd OT0EE Z3CED &0 13 203 127 18425 328D 40 18438

-] 1005 56 Z2CES &0 13 203 127 23013 S2Ac8 40 21ET3

T2 1184 22 =:CT2 &0 13 203 152 283 S2AT2 40 2351

T8 122528 ZBCTE &0 15 203 152 20759 SZATE 40 281.10

Mmimum bores shown will accommedale siandand keyssal and selscrew over keysaal. Slighlly larger boras.ang
possibie WiN N0 keyseal, shilow Kayseal, oF selscrew ol anghks |0 kayseot

E-149
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Anexo 7: Catalogo Renold para acoplamiento flexible.
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RENOLD H'2T cewpmage

RB Eje a Eje Con Niicleo Largo

Mitad Rigida / Mitad Flexible Caracteristicas Ventajas
- B ML & Miembro Interiorcon e Permite el uso de gjes
B | -2 nuicleo largo da didmeiro pequano
[~ y de longitud larga
o & Raduce asfuemos
1 fundamantales
/j"""'-—--.._m & Parmite que se
olat o alr.lment_an las
Al ¢ e o T - = —= | | distancias entre los
exiremos do los ajes
& Calado total da kos
gjes lo cual evita la
¥ necasidad de anilles
| — separadores
Dimensiones, Peso, Inercia y Alineacion
TAMARO DEL ACOPLAMIENTO iz [ 024 03T a1 115 245 386 55
A 000 2222 2381 2603 3080 3588 4667 S0B0  5ITE
B 1380 4522 4735 1809 7339  26A4 3004 3434 3RS
B2 54.0 a7l ] ] =] B4 1190 1334 1460
C 3.2 12 a2 32 32 32 43 E4 E4
o 508 540 503 Ba.7 BET 952 1143 1¥0  13ar
o2 a5 95 140 120 145 1T 190 20 240
E 794 952 1.6 1206 1504 4649 2222 2784 3302
E 1718 2000 HLT 2350 27ad4 3238 43815 460.0  BIEE
G 1565 178 186.5 0 fal 205 362 435  HH5
CIMENSIONES J 127 143 159 175 180 1840 190 22.2 254
|mam] Q 5 g g g [ [ [} i B
H [} MB MB M0 ] M2 Mi2 Mi2 M2
5 b g g ] B 10 18 12 12
T L] MB MiD M1l M2 M2 Mi2 MG Mg
u B2 42 112 112 132 132 133 171.28 {755
M MAAXIND 50 &0 63 & % s 140 170 HO
¥ WAAXIND, 55 70 73 85 j£) 115 140 170 Ho
KoY MiMIMOS o 35 40 L 5 ) i} Bl B0
ELEMENTCS DE POR CAVIDAD 1 1 1 1 1 1 1 1 1
GOMA POR ACOPLAMIENTO| 10 12 12 12 12 12 12 14 16
VELOCIDAD MAXIMS i (1) i I 40 4135 30 2S5 2250 070 1820
PESD (3 Wi 4H 642 HET 1185 1943 3528 5181 9550 16279
kg w2 40 505 £38 844 1320 B 3398 4387 54D
Wi A6 A2 742 044 {803 737 4743 7R3 1133
INERCIA [3] H noose MM 0uMe3 0032 00770 QfEds 04347 14833 2.B0S3
[k m) J2 D023 00rs 000546 (0BT 020 03kH4 14035 19460 343
Ja QM5 Q00,0396 0054 04475 Q282 07938 152 207
DESALINEACIKON PERMISIBLE (2
RADIAL jmm) 075 [INE] (] [INE] 10 i5 15 1.5 15
AXIAL fmm) 15 15 15 15 15 15 20 an an
CORICO {gradi) 111 05 05 05 05 05 05 1] 1]
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Anexo 8: Seleccion de chumaceras y rodamientos SKF

T

Input parameters

F, 5 kM

Radial load

F, 0 kM

Axial load

nj 50 r/min

Rotational speed of the inner

ring

Operating temperature FoeC
Bearing outer ring

Lubricant type and Slight-typical contarmination (apen
cleanliness bearinglight dirt ingress)
Yiscosity calculation Viscosity input at 40 °C and 100 #C
input type
Yiscosity at 40 °C 160 rmmis
Yiscosity at 100 °C 40 /s
Result
Liomh 152200 hour

SkF rating life

ASKF 0.31
SkF life modification factor aggp

K 0.52
Viscosity ratio

P 5 kM
Equivalent dynamic bearing load

M 0.1

- ' e ' 2 oo 1 1
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Fesult

Liomh 152200 hour
SkF rating life

ASKF 0.31
SkF life modification factor agykr

K 0.5z
Viscosity ratio

P 5 kM
Equivalent dynamic bearing load

Nc 0.1

Factor for contamination level

vi 140.4 mm</s
Required kinematic viscosity for K=1

Lioh 499100 hour
Basic rating life

Cfp 11.4

Load ratio

Input parameters

Mj 50 r/rnin
Rotational speed of the inner ring

Operating temperature FoeC
Bearing outer ring

¥iscosity calculation input type Viscosity input at 40 #C and 100 =C

Yiscosity at 40 °C 160 mmsis
¥iscosity at 100 °C 40 mme/s

Fesult
Frm 0.15 kM

Minirmurm radial load

Tesis publicada con autorizacion del autor

No olvide citar esta tesis




< | PONTIFICIA

% | UNIVERSIDAD
CATOLICA
DEL PERU

\\\\ENQ%

o

o
O
2D
o
=
v
w
-

Anexo 9: Especificaciones técnicas chumacera SKF SNL 518-615
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Anexo 10: Especificaciones técnicas chumacera NTN.

UcCP2 NTN

Chumacera tipo puente, alojamiento de acero fundido
Con tornillo de fijacién (Prisionero)

Tipo con guardapolvo de acero prensado
Extremo abierto: S-UCP*D1
Extremo cerrado: SM-UCP--+D1

Diémetro Nuamero ') Dimensiones nominales Tamafio Numero
del efe de la del del
chumacera perno rodamiento

mm mm pulg. mm

ulg. ulg.

S H L o A N N H Ha I B N S

12 | ucP201D1 302 127 05 38 13 16 14 62 42 &1 127 | M10 | UC201D1

% | ucep2o1-008D1 | 1%; 5 3% 14 L % %, 20 194 12205 0500 | 3 UC201-008D1
15 | UCP202D1 302 127 05 38 13 16 14 62 42 &1 127 | M10 | UC202D1

9 , , )

% | UCP202-009D1 % 5 3% 1% Y% % Y U 1% 12205 0500 | % UC202-009D1
% | ucP202-010D1 UC202-010D1
17 | UCP203D1 302 127 05 38 13 16 14 62 42 31 127 | M10 | UC203D1
W | ueP203-011D1 | 1%; 5 3% 14 o % ¥y 24 194 12205 0500 | ¥ | UC203-011D1
20 | UCP204D1 333 127 05 38 13 16 14 65 42 a1 127 | M10 | UC204D1

¥ | ucep2os-012D1 | 1%; 5 3% 14 4 % %, 2% 174 12205 0500 | 3 UC204-012D1
25 | UCP205D1 3.5 140 105 38 13 16 16 71 42 344 143 | M10 | UC205D1

% | UCP205-013D1 UC205-013D1
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Tipo con guardapolvo de acero prensado
Extremo abiarto: S-UCFL---D1
Extremo cerrado: SM-UCFL---D1

Didmatra| Mumera 1 Dimensiones nominales Tamario Nimero
del gje de la del del
chumacera parno rodamiento
mm mm pulg. mim
Ig. Ig.
pag H J A A A N L Ao B 5 pes
UCFL201D1 113 90 15 11 255 12 60 333 31 127 M1o | UC201D1
!5 | UCFL201-008D1 | 47; 3% "% M4 10 "% 23 13, 1.2205  0.500 E UC201-00801
15 | UCFL202D1 113 90 15 11 255 12 60 333 31 127 M1o | UC202D1
e - - . - -
1;1‘, l.lCFLm-ﬂﬂGm 45’1’6 339;4 19/#3? }.:lﬁ 1 19}? 23/5 19;6 1.2205 0.500 ;_é UCEDE—{JUQD'I
% | ucFL202-010D1 UC202-01001
17 | UCFL203D1 113 90 15 255 12 60 333 3 127 Mi0 | UC203D1
s | UCFL203-011D1 | 47; 3% "% 1 1 Y 2% 13, 12205 0.500 E UC203-011D1
20 | UCFL204D1 113 90 15 2556 12 60 333 3 127 M10 | UC204D1
¥ | UCFL204-012D1 ( 47; 3% "% My 1 "% 23 13, 12205 0.500 S UC204-012D1
25 | UCFL205D1 130 99 16 13 27 16 68 358 34 43 M14 | UC205D1
#s | UCFL205-013D1 UC205-01301
's | UCFL205-014D1 s % % 1Y % 2 1% 13425 0563 W UC205-014D1
%5 | UCFL205-015D1 UC205-01501
1 | UCFL205-100D1 UC205-10001
30 | UCFL208D1 148 117 18 13 31 16 80 402 381 15.9 M14 | UC206D1
1)7; | UCFL206-101D1 UC206-10101
1.7 _ - _ _
17 UCFL2068-102D1 gl ;;6 43%4 k_};* 1/5 13%? gé E:"P 1 ]:;4 1.5000 0.626 1/5 UC206-102D1
1%; | UCFL206-103D1 UC206-10301
1'% | UCFL206-104D1 UC206-104D1
35 | UCFL207D1 161 130 19 15 34 16 90 444 429 17.5 Mi4 | UC207D1
1'% | UCFL207-104D1 UC207-104D1
133 | UCFL207-1086D1 UC207-10601
177 | UCFL207-107D1 UC207-10701
40 | UCFL20804 175 144 21 15 36 16 100 512 492 19 Mi4 | UC208D1
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11.1.2 Tipo cartucho 2} Manteniendo la chumacera en angulo recto al eje, insarte
Bajo condiciones generales de operacion, el diametro el eje dentro del agujerc dal rodamiento sin girar al

interno del alojamiento dentro del cual se inseria la rodamiento. Tenga cuidado de no acunar el deflector ni

chumacera tipo cariucho, debe ser HT; esto debea realizarse someter la chumacera a algun choque (Fig. 11.8).

de tal forma que la chumacera puada moverse libremente
en la direccidn axial.

11.2 Montaje de la chumacera en el gje

11.2.1 Montaje de la chumacera con el sistema de
tornillo de fijacion (prisionerc)

Para montar la chumacera con el sistema da tomillo de
fijacidn, en el eje, basta con apratar uniformamentsa los dos
tomillos.

La construccion del "tomillo de fijacién con bola en al
axtramo” da NTH se ilustra en la Fig. 11.4 con el diseno de
pasador que evita que este se afloje adn cuando asté
sometido a cargas de impacto o a vibracionas.

Si el ajuste holgado entre el anillo interior v al aje as muy
pequeno, es aconsejable, antes de apretar el tomillo, imar
anuealla parta dal eje en la cual el extremo (bola) del tomillo
de fijacién se asienta, aproximadaments 0.2 a 0.5 mm,
(0,008 a 0.02 pulgadas), para aplanarlo como se ilustra en

la Fig. 11.5.
Esto facilitara el desmontaje del rodamiento, de ser
nacasario g ’ 3) Inserte en forma segura, la lave hexagonal dentro del
El métode para montar la chumacsra en el sje es &l ag_umrn hexagonal del to!'nlllc- de fijacion y_aprlata
siquients: uniformementa los dos tomillos. Use el par torcional de

1) Asagiress de que ol extramo dal tomillo de fijacién no apriste dado en la tabla 11.3.

sobresalga dentro del agujero del rodamianto.

4) Asegure el alojamiento en posicidn sobra la maguina.
Algunas veces ol orden da los pasos 3) y 4) se invierte.
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Anexo 11: Método omega: Tabla de valores de w

A 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
20 106 108 107 107 108 108 109 109 140 111
30 111 142 1412 143 144 145 115 146 147 118
40 119 149 1200 121 122 123 124 125 126 127
50 126 130 131 132 133 135 136 137 139 140
60 141 143 144 146 148 149 15 153 154 156
70 155 180 162 164 186 188 170 172 174 177
80 179 18 18 186 18 18 193 195 19 20
a0 205 240 214 219 224 229 233 238 243 248
100 253 258 264 269 274 279 285 290 295 30
110 306 312 318 323 329 335 341 347 353 359
120 365 371 377 383 389 396 402 409 415 422
130 428 435 441 448 455 452 459 475 482 489
140 496 504 511 518 525 533 540 547 555 552
150 570 578 58 593 601 609 616 624 632 6540
160 643 657 665 673 68 690 6398 706 715 723
170 732 741 749 7s8 7T 7TI6 7@5 794 803 812
180 821 830 8339 848 85 857 876 88 89 905
190 914 924 934 944 953 9§63 973 983 993 1003
200 1013 1023 1034 1044 1054 1085 1075 1085 1096 11,06
210 1147 1128 1138 1149 1160 1171 1182 1193 1204 1215
220 1226 1237 1248 1260 1271 1282 1294 1305 1317 1328
230 1340 1352 1363 1375 1387 1399 1411 1423 1435 1447
240 1459 1471 1483 1496 1508 1520 1533 1545 1558 1571
250 1583
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Anexo 12: Catalogo de manivela

DIN 950-D

Spoked handwheels with revolving handle

m

Elesa-Gantergrifl Main dimensions Bore Handle Spokes no. Weight
Code Description [v] L g 9 dyy h H B m R nr. g
GN.11402 DIN %50-GG-80-E10-D &0 25 14 24 10 16 53 16 M& 27 3 357
GH.11406 CIN $50-GG-80-B12-0 ] 23 14 24 12 16 53 16 M& 27 3 350
GH.11404 DIN $50-GG-80-K10-D &0 23 14 24 10 16 53 16 M& 27 3 347
GN.11408 DIN §50-GG-80-K12-D 0 23 14 24 12 16 53 16 M& 27 3 340
GH.11412 CIM 550-GG-100-B10-D 100 33 15 26 10 17 53 16 M6 36 3 554
GN.11416 DIM %50-GG-100-612-D 100 33 15 26 12 17 53 16 M6 36 3 545
GH.11414 DIM S50-GG-100-K10-D 100 33 15 236 10 17 53 16 M6 36 3 551
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Anexo 13: Especificaciones de los electrodos de soldadura E6011 y E7018

INDURAB011 Clasificacion AWS: E-6011 / E-4311

Electrodo pam acerc al carbono + Todaposikion
RFewe gimientocelubsion potasico. Colorcansla - Cerfificado por Canadian Welding Bureau y
Corfente continua, electodo positiva o anualmente porAmerican Bureau of Shipping y
coments altema Lowd s Registe rof Shipping

Descripaion Aplcacionestipkas

Elelectrod o601 1 poses un mvestimientodetipocely - - Condan de raiz en canenas

lasicod isenado para ser usado con comente alterna, » Canenasdeolecductos

perotambién se ke puede usarcon comients continua, +  Reparacionesgeneraks

electmdo positivo, +  Estructums

.. . . ) B Planchas galvanizadas
La rapida solidificac ion del metaldepositado facilita

la soldadumen posicion vertical y sobrecabeza. Precedimiento para sokdar
El arco puede ser dirigido facilmente en cualquier Debe sequirse el mismo procedimiento utilzado para
posicion, permitiendo altas velocidades de deposi - saldarcon unelectredo E6010,

cion (soldad ura).
Usos

Este electrodo es apto pam ser utilizado en todas
lasaplicacionesde sokdad uraen acerodulce, espe -
cialmente en trabajos donde = mquiera alta pene -
tRcion.

Composicion quimica (tipica)l del metal depositado:
C0,11%; Mn041%; Si023%; PO010%; S0,017%

Caracte nsticas tipicas del metal depositado (segun norma AWS: AS.1/AS5.1M-04);

Resultados de prusbas de traccion Requenmientos Enemgia Absorbida Requenmientos
con probetasde metal de aporte Ch-v
Resistenciaa latraccion 495 MPa 430MPa 34 a-30°C 27l -30°C
Limite de fluencia 1424 MPa 330 MPa
Alagamiientoen 50 mm 127% 27%
Amperajes recomendados:
Diametm Longitud Ampemje Ekectrodos
mm mm min. . % kg ap o,
24 300 50 Q0 74
32 350 80 120 34
4.0 350 120 160 24
4.8 350 160 220 17
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siilatd SOLDEXA
Aceros de Bajo Carbono

PUNTO AZUL

Electmdo revestido del tipos celukdsico, de alte peretmcion y msstenc@, deefado par wo con
comente 3 bema o continwe. Presenla un amo estable v unifome con emnfacilidad en elemenddo v el
mercendido del skctrodo, ademds, presenta facil mmocidn de escorld, puede solar sobm
superficies liee @ mente cxidadss.

El metal deposiedo solidifica con mpidez ko que le confiere facilidad para malear sodadums en
todas posiciones.

Bs iealpam ks aplicaciones en carpinte ria metdlica.

| S 25 1 F ASRIES FA 5 | ERTIL

Ard s & quimico de| Meta| Depos itEdo [ komes tipioos | [H6]

Tax. .
0ms Qs 03 oo | ooD - - - - -

Propied ades Med nics del Mietal Deposiado

sin min. 430 rmin. 330 min.
1 et i o [Eood {8 000 22 30

= hWEMenerenun lusarseco yeviar

hurredad.

= Mo requem al mece remiento bajo
homo.

FaEMets de Soldes Recome ndados

AMpeEje mnimo 50 B0 115

AP @je ML imD 30 110 150

A pliaciones

= Dise Mada exclusha meme pam B sokdadum de unidnde acems de bajocarborn: pe rikes, dng ks,
pltines, et enelsecto rce majero.

= Idea| para trabajos de fabricacicn de Carpimera metdlicaengenemly fabri acidn de estruct uras
livia res.

= Se mcomienda para lafabricacidnde puertas, wemamas, porones, carmceris, etc.conun limite de
fluen: @ de 330NAFa.
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Electrodo pam acercal carbono

Reve stimiento bajo hid Bgenc con hiemroen
polvo. Calor gns

Toda posicion

INDURA 7018-RH Clasificacion AWS: E-7018 / E-4918

Comente continua, e lectrodo positivo

Certificado anualmente por American Bureau
of Shipping, Llowd s Registeraf Shipping,
GemanischerLloyd v Nippon Kaiji Kyolkai

Descripoicn
Elelectrodo 7015-RH es de bajocontenido de hid o

genoy msistente alahumedad.

Esta especialmente disenado para soldadums que
mquieren sevens controks radicgmfcos en toda po
sicion.

Su arco es suave y la perdida por salpcadum es
e,
Llsos

El 70158-RH es mcomendado pam trabajos donde ==
requiere alta calidad mdicgrafca, particulaments en
calde ms v cane nas.

Sus buenas popiedades fisicas son deales pam sar
usadoen astillenss.

Aplicaciones tipicas

Aceros Zor-Ten, Mayan-R
Lukens 45y 50
» Yoloy v otmos acenos estructurak sde baja akacion

Procedimients para soldar

Para soldaduras de filetes honzontales v trabajo de
soldadum en sentido verticaldescendente, debe usar -
w2 un aco cono. Mo se recomienda la tacnica de
armstre,

En lasodaduraen posicion sobrecabszadebe usarse

un arco corto con ligero movimiento oscilatono en la
direccion de avance. Debe evitarse la cscilacion brus -
cadel electrodo.

Pam mayors detalles ver pagina 33. Observe las re -
comendaciones para almacenaje de los electrdos,
paging 20.

Composicion quimica (tipica) del metal de positado:
Co06%; Mn105%; Si049%; PO015%; 50,010%
Camcteristicas tipicas del metal de positado (segin nomna AWS: A5 17451004 ):
Resultados de pruebas detmccion Requerim ientos Energia Absorbida Requerimientos
con probetas de metal deaporte Ch-v
Resistenciaalatmccion 1535 MPa 420 MPa 130J & -30°C 7] a-30C
Limite de fluencia 1445 MPa 400 MPa
Alamgamientoen 50 mm :30% 22%
Armpemjes mocomendados:
Diametro Longitud Amperaje Electrodos
mm mm min. M. % kg aprox.
24 300 F 120 55
32 350 120 150 28
40 350 140 200 il
48 350 200 75 14
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Anexo 14: Norma DIN 125 para arandelas

Flat Washers

DIN 125 A DIN 125 B
IS0 7089 IS0 7090
Type A, straight Type B, chamfered
- S
I
HEORIE
1
imension d D s kgs/M.pcs
Size
M3 3.2 7 0.5 0.118
M4 43 9 0.8 0.308
M5 53 10 1 0.443
M6 6.4 12 1.6 1.020
M7 74 14 1.6 1.390
M8 8.4 16 1.6 1.830
M10 10.5 20 2 3.570
M12 13 24 25 6.270
M14 15 28 25 8.620
M16 17 30 5| 11.300
M18 19 34 3 14.700
M20 21 37 3 17.200
M22 23 39 3 18.300
M24 25 44 4 32.300
m27 28 50 4 42.300
M30 31 56 4 53.600
M33 34 60 5 75.300
M36 37 66 5 92.100
M39 40 72 6 133.000
M42 43 78 7 183.000
M45 46 85 7 220,000
M48 50 92 ] 294 000
M52 54 93 ] 330.000
M56 58 105 9 425000
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U ﬂ H rE e R
L | #T
!
. i
W4 - K - L
METRIC - Hex HeEap BoLts, PrRobucT GRADE A 150 4014
R w T U E H F G K
Fillet Under- | Washer Width | Wrench-
Nominal | Thread | Threaded Length \ﬂfrahsih:r Face Transition| head Face Head Height WIdt:lAcross Across ing
size | Pitch CKNess | piameter | Fillet | Diameter ats Corners| Height
L<=1251L>125mm | ppay | Min | Max Max Min Max | Min | Max | Min | Min Min
mm <=200mm
M1.6 0.35 9 - 0.25 0.1 2 06 2.27 1.225 0.975 32 3.02 3.41 0.68
M2 04 10 - 0.25 01 26 08 3.07 1.525 1.275 4 3.82 4.32 0.89
M2.5 0.45 11 - 0.25 0.1 31 1 407 1.825 1.575 5 482 545 11
M3 0.5 12 - 04 0.15 3.6 1 457 2125 1.875 55 5.32 6.01 1.31
M4 0.7 14 - 04 0.15 47 12 588 2.925 2675 7 6.78 7.66 1.87
M5 08 16 - 05 0.15 57 12 6.88 3.65 3.35 8 7.78 8.79 2.35
M6 1 18 - 0.5 0.15 6.8 14 8.88 4.15 3.85 10 9.78 11.05 2.7
M8 1.25 22 - 06 0.15 9.2 2 11.63 545 5.15 13 12.73 14.38 3.61
M10 15 26 - 0.6 0.15 11.2 2 14.63 6.58 6.22 16** | 15.73 17.77 435
M12 1.75 30 - 06 0.15 13.7 3 16.63 7.68 7.32 18** | 17.73 20.03 512
M14 2 34 40 06 0.15 16.7 3 19.37 8.98 8.62 21** | 20.67 23.36 6.03
M16 2 38 44 0.8 0.2 17.7 3 22.49 10.18 9.82 24 2367 | 26.75 6.87
M20 25 46 52 08 0.2 224 4 28.19 12715 | 12.285 30 29.67 33.53 8.6
M24 3 54 60 73* 038 0.2 26.4 4 33.61 15.215 | 14.785 36 35.38 39.98 10.35
12-16mm: +0.35 | 20-30mm: +0.42 35-50mm: +0.5 | 55-80mm: +0.6
Tolerance on Length
90-120: +0.7 130-150mm: +0.8
*For nominal lengths over 200mm.
“*DIN 931 spec for maximum width across flats on these three diameters are 17, 19 & 22 mm, respectively.
METRIC - Hex Heap BoLts, ProbucT GRADE B 1SO 4014
R w T ] E H F G K
Fillet Under- | Washer . Width |Wrench-
Nominal | Thread | Threaded Length W;\sher Face | 1 ansition | head Face Head Height w'dt: Across | s cross ing
Size Pitch hickness Diameter | Fillet |Diameter lats Corners | Height
Laaomm) L2200 | max | Min | Max Max Min Max Min | Max | Min | Min Min
= mm mm
M16 2 44 - 0.8 0.2 17.7 3 22 10.29 9.71 24 23.16 26.17 6.8
M20 25 52 - 0.8 0.2 224 4 27.7 12.85 12.15 30 29.16 | 32.95 8.51
M24 3 60 73 0.8 0.2 26.4 4 33.25 15.35 14.65 36 35 39.55 10.26
M30 3.5 72 85 0.8 0.2 334 6 4275 19.12 18.28 46 45 50.85 128
M36 4 84 97 08 02 394 6 51.11 2292 22.08 55 53.8 60.79 15.46
M42 45 96 109 1 0.3 456 8 59.95 26.42 25.58 65 63.1 713 17.91
M48 5 108 121 1 0.3 52.6 10 69.45 30.42 29.58 75 73.1 82.6 20.71
M56 55 - 137 1 0.3 63 12 78.66 355 345 85 82.8 93.56 24.15
M64 6 - 153 1 03 71 13 88.16 405 39.5 95 92.8 104 .86 27.65
110-120mm: +1.75 I 130-180mm: +2.0 200-240mm: +2.3 I 260-300mm: +2.6
Tolerance on Length
320-400mm: +2.85 420-500mm: £3.15
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Anexo 16: Norma DIN 934 para tuercas hexagonales.

Hexagon Nuts

|

o -

DINS34

Class:6/8/10

imension s e m kgs/M.pcs
Size max. (mm) min.(mm) max

M4 7 7.66 3.2 0.81
M5 8 8.79 4 1.23
Mée 10 11.05 ) 2.50
M8 13 14.38 6.5 5.20
M10 17 18.9 8 11.60
M12 19 211 10 17.30
M14 22 24.49 11 25.00
M16 24 26.75 13 33.30
M18 27 29.56 15 49.40
M20 30 32.95 16 64.40
M22 32 35.03 18 79.00
M24 36 39.55 19 110.00
M27 41 45.2 22 165.00
M30 46 50.85 24 223.00
M33 50 55.37 26 288.00
M36 55 60.79 29 393.00
M39 60 66.44 31 502.00
M42 65 713 34 652.00
M45 70 76.95 36 800.00
M48 75 82.6 38 977.00

Tesis publicada con autorizacion del autor

No olvide citar esta tesis




PONTIFICIA

TESIS PUCP 824‘6{'}?;5&"“’

DEL PERU

Anexo 17: Norma DIN 471 para anillos de seguridad.

Anillos elasticos _2ds_
para ejes I R %% !
DIN 471 y: e 17 B 9
(Ceta 30805) Para ¢ hasta 10 mr
1 ds
- P
\\ s ‘
X ' ’ o 1B
Anitlo sin n 0 ‘.'ui S Sile 2.4, de
Dia- ANILLD ELASTICO ALOJANIENTOD
meliro
ol sje “";“" a b | dy N‘“:):u“ d, m,
d, i nl max mie ﬂ"m tot 101, H13
4 04 _ | 22 | 09 | | 0022 | 38 ‘ 05 |
5 6 ol 1 0066 | 48 0.7
6 0.7 2.7 3 0,084 57 08
7 s 3.1 a | . 0,121 6.7
8 0_8 'OL"?;‘ 32 | 15 | " [oase [ e b
9 | ' 17 0300 | 86
10 0340 | 96
KL 33 | 18 |15 | o410 [ 105 | |
12 0500 [ 115 |
13 1 0,530 12,4 11
14| 0640 | 134 | ‘
14,75 17 | o660 | 141 |
s | 0670 | 143 |
16 | 0700 | 152
7 | 0820 | 162
18 ,
19
20 —1
21
22 12
23 | 13
24
25
26
. 1
27 ik
28
29 hi12
_—
|31 15 16
32
2
34
35 40,25
36 -0,50
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Anillos elasticos

para ejes
DIN 471
(Ceta 30805)

Para o, hasta 10D mm

ds
-——
s s
— — W . M7
Wy -

Anillo sin te:

gesde d, =

Dia- ANILLD ELASTICO ALODJAMNIENTO

ol sje !w;wv dy a b | idy | e d, m,
d, wl max mie ol ol H13
| T\

22 0, 0.0

00 T s | 1y | oozz 'Mi':g J 0?

0.15 = - - : D
7 1 0.8
3.1 1,
32 1,8

o
~t
sl

| :ni‘-q N

+0,06
0.18

09

~ o

~Nnslw= e
< L B=di=¢|
| .| =

@

S

w

-

39 175

185
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Anexo 18: Catalogo de cojinetes para trabajar sin lubricacion (bocinas de bronce).

m COJINETES PARA TRABAJAR SIN LUBRICACION

COJINETES CILINDRICOS DU™-B

TABLA DIMENSIONES METRICA TABLA DE TOLERANCIAS PARA LOS EJES Y ALOJAMIENTOS
- B 2

£ B T ow Corte . -

] s 2a4 hé

£ by 5a75 £

& _E \ 80 2 100 h8

=

5 ) a8 A

A SRS I 5
& ¥ ' i -
R
2 !
Nutnlle 7 Z
Referencia (] @ Do B 10,25 Codigo Referencia 8 Di 8 Do B 10,25 Codigo

0203 DU-B 2 35 3 672.832 2225 DU-B 22 25 25 550.350
0205 DU-B 2 35 5 672.840 2515 DU-B 25 28 15 363.202
0306 DU-B 3 45 6 672.857 2525 DU-B 25 28 25 550.368
0406 DU-B 4 5,5 6 363.200 2830 DU-B 28 32 30 550.376
0505 DU-B 5 7 5 672.865 3020 DU-B 0 3% 20 673.004
0510 DU-B 5 7 10 672.873 3030 DU-B 20 % 30 672.012
0606 DU-B 6 8 6 672.881 3040 DU-B 20 3% 40 550.384
0608 DU-B 6 8 8 672.899 3520 DU-B 35 20 20 673.020
0610 DU-B 6 8 10 550.277 3530 DU-B 35 39 30 550.392
0808 DU-B 8 10 8 611.400 4030 DU-B 40 44 30 672.028
0812 DU-B 8 10 12 550.285 4050 DU-B 40 44 50 550.400
1010 DU-B 10 12 10 504.341 4530 DU-B 45 50 30 672.046
1015 DU-B 10 12 15 550.293 4550 DU-B 45 50 50 550.418
1208 DU-B 12 14 8 672.907 5040 DU-B 50 55 40 673.053
1210 DU-B 12 14 10 672.915 5060 DU-B 50 55 60 550.426
1212 DU-B 12 14 12 672.923 5540 DU-B 55 60 40 550.434
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Anexo 19: Catalogo de dados para estirado de tubos.

1. Dados para Trefilado de Tubo de Carbwro de Tungsteno Tipo S13
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£ | | o |
wntS — _P: ’ = : !
- o .
Nueve Tipo Tipo Antiguo Dimensién () Dimensién de Referencia (nmm)
D |H |d 20 2y h hl R e
513-0492723-24.5 | LS13-24.5-50AB 49 | 27 23° 60° 6.0 4.0 140 1.5
513-0502820-16.5 | LS13-16 50 |28 [16.5 |20° 60° 5.5 4.5 7.0 1.5
513-0502820-17.5 | LS13-17 50 (28 [17.5 |[20° 60° 5.5 4.5 7.0 1.5
513-0502820-18.5 | LS13-18 50 |28 [18.5 |[20° 60" 5.5 4.5 7.0 1.5
513-0502820-19.5 | LS13-19 50 |28 [19.5 |[20° 60" 5.5 4.5 7.0 1.5
513-0502820-20.5 | LiS13-20 50 |28 [20.5 |[20° 60" 6.0 4.5 7.0 1.5
513-0502820-21.5 | Ls13-21 50 |28 |[21.5 |20° 60" 6.0 4.5 7.0 1.5
513-0502820-22.5 | LS13-22 50 |28 |[22.5 |[20° 60" 6.0 4.5 7.0 1.5
S513-0502820-23.5 | LS13-23 50 |28 | 23.5 20° 60° 6.0 4.5 7.0 1.5
513-0502820-24.5 | LS13-24 50 |28 | 245 20° 60° 6.0 4.5 7.0 1.5
513-0603520-25.5 | LS13-25 60 |35 | 255 20° 60° 7.0 6.0 8.0 1.5
513-0603221-25.5 | LS13-25AB 60 |32 | 255 |21° 60° 7.0 5.0 140 1.5
513-0603520-26.5 | LS13-26 60 |35 | 265 |20° 60" 7.0 6.0 |80 1.5
513-0603221-26.5 | LS13-26AB 60 |32 |265 |21° 60" 7.0 5.0 140 1.5
513-0603520-27.5 | LS13-27 60 |35 | 275 |20 60" 7.0 6.0 |80 1.5
513-0603221-27.5 | LS13-27AB 60 |32 |275 |21° 60° 7.0 5.0 140 1.5
513-0603520-28.5 | LS13-28 60 |35 | 285 |20 60° 7.0 6.0 |80 1.5
513-0603221-28.5 | LS13-28AB 60 |32 |285 |21° 60° 7.0 5.0 140 1.5
513-0603520-29.5 | LS13-29 60 |35 | 295 |20° 60" 7.5 6.0 |80 1.5
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Anexo 20: Catalogo de la bomba de lubricante.

NPT 1 | s
succ e oesc
svee ‘A:ﬁ
T 3
. I \
H -l h
o
200 - H
I
@
N H
Lt “M}Q
[so]
80
piIMENSIONES | PRESIONDE |y amerro EJE (PULG ) MOTOR
PRUEBA
MODELO PESO (Kg)
A p | MPROSTATICA T oisor | sewLo pp: |FACTORDET oo
m) SERVICIO
AEOM | | o 06 EES 148
ATE0BM 08 158
AIE14M | 387 | 220 14 208
NEMA D56
AIE-1GT | 458 | 173 10 194
AIC-0.6M 06 161
q
acom | 2| 2 70 NE 7116 8 08 10 NERACES 171
AIC14M | 395 | 220 14 NEMADS6 | 221
AL 6M 06 190
42 | 202 NEMA C56
A1L0.8M 08 19.0
AlL1aM | 458 | 220 T4 —
Al1aT | 387 | 173 19 232
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Anexo 21: Catalogo de pintura anticorrosiva epoxica Chems.

CHEM MASTERS DEL PERU S.A.
CHEMS ANTICORROSIVO EPOXICO

Para proteccidn de superficies de hierro y acero, tanques, puentes
y maquinarias expuestas a ambiertes industriales o marinos

Pinturas

‘arsiie Agoain X08

DESCRIPCION:
Anfcomsivospmy paiamida, fammulada con pigmeno inhibidor de la comosidn.. De excalams adherancia, muy msstantaa la comasidn, a los
apanies quimicos Acdos y dcalis), ala nfempare, sovamas, aqua dub®, agua de mar anie aims.

US05: )
CHEMS ANTICORROSVO EPOXICO, a=td moomandado para b proteccidn de superfices da hiamo y acero, estruchuras industidlas, fanques,
fuberias, puenies embamaciones y maguinaias expuesias 8 ambeniss industiales o marinos.

CARACTERISTICAS:

Acabado : Sam Maie

Calor * Varda

4° da componamas :Dos

Macanizmo da curada : Reacddn quimica y evaparacidn de sdvania

Relaciin da mazda : Parde "A” pgmentada: 1, Pare "B catalzador 1

Sdlidos an Valuman D52% + 1 ({meaxda)

Espesorsaco recamendada :2-3mis | 5] - T5micmnes)por capa

Espasorhimeda requerida 24— 6 mis | 100 - 150micmnas) sin dilucidn

Thempa da vida 4fl da la mazcia : Bhoras 25°C)

Tiampa da sacada al Tacio :1hara fa 4 mis himada, 25 °C y 50% daH.R)

Tiampa da Repintado : Gharas minima, T dias maxima.

Tiampa de curado o : 7a 10 dias (depende de latempemiura y humedad relafva)
Rendmianio fedrico -3 i gdl & 2 mils sacos, sin onsiderar pardidas por agicacidn e imeguiaidades de |3 supadca.
Salventa da diucdn y impiaza : Disobvamia Epaxy Chams.

Estahilidad al amacanamenia 2 10 masas sin mazdar, bgjo facha.

PREPARACION DE LA SUPERFICIE:

5a recomienda:

Para Hiemo o Acera Amnada a metal Hanca, norma S5PC-5PS, en construcdionss nuevas. Arenado comemial, norma S5PC-5P6, an
constuccionas anfguas.

EQUPO DE APLICACION:

o Brocha o Rodille: Sa racomanda sao pam paquafias draas. Dilur con IMSOLVENTE EPOXY CHEMS. anfm 5% a 6% =i as nacasano.
o Pistaa Convencional: Dilur 12% méamma con DIS0LVENTE EPOXY CHEMS . Bogquila 0707, prasidn de alomizacidn 40 a6 psl
o Pistda Airless: Presin daimbap 2000 a 2500ps, orifico 0.5 a 0018,

CONDICIONES AMBIE NTALES:
o Tempamtura minima 10 °C, méxima 35 °C.
o Humedad relafva, B5% maxima.

PROCEDIMIENTO:

Viarificar B dpfma praparacidn de supariica.
Homoganizar cada compananies por sapamda.
Mezder los componanigs Ay B en la proporciin indicada.
Dejar an reposo por 30 minuios (Sampo de induccdn).

Diluir da acuards &l aquipa da aplicacidn ssecconada.
Aglicar una capa wniforme al espasar himedo recomendado

[ SR =y = = =

La Inferracian que suminisiramos asty basada n easayos qu conskammdes sepurs Y comesios de acuendn A nust weparkencda, Los usanas questan #n Dhernd de alechuar las
PRCRS ¥ @NSTFOS PIIVIOS GUE AN COMYENAanta para delwminar 5 son apropiados para un usa paricular. El uso, azbcacian y manejs de s procucices, queda fuora de nussm
conirl yesdo exclusharesponsabibdad Sal usuanin

IMPORTADORA TECHICAINDUSTRIAL ¥ COMERCIAL 5.4

o IR Tl TEE, Lima 1. Teke. (511) 3368407 - Fax (511) 3368408
s i

aoim
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Anexo 22: Especificaciones Fundicion Pera.

RN

Soofn | e | soumn B on | orr

"Fundimos lo que Usted necesita"

Tabla de aleaciones A
Codigo - Restraccion Elongacidn Dureza - Y - .
FlindPeru Referencia Kairarhz % Erinell He  Soldabilidad Aplicaciones
FP-027 70-40  ASTM A27 70-40 49 22 140-180 Excelente Piezas sometidas a esfuerzos estructurales
Carcasa de equipos diversos
FP-1045 AIS| 1045 60 13 180 -220 Buena Piezas idas a esf les,
. pie2as para maq i
FP-8143 105-85 ASTM 148 105-85 70 10 220 -250 Regular Piezas en movimi ida al
Ruedas camo minero, llantas, rodillos
FP-4140 AS| 4140 70 1 220 -260 No Piezas sometidas a traccion y torsion
dable  Engranajes, ejes , pifi
FP-4340 AIS] 4340 80 12 220 -260 No Resiste altos esfuerzos dindmicos , a traccion v torsion.
recomendable  Pifiones, engranajes , rodillos
FP-3215 AlSI 3215 ap * 10 200-230 Regular ** #cero tenaz de cementacion
Ruedas dentadas, pifiones, vastagos.
FP-0437 ASTM 2487 a0-110 420-440 Regular Ata resistencia al impacto, 3 |a abrasion v alta tenacidad.
puntas, cuchillas, cantoneras
FP-8217 ASTM AZ17 120-140 450-500 Regular Mediano impacto y abrasién.
hartillos, baras, pamillas
FP-304 AlSI 304 50 35 160 - 190 Buena Resiste a la comosion agua dulce v @ componentes organicos
Impelers, bocinas, bridas
FP-316 AlSI 316 50 30 160 - 190 Buena Resiste a al i bi de cl , acidos, alcohol
Cajas de bomba, impul. . bridas, ios de tuberia
FP-0431 80 13 220 - 260 Regular Resistentes a la ién en ambi marino, soluci lcali
Al 431 acido nitrico v agua dulce, \lvulas, impulsores, cuchillas.
FP-237 ASTM 207 50-56 180-220 Buena Acero inoxidable ref io , temp hasta 1200 C
Corazas de boca homo , placas enfriad . pamillas de d 3.
FP-043 208 ASTM A48-208 14 2 150 - 180 No Ata capacidad para amortiguar vibraciones y resistir el calor.
recomendable Lingoteras , ollas de refinacién.
FP-£43 405 ASTM A48 -40S 28 2 180 - 220 No Alta resi: i anica . Trunnions de molino , poleas
dabl h , fusibles , bases y soportes de maquinas
FP-0536 ASTM AS36 65000 psi 12 170 - 210 No Resistencia a la traceion |, tenacidad y ductilidad alta.
65-45-12 recomendable  Engranajes |, bujes , valvulas.
FP-£532 ASTM AS532 550-650 No Ata resi ia a la abrasion, bajo imp

recomendable  Carcasa. impulsores v discos para bombas de oulpa. forros
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Anexo 23: Catalogo de maquina de estampado de metal (Swaging machine).

Factory flaring macdhines

GSF-series

The GSF range of flaring machines have been developed for
heavy duty flaring of larger tube and pipe sizes in carbon steal,
stainless steel and copper alloys.

The GSF 220.NAHD & utiled for 37" and 90° flaring of tubes
and pipas from 20 to 220 mm in diameter. The controk of the
max hine are easy to use and a gauge shows the flaring presure
Afull set of flaring cones & lecated cn the machine. The flaring

head and powver unit can eadly be separated allowing eeey trans
pontation. Additicnally, by connecting the units with hydmaulic

hemas flaring can be carried cut in hazardous aress such as onan
od drilling rig.

The GSF400-N-£ and GSF 600-N-E machinesare larger and
heavier in order to cope with cold flaring of tubesand pipes
with diameters & large & 400 mm and 600 mm respec tively.

GSF 220-N/-HD GSF 400-N-E GSFB00-N-E
GS-Flaring Mac hine GSF 220-M-HD
Ske ange 20-220 mm
* Tube of pipe 0.D.

« Wall thik pess <9 mm
Power supply Standard electric motor
380\, three-phase,
Ik
Openration Hyd raulic
Dimessionss (approx)
« Ouetl engh rtibone
P Heght 1400 mm
Weight 650 by
GSF 200-N-E GSF 600-N-E
133-406 mm 250 - 608 mm
< 10mm <11 mm
Standard e kectric motor Standard e kctric motor
380V, three-phase, 380\ three-phass,
aKN akw

Hyd raulic Hyd raulic

1510 mm 1900 mm

790 mm 1130 mm

1780 mm 1630 mm

2000 kg 3000 by
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