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Centrifugal Fans - Series 21 & 41
* Backward-Inclined and Airfoil Wheels

* Single and Double-Width

* Models BISW, AFSW, BIDW, AFDW
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Commercial &
Industrial Applications
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Building Value in Alr.

Greenheck's airfoil and backward-inclined centrifugal fans are designed to provide efficient and reliable
operation for commercial and industrial applications. Our products are manufactured with state-of-the-art laser,
forming, spinning and welding equipment, and endure our quality control testing to ensure trouble-free start-up.
Greenheck centrifugal models include industry-leading design features to ensure your ventilation equipment has
the latest technologies available.

Available with Greenheck Centrifugal Products:

AMCA Licensed Sound and Air Performance

All welded designs or Permalock™ construction
Concentric mount bearings with industries
highest cataloged bearing life
Corrosion-resistant, electrostatically applied and
baked powder coatings

Both belt and direct drive configurations
Three-plane, six-channel vibration analysis on all
manufactured centrifugal models
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Greenheck’s centrifugal preducts are specified to handle a varsty of commercial and industrial projects. Typical

applications includa:
General supply, retum or exhaust systems
Emergency smoke exhauwst (buildings, car parks, etc.)
Restaurant grease exhawst
Stairwell pressurization

* Process heat exhaust
Jwr expertise in air movamant technology can assist you in

BISW Size 7-73
50 - 220,000 cfm (85 - 373,780 mi/hr)
up to 22 in. wg (5.5 kPa)

BIDW Size 7-T3

1,000 - 360,000 cfm {1,700 - 671,640 m3ihr)
up to 14 in. wg (349 kFPa)

Centrifugal Fan Model Number Code:

* Filter houses and dust collectors
= Built-up or custom air handlers
* Spark-resistant fume exhauwst
+ Corrosive fume exhaust
* Grain drying
improving the operational efficiency of your systam.

AFSW 18-T3
1,000 - 190,000 cfm (1,700 - 322,810 m3/hr)
up to 14 in. wg (2.49 kPa)

AFDW 18-73

2,000 - 380,000 cfm {1,700 - 645,624 m3/hr)
up to 13.5 in. wg (3.38 kPa)

36 - BISW - 41 -4 -CW - TH - IV - 80P - A 500

e—

THwuT3

]

AF - Hariodl

EWW - Singla Width
W - Droubla Widih

Housing
Baras 41 ~ wekded housing. -

mh?ﬂﬁ'ﬂ't —
4, 8 - Diract
1,3, %9, 10 - Bait

CW, COW
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Construction Features

Series 21 Permalock™ Housings
Series 21 or Permalock™ Y
housings use a mechanically
fastened seam instead of
welding. This airtight and
watertight housing construction
uses the same structural
support as all welded Series

41 housings. Permalock
construction is an excellent value engineering option
for applications up to 8.5 inches wg (2.1 kPa).

> Housin
Size Class Materia
Series 21 7—490 L Stedl
2 ' ' | Steel, Aluminum,
Series 41 7-73 LILIN IV Stainlees Steel
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Series 41 Welded Housings
Greenheck Series 41 centrifugal
fans are manufactured with
heavy gauge, edge-to-edge
welded housing construction.
All welded Series 41
construction is common for
industrial applications and is
suitable for pressures up to

22 inches wg (5.5 kPa). Altemative housing materials
such as aluminum or stainless steel are only available
with Series 41 construction.

raane
Wheel Type Type oo =
T Single- or 1.8,9,0r10
or Airfoil Double-width 1,3, 4,8 90r10

Standard Construction Features

Housings are manufactured of laser cut and
formed steel. Drive frames are manufactured
with heavy-gauge, welded steel. Aluminum or
stainless steel construction is optional. All
steel surfaces are coated with industrial
gray (040) Permatector™.

Fan shafts are tumed and polished
steel that is sized so the first critical
speed is at least 25% over the
maximum operating speed for each
pressure class.

Steel housings and wheels

are coated with Permatector™,
an electrostatically applied

and baked polyester urethane.
Permatector™ is an excellent
coating for interior or exterior
applications. Greenheck offers

a wide vanety of additional
protective coatings. Consulit
Greenheck's Product Application
Guide, Performance Coatings for
Ventilation Products for a complete
listing of coatings and a relative
resistance chart.

Arr. 8 Class I
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Wheels

Greenheck centrifugal fans have non-owverloading backward-inclined blades. Both our Backward-Inclinad (BI)
and Airfoil (AF) designs operate efficiently and quietly in single-width or double-width configurations. All wheels
are statically and dynamically balanced to grade GE6.3 per ANS] 52.18.

BIDwW

e

Y
Wheel Type
General purposs, )
Application da;mpjr or m:m Clean E"I d E;tf””'“ Clean air
Temperature | Upto1000° (E38°C) | Up to 500°F (260°C) Up to 1BI°F [B2°C)
Con rminum Stes!
SN | G Shaidoes oo a1 :t:._":';mm Gonzult Factory for Altemative Materizls

Premium Bearings
The Bl and AF series of centrifugal products are manufactured with “Air Handling
Duality” self-aligning ball or roller pillow block bearings. Ouwr standard bearings usa
concentric lock collars [no sat screws) which ensure smooth operation and provide
suparior grip force betwean the bearing collar and fan shaft. All bearings are selected
fior & basic rating fatigue Ife of Lyg in excess of 80,000 hours (Lgy at 400,000 hrs.) at
the maximum RPM for the selected pressure class. For more crtical applications,
Greenheck offers bearings with a minimum Ly g life in excess of 200,000 hours (Lgy at
1,000,000 hrs.). Our bearings include zark fittings for relubrication.

- E 13 or
Lip Life ma,gal_anfa
Industry Standard 40,008 hre. 00 0040 bre.
Greenheck Standand 80,000 hrs. 400,000 hrs.
Greenheck Upgrade 200,000 hra. 1,000,000 hre.

Ly life implies 80% raliability or 10% failure rate after the stated hours.
Lgp lifie implies 50% reliability or 50% failure rate after the stated hours.

Vibration Analysis

All Greanheck centrifugal products endure a complete mechanical vibration
test after assambly. Our custom data acquisition system uses tri-axial
accelerometers to measure the vibration in three planes at the design
operating speed. A paermaneant record for each fan’s performance is kept on
file and is available upon request.

The standard “fiker-in" vibration levels attained mest the requirements of Fan
Application BV-3 as defined in AMCA Standard 204-05 “Balance Quality and
Vibration Lewvels for Fans”. Consult factory f more stringent vibration levels

are NECesSany.
Filter-In
Modsl Drive Type Vibration Limit
(Rigidly Mountad)
BISW, AFSWY Beelt 015 infesc-pk
BISW, AFSW Direct 008 infeac-pk
BICW, AFDCW Beelt 015 infesc-pk
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Configurations

Arrangement 10 — Belt Drive
Single-¥idth Bschwsrd incined or Airfoll Whes!
* Racommendad as fisst choioa configuration for belt drive
epplications.
= Baarings are mountad out of the airstraam.
= Motar is mounted banaath tha driva frame.
= hwailabla with & weatherhood 1o covar motor, drives and bearings.
= Modarate dirt and heat iokeranca.
= Compact design.
= Ayailablo with haat fan packages up to B00°F [(260°C).

Class I, I

Arrangement 1 — Belt Drive
Single-¥idth Backward inclined or “Airfoll hes!
* Baarings are mountad out of the airstraam.
= Unbmitod motor siza.
= Raquires an isolation basa (ry faciory) or stnactural pad bo mouwnt
tha fan and molo:
= Choica of motor postions W, X, Y or 7 |sea paga 7).
= Wigatherhood is not avaiable on this amangament. Recommand
bah guard and shaft guard.
» Sutable for high tempambwes or contaminatad air
= Ayailablo hoat fan packagaes to 1000°F [538°C).
['Airfcil wheal evmilable to 500F {260°C].

Class 1, I, I, IV

Arrangement 4 — Direct Drive
Single-¥idth Bachwsrd incined or Airfoll Whes!
+ iwailablo with partial width wheel and housing medifications for
TSI,

» Racommendad for highar homepower applications in few of belt driva.

= Limitad 1o standard mator spaads, but are avaiable with warable

frequancy drive compatible motors.
» Prowidas compact design with low maimananca.
» Surtabl for claan or contaminated air applications.

8

Class I, II, I, IV
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Arrangement 9 — Belt Drive
Simgile-Vitdth Bsciward inciined or Airfoll Fheel
* Boaings aro mountad out of tha airstrosm.
= Ensy mocess 1o lorge motons moumted on diva frams.
= Standard motor position is on the nght sida of the drive frema.
# Optional molor position is on tha kit sida of the drive frama.
= Weatherhood is not available on $his armangament. Recommend
belt guard and shaft guard.
= Anilabla heat fan packages to 500°F [200°C).

Class 1, 11, Il

Arrangement 3 — Belt Drive
Single & Double-Width  Bachwand inciined or Airdfoll Wheeal
+ Hearngs are mounted in tha sirstrasm.
= Unfimited molor siza.
# Haquires an isolation bass [by factory] or structural pad to mount
the fan and motor.
# Chaoios of mobor positions W, X, Y or Z (sea paga 7).
= Waatharhood is not available on this amangamant. Hecommeand
belt guard and shaft guard.
# Hecommanded for clasn ar of ambient iamperatures.

SIS

Arrangement 8 — Direct Drive
Single-Width Baciward nclined or “Airfoll Fheel
» Ailablc with partil width wheel and housing medifications for
spodfic performanca.
» Heoommendad for higher horsapowes applications in e of belt drive.
= Limitad 1o standord mator speeds, but are evailble with variable
frequancy drive compatible motors.
» Boarings located cut of the airstroam.
= Suitahla for high tampambures or contaminated air.
= Available hoat fan packages to T50°F [400°C)
[MAirfoil whieal svailbable to 500°F [260°CH].

Class I, IL, Ill, IV
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Discharge Positions and Rotatable Housings

All centrifugal fans are available with clockwisa [CW) or counterclockwise (CCW) rotation in all standard
discharge positions. Retation and discharge is always determined frem the drive side of the fan.
Rotatable housings are standard on single-width fan sizes 30 and less; armangements 1, 9 and 10; and
Class | and Il

Top Angular Down (TAD) and Bottom Angular Down (BAD) discharge positions are only available with
special construction to prevent interference between the drive frame and fan discharge.

CW BAU CWUB CW TAU CWTH CW DB CW BH

QH@QQM

COW UB CCW TAU CCWTH CCW DB CCW BH

0 OB @

H

|

Motor Positions — Arrangements 1 and 3 Fans

Fan arrangements 1 and 3 require a structural stesl bass or
structural platform to support the fan and motor. The motor can

ba located in any of four positions arownd the fan shaft to ensure
proper alignment. Motor positions W and £ tend to make a longer
footprimt from end to end. Positions X and Y tend to make a shorter

but wider footprint.
Miotor posttion and fan rotation an
diebermingd from drive sida
Class of Construction BISW=36 =
Fan Class refers to a construction - T
level designed to handle a given fan 53004 \|_ N v 5]
outlet walocity and pressure. As the fan Y 3 b L_E““
performance requiremants increase, the £ o S pr
fan construction (material gauge, shaft . g \%J : %\?\
diameter, motor size) must also increase ool g E\_';« ._ - - b
to physically handle the new work load. N 5 SN A
Centrifugal products are available in 2 5,:\;- A &\ g "%
Class I, I, 1ll, or IV, with Class | baing i f B e ,r:" 5 "
the lightest construction and Class IV - H;‘*o.-'“a- ,i g & % "
having the heaviest construction and o - ol e
parformance capacity. i = N ] -~~
A typical fan curve is shown with shaded - o, WO NG
class limits. Visit wens.greenheck.com for v " T R T L
complete centrifugal fan performance. cfm X 1000
o o 40 | ] o
mithr X 1000
O O O O
Clase | Clasa Il Class 1N Class IV
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Shaft Guard

Gua Damper
Backward ":“'-d v
r Inclined Nc'.:::d Inket |
| Whee — Inlet Vane Flangs |
|
|
|
‘l
.
4
y / . Access
: 3 Door
(optional)
Cone \ L Injet inlet Box
! Companion 2
l=olation External Inlet Flangs Drair \

Baso Vane Damper (opSonal)

Vibration Isolators and Structural Bases

Greenheck offers a complete package of structural steel isolation bases and vibration
isolators to simplify field assembly and reduce transmitted vibrations. All structural
isolation bases include a motor slide base for belt adjustments. Additionally, bases
are available with height savings brackets to keep the base and fan center of gravity
lower to the mounting surface.

Vibration isolator options include neoprene, free standing spring, housed spring and
restrained spring isolators. Seismic isolators and calculations are available on request

for all centrifugal configurations. Contact your Greenheck representative if seismic
product certification is required.

Inlet Box Orientation Guide oF
Orientation is determined
from the drive side of the fan. g =
Positions start at 360° (see
figure) and rotate clockwise in
45° increments.

135°, 1807, and 225° o e
positions have special design :g:'
considerations in regard O
to structural clearances,

bases and dampers.
Consult factory with your 26 s
application requirements.

18
8
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Weatherhoods for Arrangement 10*
‘ented steel weatherheods protect the motor and
drive components from rain, moisture, dust, and dirt.
Weatherhoods meet OSHA guidalines and are easily
removed for service access.

Belt Guard®

Belt guards are designed to allow easy access to the
belts and pulleys for sarvice. All belt guards include
tachometer openings to monitor the fan speed as
well as an access panel for testing belt tension. Belt
guards mest SHA guidelines.

Shaft Guard®

Shaft guards are designed to cover shafts and
bearings on arrangemeants 1, 8, 9, or 10 configurations.
Extended lube lines are optional for bearing
lubrication without removal of the guard. Shaft guards
mieet OSHA guidelines.

Inlet and Outlet Guards®

Remowvable inlet and outlet guards provide
protection for personnel and equipment in non-
ducted installations. Inlet and outlet guards meet
O5HA guidelines.

Inlet and OQutlet Flanges®

Optional inlet flanges on all single-width fans are pra-
punched and welded to the inket collar. Punched outlet
flanges are available for fan sizes 7-7T3. Punched outlet
flanges are standard on fan sizes 33-73, fans with
downblast discharges, and all Class Il fans.

Inlet Box*

An inlet box is used to minimize entry losses when a
907 turn is required &t the fan inlet. Inlet boxes are

available with dampers, access doors and drains.

Access Doors®

Baohed or hinged (quick-opening) access doors
prowvide access for cleaning or inspaction. Access
doors are standard on downblast discharge fans.
Raised bolted access doors are also available to allow
up to 4 in. (102 mmj of field-applied insulation on the
fan housimg.

Companion Flanges*

Punched companion inlet flanges are available for all
single-width fan sizes.

Drain Connection®

A one-inch (25 mm) threaded drain connection is
located at the bottom of the fan housing to drain
water that may accumulate.

Heat Slingers

The heat slinger is an aluminum cooling disc mounted
on the fan shaft between the inboard bearing and

the blower housing to dissipate heat conducted

along the fan shaft. Heat slingers are not available for
Arrangement 3 or 4 fans.
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Stainless Steel Shafts

Stainless steel fan shafts are available for applications
where standard carbon steel shafts may exhibit
excessive corrosion or heat stress.

Shaft Seals

A felt, neoprena, or ceramic shaft seal with an
aluminum rub ring is available for operation at high
temperatures or for exhausting contaminated air.
Stuffing boxes are available upon request.

Extended Life Bearings

Extended life bearings are selected for a basic rating
fatigue Iife Lip per ABMA Standards in excess of
200,000 hours at the maimum RPM for the selected
pressure class. Ly is the life associated with 30%
reliability of a bearing.

Extended Lubrication Lines

Single-width fans are available with flexible nylon
tubing extending from the bearings to convenienthy
located grease fittings mounted on the fan drive frame
{or on the fan housing if a weatherhood is supplied).
Double-width fans can ba provided with lube line kits
contaiming 25 ft. (7.6 m) of nylon tubing and grease
fittings for field installation.

Nested Inlet Vanes

Hested inlet vanes provide variable inlet volume at
reduced horsepower. Mested inlet vanes are built into
the inlet cone. Electric or pneumatic actuators are
available for fan sizes 12-T3. The maximum operating
temperature for inlet vanes is 200°F (23°C)

External Inlet Vanes

Inlet vanes are mounted extemnally on the fan inlet
flange and are available for fan sizes 12-60. BExtermal
inlet vanes extend beyond the fan inlet. Electric or
pneumatic actuators are available. The maximum
operating temperature for inlet vanes is 200°F (%3°C)

Disconnect Switches

Gresnheck offers a wide selection of NEMA rated
fusible or non-fusible disconnect switches. Switches
can be factory mounted or shipped loose for

field installation.

*These accessonias are also available in
Aluminum or Stainless Stes! construction.
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Protective Coatings

Greenheck offers a wide variety of protective coatings suitable for comosive
applications. All coatings are electrostatically-applied baked powders that offer
a durable, long lasting finish. For more information on our complete offering of
coatings, visit www.greenheck.com and navigate to Library/Application Articles.
Saarch for Performance Coatings for Ventilation Products.

Zinc Advantage
For comosive environments (outdoor, coastal, laboratory), discover Greenheck's zinc-rich basecoat technology.
Owr advanced two-coat powder application includes a basecoat of zinc-rich epoxy powder and a topooat of
Greanheck’s Permatector™ or Hi-Pro Polyester.
Tha sacrificial protection offered by the zinc-rich basecoats in Perma-Z and Hi-Pro Z result in extracrdinary
codmosion resistance. Test data demonstrates our two-coat paint system offers three (Perma-Z) and four
{Hi-Pro Z) times the comosion resistance of other coatings commonly available within the fan industny.
For more information about the zinc advantage, see Greenheck's Coatings for Extrermna Applications catalog,
available on-line at www.greenheck.com.

Salt Spray ASTM B117

Tweo Coat Process Zinc-rich Primer Hoers | 4000 w0 S0

[T0% zing)
Topooat \L_ Formatocior™ I
o H-FroPoy
1 "ﬁg H-Fro-T -
Baze

Eabead Fhanoilc IR
Steel Epary Fronoli I
Fucrscarbon NN

Sait Spray ASTM B117 |5 2 companive tast that ndicales
e comrosion msistanos of powder paint ooalings.

Sure-Aire™

The Sure-Aire aiflow monitoring station measures fan flow within an sccuracy
of 3%. Unlike traditional flow probes mounted in the fan wenturi that create a
system effect hindering a fan's performance, Sure-Aire does not interfare with
airflow and will not impact the fan"s air or sound performance. This option is
available on all Bl and AF series products and ships completely assembled
from our factory. An electronics package with pressure transmitter and digital
read out is available with the Sure-Aire system. The electronic kits are available
for 50 or 60 Hz power supplies and provide a 4-20 mA output that can be tied
into the building's automation system.

Gravity and Volume Control Dampers

Gravity and wolume control dampers are available for all centrifugal
fan configuretions. Backdraft dampers are available in galvanized,
painted steel, or aluminum construction and include countenssights
for tight closure when the fan is de-energized. Control dampers

are available in painted steel, aluminum, or stainless steal. Options
include manual quadrants (manuwal operation), electric actuators, or - Industrial Backdraft
pneumatic E.::h.lgl:-lom fm " ' E:ﬁl?&nﬂm Dampers HB

10
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Alternative Materials

Greenheck offers all centrifugal modelds in aluminum or stainkess construction as an altemative to coated

steel. Aluminum construction provides advantages for applications with high moisture and various chemicals.
Aluminum also reduces the weight of the fan if there are structural concems. Stainless steel (316L) construction
is usad for envircnments subject to continuous high heat up to 1,000°F (538°C) or severe comosives. Both
gluminum or stainless steel construction can be applied to the entire fan [housing, wheel, inlet cone and drive
frame) or the airstream components (howsing, wheel and inlet cone) only.

Spark-Resistant Construction

Greenheck centrifugal fans are available with spark-resistant designs suitable for applications that involve
flammabde particles, fumes or vapors. Spark resistant construction options adhere to guidelines defined within
AMCA Standard S9-0401-86.

Housing y J_'||'

\.

All parts in contact with the airstream are constructed
of nonfesTous matesial (wsually aluminum].

The fan wheel = constructed of a nonfemous material
=k B {usually alwmirum]. A nonferous (umenwem) nel ring
Sp surrounds. the fan shaft whers it passes through the
fan housing.
The inkst cone s constructed of nonferrows materal }

Spark A

Spark C {usually alumirum]. A nonferous (luminwem) nel ring
surrounds. the fan shaft whers it passes through the
fan housing. Inl=s Dure

J
|

D'w: Frame

Material Availability by Model and Configuration

Construction Modal Construction Size Class Arrangement

BISW/AFSW

Steel BIDW/AFDW i 7-73 1, 0 1, Any—1.3.4.8,9, 10
Aluminum, entire BISW/AFSW | 7-30 I, 10
Aluminum, airetream BISW/AFSW b T-48 I, 1,9, 10
316 Stainlese, entire BISW 4 7-43 L, 1.8.10
316 Stainlese, airstream BISW 41 T7-48 L0, 1.9.10
Spark A BISW/AFSW 41 T-48 10,0 1, 8 9. 10
Spark B BISW/AFSW i T-48 10,0 1,4, 8 9 10
Spark C BISW/AFSW 24484 7-73 L, 1.4.8,9.10

“Coneult factory for eizes and optons beyond what ie cataloged.

Split Housings

Split housings can sclve many space limitation problems in both retrofit and
new construction situations. The standard =plit is horizontal, through the
centerline of the fan shaft. Split housings are available on single and double-
width fans sizes 33 and larger. Vertical splits are available upon request.

11
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Emergency Smoke Options (UL Listed)

Greenhack model BISW is available with the UL Power Ventilators for Smoke Control Systems Listing which
indicates it is designed and tested to exhaust heat and smoke in an emergency situation. The emergency high
temperature option is suitable for the following temperatures:

o — e Time Duration Modal BISW offars:

ULoUL Flla SE40001
EDO°F [260°C) 4 hours WAL/CUL 705 Listod Fower Vonitlator
o (o o c\"L)us uste
TEI°F [400°C) 2 hours
1000°F [538°C) 16 mnuies ULfcUL 762 Power Vendlalors jor Restmarant Exhaust

ULfcUIL Fower Venilaior for Smoke Control Systems
High temperature opticns include a heat slinger and shaft s=al.

High Temperature Process Construction T&fﬂol;tﬂif;]mm Modsl  Arrangement Material
The BISW and AFSW models are available in a

wide variety of configurations to meet continuous ZEA-BOF | oo aFsw | 189 10 Stesl,

high temperature exhaust requirements. Cur high (121-280°C) A6 Stmiriess Steal
temperature process packages include a heat E'i""?m ol=w 1.8 6 Stainless Steal
slinger, high temperature fan bearing grease, and PET-A00FG)

high temperature paint for steel housad fans. I;:::_-Im BISW 1 6 Stainless Steel

Hobe: Alaminum comsiruction s sultabla up to 250F F (1 29°C)
= AFEW wheols ano shodl comstnacion only.

UL Listed for Restaurant Grease Exhaust

The BISW centrifugal fan is

designed for high pressure Upblmt Dincharge

restaurant grease exhaust 1 Dpticeal

applications. Both the welded mingl

and Permalock™ versions of the I ——

BISW are available with the UL — \
Listing of Power Ventilators for S . ; L
[ Whaed — 3

Restaurant Exhaust Appliances. [re16 mef
The welded housing is suitabls
for indoor or cutdoor mouniting |

locations whereas the Permalock
housing is suitable for onby —_—
outdoor kitchen ventilation = Duct [
installations. UL 762 selections e e T & o o Mt |l ek ey

. - - shove the read mufacs. Flmed minurmum detence of
require a drain connection and - T e rvq-ﬁm-ﬂ:

access door. el murace.

Commercial Kitchen Installation Guide

D= to high temperatures and grease-laden airstreams in commercial kitchen ventilation, system designers must

b= aware of governing codes and guidelines. The National Fire Protection Association (WFPA) is the primary

source for many local codes for commercial kitchen ventilation systems. Local code authorities should be
consulted before proceeding with any kitchen ventilation project.

* [nstallation must include & means for nspecting, cleaning and servicing the exhaust fan.

* Fans selactad for grease removal must include a weatherhood, bolted access door, and 1 in. {25 mm) drain
connection. For grease applications where the fan is mounted indoors, the welded scroll option (Series 41)
miust be selacted.

= An outlet guard is strongly recommended when the fan discharge is accessibla.

= An upblast discharge is recommended.

= The fan must discharge a minimum of 40 in. {1016 mm} above the roof line and the exhaust duct must be fully
welded to a minimum distance of 18 in. {457 mm) above the roof surface.

* No dampers are to be used in the system.
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Engineering Data

Salection data for centrifugal products
can be found at wew. greenheck.com.
BISW and AFSW models can be found
in “Single-Width Centrifugal Fan
Parformance Supplement™ and BIDW
and AFDW data is available in “Double-
Width Centrifugal Fan Performance
Supplament.

Selection

The first consideration in any fan
selection is the amount of air to be
mowved and the resistance to this air
movement. Air volums requirements are
established through specific codes or
accepbed industry standards. Once the
air volume is known, system resistance
can be determined by summing up the
losses through the system components.
Dct layout, duct size, coil, fikers,
dampers and fan accessories all affect
system resistance. “ASHRAE Guide and
Data Books" and manufacturer's data
on individual system components are
common seurces of information available
to the system designer.

In most applications, several fans may
maet the required airflow and system
resistance conditions. An optimum

fan selection requires evaluation of
altermative fan types and fan sizes, as
they relate to initial cost, operating cost,
available space and allowable sound
lewals. Thae relative importance of these
facts waries with each system.

When deciding on a specific fan size,
consider selections that allow for
adjustments after installation. Avoid
salecting fans that are within 10% of
the maximum fan APM or max motor
horsepower capacity. f a selection is
within 10% of capacity, upgrade to the
next class of construction if possible.
Avoid selections near the fan “stall” if
there is potential variability in pressure.
Orperation in stall conditions will result
in low fan performance and potential
vibration issues. Watch for fan selections
with excessive fan APM's [above

27040 fan RPM) as these can genarate
higher sound levels. Select a slower
running fam (typically a larger diameter
wheel) if possible. Please contact your
local Greenheck Representative if you
need any assistance in reviewing fan
salections.
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Building Value in Air

Effects of Installation on Performance

Fan ratings presented in the performance tables and curves are
in accordance with AMCA Standard 210 “Laboratory Methods
of Testing Fans for Asrodynamic Performance Rating™. The
AMCA test procedurs utilizes an open inlet and a straight outlet
duct to assure maximum static regain.

Any installation with inlet or discharge configurations

that dewviate from this standard may result in reduced fam
performance. Restricted or unstable flow at the fan inklet can
cause pre-rotation of incoming air or uneven loading of the fan
whesl yielding large system losses and increased sound levels.
Free discharge or turbulent flow in the discharge ductwork will
also result in system effect losses.

The examples below show system layouts and inlet and
discharge configurations which can affect fan performance.

POOR
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Material Specifications [ 5 GREENHECK

Building Vafue in Alr

Series 21 — Class |

. A1, 0 & 10 [BISW, AFSW) A 3 [BISW, AFSW) | A 3 [BIDW, AFDW)
5.‘;2 Saroll Gauge Whenl Weight Shaty [ . 1. 8 Weight | Arr. 10 Wesght| Safy |_Fan Weight | Shan | Fan Weight
Side | Wrap | BISW | BIDW [ AFSW Din. | B15W [ AF5W | BI5W [AFSwW| Dia. [Ei5w | Acsw| Die |BiDW[arow
70| 12 | 16 | 8 | WA T | 125 | HA | 107 | HA | MA | NA | MA | RA | WA
12 | 14 [ 18 [ 18 | 20 1| 144 | MA | 145 | WA | 1 | 111 | HA | % | 136
13 | 14 [ 18 [ 18 | n 1 161 | WA [ 161 [ WA | 1 | 123 | MA [ 1% | 182
16 | 14 [ 18 | 22 | 20 164 | MA [ 185 | mA [ 1 | 143 | ma | 1% | 188
T6 | 12 | 16 | = | &1 | B& | The | B2 | WA | 20 | WA [ 1% | 178 | R& | 10 | 222

50

56

85

55

MA
MA
MA
MA
HA
1B 14 14 a0 1% 280 283 | 285 | 288 | 1% | 230 | 223 | 1" | 280 | ZE4
20 14 14 45 1% and 302 | 05 | 07T | 1we | 2BD | B2 | 1% | 316 | 328
22 14 14 68 1% 438 441 448 | 451 10 | 335 | 328 | 1% | 417 | 430
518
BE0
786
]
TH00 |

E
Esaaéﬁﬁﬁﬁ%

2 | 14 | 14 | 77 17 | 474 | 476 | 4B5 | 2B7 | 17 | 3B0 | 382 | oV | 602
27 | 14 | 14 | 87 | 112 | 82 | 120 | 1% | 688 | 803 | &23% | &3m | 1% | 400 | 485 | & | 632
a0 | 14 | 14 | 130 | 162 | 137 | 176 | 1% | 681 | @88 | 716 | 7Em | 1w | 602 | 60@ | @ | TER
23 | 44 | 14 | 148 | 186 | 154 | 203 | 1% | 762 | 7eo | 762 | 7E0 | 1% | 678 | 686 | o | i@
A5 | 14 | 18 | 188 | 24F | 181 | 248 | 19 | B0 | B2 | @00 [ OrF | 1% | BAT | B | Ffa | 1004
a0 | 14 | 14 | 249 | 336 | 251 | 328 | 2% | 1089 | 1061 | 1068 | 1060 | 1% | 1032 | 1032 | 2% | 1328 | 13H
44 | 14 | 14 | 287 | aro | 285 | ary | 2% | 1944 | 1342 | 1344 | 1342 | 1% | 1108 | 1108 | 2% | 1657 | 1656
49 | 14 [ 44 | 373 | #p | 203 | sS4y | oo | 4694 | 1624 | 1503 | 1823 | 2% | 4471 | 4601 | 3w | 028 | Jomp
B4 | 10 | 12 [ 477 | 704 | 270 | 708 | T%e | 2241 | 2243 | 2290 | 2241 | 2w | 2116 | 2118 | 3% | 2023 | 2007
g0 | 10 | 12 | &87 | @28 | 757 | 1020 | 2% | 2720 | 27e0 | oviv | 2977 | 2 | 2688 | 274m | 9% | 3651 | 3642
66 | 10 | 12 | 858 | 1200 | @52 | 1180 | 3% | 3525 | 3519 | 3508 | 3502 | 2w | 3322 | 3316 | 4% | 4445 | 4436
73 | 10 | 10 | o020 | 1470 | 1007 | 4450 | 9% | 4953 | 4940 | 432 | 4949 | 9% | 4119 | #1068 | 4% | 6e7R | GESE

Series 21 — Class |l

B 1, 8 & 10 [BISW, AFEW) A 3 (BIEW, AFEW) | A 3 [BIDW, AFDW)

Fon | Serall Gavge Whesl Weight Shatt [Ar. 1, 8 Weight| Ar. 10 Wisight | Shaft |_Fan Weight | Shak |_Fan Weight
e [Wieas | DI5W | CIOW | AESW | AFDW| Dia. | DISW | AESW | DEW [ AFSw]| Dia | Si5w ] Dia. [EIOW]AEDW

70| 14 | 16 | @ | WA | WA | WA | 7 | 125 | NA | 12 | WA | WA | NA NA | NA | WA
14 [ 16 [ 18 | 23 | ma | ma| 1 | tas | wa | 472 wa | 1 | 113 e | 145 [ MA

14 16 20 34 i, N 1 163 M 172 M 1 125 15 180 MA

14 |18 | 23 | 38 | ma | ma | o | ter | wa | do2 | wa | 1% | qas 1% | 207 | ma

T4 [ 96 | 37 | 85 | MA | WA | 10w | Zid | WA | 262 | NA | 1% | 178 % | 298 | WA

4 | 14 | 21 | s | a7 | B2 [ 1w | 2e1 | 204 | 2o [ 238 | 1w | 2m 1% | 205 | 303

14 [ 14 | om0 | et | sz | 72 | vme | ma | ma | w7 | 30 | 4w | 283 2% | 347 | 258

14 14 6B BS 71 ga 1% 440 443 450 453 1% 338 ity 45l 45T

14 14 B TS ] 111 T | 400 A0E [ &0 | 409 1" PE] b

92 | 153 | g2 | 161 | 1% | 608 | soe | e31 | &m | 1% | 40s 2 | 725 | 733

Te | B43 | B4E
¥ | 885 | 1ME
e | 12T | 1167
e | 1404 | 1448
e | 1815 | 1804
3%s | 3254 | 3250
qFe | O174 | d167
4% | 3887 | 3018

146 | 184 | 148 | 187 | 1% | Ti0 Ti2 | 736 | TAT | 1% | 68X
14 14 185 | 234 | 180 | 254 | 3% TB5 800 | VBS | 800 | 2% | TOE
14 14 204 | 272 | 224 | A2 | e 821 241 2z | 941 Z4 | BBE
14 14 268 | 363 | 2040 | 408 | 2% | 101 | 1124 | 1100 | 1123 | 2% | 1087
14 14 337 | 604 | 331 | 483 | IWe | 1429 | 14323 | 1420 | 1423 | 2'%s | 1318
14 14 434 | 847 | 432 | 643 | 2%e | 1877 | 1675 | 1676 | 1674 | 2% | 159
0 T2 | GGZ | B0 | G40 | G908 | J%e | 2004 | 2471 | 2472 | 2064 | PFm | 2045
10 12 | 778 | 1080 | 744 | 977 | 3% | 2814 | 28RO | 911 | 2877 | 3% | 2881
10 12 | &85 | 1230 | 862 | 1140 | 3% | 3681 | 3638 | 36684 | 3621 | 3" | 3663
1007 | 1450 | 3%c | 2416 | 4363 | 4305 | 4343 | 3% | 4398

EEEEEEH&EEHJEEEEEQE
amméd:: me B E
ERENR I EnREEREEFECE|d

=)
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Series 41 — Class |
) Aer_ 1, B & 10 [BISW, AFEW) A3 [BISW, AFSW) | Aer3 [BIDW, AFDW]
Fan | Serl Gauge Whes| Weight Shats [ Arr. 1. 8 Waight| Ar. 10 Weight| Shaft |_Fan Weight | Shak | Fan Weight
Sade [Wrap | BISW | GIDW | AESW [ AFOW)] Din. | GISW | AFSW | BISW [AFGW) Dia. | GISW | AFSW| Din | GIDW ] AFDW
TA0] 14 | 16 | 8 | NA | WA | RA | 1 | 125 | WA [ 107 | NA | WA | NA | WA | WA | MA | WA
12 | 14 [ 14| 16 | 2o [ Wa | mA | 1 | 1a2 | wa [ 145 | ma [ 7 | 191 | WA | ¢% | 138 | ma
13 14 14 18 T3 b, N 1 181 MA, 161 MA, 1 123 N 1% 166 NA
15 | 14 | 14 [ 22 | oo | wa | ma | 1 | tes | wa [ 65 | wa | 1 | 1a3 | wa | % | jo2 | wa
6|74 [ 14 [ WA [ RA [ 7% [ H& | WA [ 20 | WA [ 1% [ 174 [ KA | T HA
18 | 14 | 14 | s0 | 5o | a3 | 58 | 1% | 2m0 | 283 | 2es | 2me | 1% | 220 | 223 | 1% | 2m0 | 2ma
o0 | 14 | 14 | 25 | 56 | a7 | 66 | 1% | 300 | 302 | 308 | 307 | 1% | 260 | 22 | 1% | M6 | 32
22 | 12 | 14 | e8 | 85 | 71 | v | it | 449 | 352 | 450 | s@2 | 4w | 336 | 330 | i%e | 424 | 337
4 12 14 7 BE e 111 1% 428 480 409 501 1% 384 it ] e 512 528
o7 | 12 | 14 | &7 | 112 | 82 | 130 [ 4% | 615 | 620 | eao | eas [ 1% | s07 | Biz | 2 | gas | ee2
a0 | 10 | 12 | 430 | 182 | 137 | 176 | 4% | 777 | 784 | sz | s0e | 1wk | éas | ees | 2 | e7a | 8

203

33 10 12 146 186 154 1%is BEE 884 B5E 884 1% | 782 TED 2%s | 1036 | 1053
L 10 12 188 L F T8 e T T g EEE] T%s | o048 [ T | 1290 | 1242
40 10 12 249 36 261 3 e 1H4 | 1218 | 113 | 1H6 | 1'% | 1187 | 1188 | % | 1602 | 1506
44 10 12 287 am 285 T e 1634 | 1532 | 1534 | 1632 | 1% | 1388 | 1386 | 2% | 1670 | 1868
42 10 12 ara 406 403 547 Fc | 1825 | 1865 | 1824 | 1B54 | % | 1702 | 1732 | 3 | Z28T | 3348
B4 10 12 47T T 478 Tha T | 2241 | 2243 | 2230 | 2241 e | M16 | 2118 | I | 2023 | 2T
B0 10 12 GAT k] T6T | 1020 | 2% | 2720 | 27RO | 2717 | 2777 | 2% | 2888 | 2748 | 3% | 3551 | 3543
B 10 12 858 | 1200 | 852 | 118D | 3% | 3625 | 3519 | 3508 | 3502 | 2% | 3322 | 3316 | 4% | 4445 | 4436
73 10 10| 1030 | 1470 | 1007 | 1450 | 3% | 4353 | 4240 | 4232 | 4719 | 3% | 4119 | 4106 | 4%k | GETB | GESE
14 Woights, showr in oo for steal tens and oo mod dnciuds mofors, oS O SCC0SS0Tas.
Fan waigis e el Wagid and may vary o o 5% based an o discharge postyon.
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Building Vahue in Alr

Series 41 — Class Il
Fan |Scroll Gauge Whael Weight

A 1,8 8 10 [BISW, AFSW) A 3 (BISW, AFSW) | Arr 3 (BIDW, AFDW)
Shast [ 1, B Weight| &rr. 10 Weight | g8 | Fan Weight | s5a8 | Fan Weight

S2e 1 5aa [Virap | BISW | SIOW [AFSW [AFOW] D | DISW | AFSW] B15W |AFsw | Dia [BiSw [AFsw] Dia |DIOW [AFDW
TAD| 18 | 16 | 8 | MA | WA | MA | 1 | 125 | WA | 126 | MA | WA | WA | NA | WA | WA | WA
12 (14| 14| 18 | 2 MA [ 1 | te6 | ma | 172 [ ma [ 1 | 113 | WA | 1w | 147 | Wa
12 |14 | 14 | 20 | 3¢ | ma | wa | 1 |83 | ma | 170 [ ma | 1 | 125 | ma | 1% | 183 | ma
15 | 14 | 14| 23 | 3 [ ma | wa [ 1w | 167 | ma | 183 | ma | ow | 18 | wa | 1 | 211 | wa
T8 [ 18 [ 18 | 37 | & | WA | WA | 7% | 28 | WA | 262 | WA | 7% [ 179 | WA | 7% | 250 | W& |
18 | 14 | 14 | 45 | 52 | 47 | &2 | 1% | 232 | 94 | zov [ 2em | 1% | za | z3a | 1 | mes [ G
20 | 14 | 14 | 80 | 61 | g2 | 71 | ime | M2 | ma | 311 | @3 | 1w | 283 | 285 | 2 | 3as | 3ss
22 | 12 | 14 | 68 | &5 | 71 | 88 | 1w | 451 | 454 | 461 [ 464 | 1w | 30 | 34 | o | s81 | 474
24 | 12 | 18 | B1 [ 103 | 7@ | 111 | 1% | 504 | B0Z | 615 | 513 | 1% | 413 | 411 | 2% | 543 | 561
27 | 12 | 14 | o2 | 153 | e2 | 181 |twe | 623 | 623 | 648 | BB | 1w | 515 | E15 | 2 | 7A7 | Tas
30 |10 | 12 | 148 | 194 | 148 | 197 9w | 796 | 7om | B2 | 823 | 1w | 7O7 | 708 | 2w | san | o3
33 | 10 | 12 | 165 | 294 | 180 | 254 | 2% | eap | 004 | peo | poa | 2% | s10 | B2 | 2% | 1101 | 11m
] i11] i HE | 572 | 224 [ 517 | 0% | 1048 | T0GE | 1028 | 1068 | 2% | 1013 | 1043 | 2% | 1269 | 1409
40 | 10 | 12 | 268 | 383 | 201 | 408 | 2 | 1266 | 1279 | 1255 (1278 | 2% | 1242 | 1285 | e | 1578 | 16
a4 | 10 | 12 | 337 | s0a | 331 | 433 | 2% | 1619 | 1613 | 1618 [ 1613 | 2% | 1508 | 1502 | 3% | 208 | 2007
43 | 1o | 12 | 434 | 647 | 432 | e43 | 2w | to0e | 1908 | 1007 [ 1006 | e | 1832 | 1ms0 | 3w [ 2513 [ 26ee
B4 | 10 | 12 | B52 | 820 | 548 | E13 | 3 | Z374 | 2371 | 2372 | 2368 | 29w | 2245 | 2242 | 4V | 3174 | 36T
60 | 10 | 12 | 778 [ 1050 | 744 | @77 | 3% | 24 | 2880 | 2911 | 2877 | 3% | 28E1 | 2847 | 4" | 2902 | 3m19
66 | 10 | 12 | ee5 [1230 | 852 | 1140 | 3w | 3881 | 3838 | 3864 | 3671 | 3w | 3563 | 3520 | sw | 4788 | 4708
73 | 10 | 10 | 1060 | 1560 | 1007 | 1260 | 3% | 4416 | 4383 | 4395 | 4340 | 3% | 4708 [ 4245 | 5% | 6105 | s6es |
Series 41 — Class Il
) v, 1.8 & 10 [OI5W, AFSW) Ber. 3 [BISW, AESW) | A, 3 [BIDW, AEDW)
Fan Sercll Gauge Whael Weaight Shaft | A 1, O Weight] Aex. 10 Weight | Shatt | FanWeight | Shaft |_Fan Weight
Eids | Wirap | BISW | EIOW [ AFSW [ Arow| Do [ BISW [AFSW | BISW [AFSW| Die [BISW [AFSW| Do [BIDOW [AFDW
T2 | 10 | 10 | 21 | 32 | MA | WA | 1% | 186 | WA | NA | WA | 1% | 156 | WA | 1% | 208 | WA
1 |10 | 10| 20 | 40 [ mMa | mA | 1% | 208 | ma | mA [ MA [ 1% | 178 | N | 1% | 237 | wa
15 |10 | 10| 36 | 45 | ma | mA [t | 260 | ma | mA | mA | 1t | 222 | ma | 1% | 200 | wa
16 | 10| 0] 3@ | 50 [ ma | ma [twe]| 284 | ma | wa | ma [ 1w | 253 | na | 1 | 390 | wa
T8 [ 90 [ 70 | B2 | 76 | &7 | O0 | 7We | B2 [ ®7 | RE | W& [ 7% | 314 | 010 | &% | 832 | 296
20 | 10 | % | B8 | 126 | 64 | 133 [t | 416 | 416 | mA | mA | 1a | 38a | 388 | 2w | see | see
22 | 10 | % | 26 | 145 | 26 | 150 | 1% | B24 | B24 | NA | MA | 1% | 528 | B28 | 2% | 7a2 | TEe
24 | % | % | o9 | 161 | o7 | 172 [ 2% | esa | eaz | ma [ ma | 1% | 641 [ e39 | 3 | 907 | 18
I L 2 0 O - L0 L O - B O L
30 | % | % | 156 [ 202 | 175 | 238 | 2 | o956 | to1a | WA | MA | 2 | ea | e13 | ame | 1276 | 132
3 | % | % | 178 | 234 | 200 | 270 | 2% | 1184 | 1206 | WA | MA | 2% | 1128 | 1150 | 3% | 1468 | 1513
36 | M | % | 244 | 353 | 255 | 376 | % | 1404 | 1415 | wA | mA | 2% | 1339 [ 9350 | 3t | 1772 | 78S
a0 | ¥ | T | 308 | 423 | 321 | 470 | 2% | 1757 | 1770 | MA | MA | 2V | 1645 | 1661 | 40k | 2283 | 2319
a4 | % | W | 38 | 52 540 | 3s | 2185 | 2194 | NA | NA | 2% | 1933 | 1942 | 4w | 2625 | 2642
43 | We | W | 480 | 642 | 477 | 676 | 3ue | 2557 | 2574 | ma | ma | 2we | 2368 | 23es | 4w | sond | meza
64 | % | % | 603 | B3t | 647 | oie [ o | 3968 | 312 | wa | ma | 3% | 2958 | 3002 | s | 4283 | 43m
B0 | W | Ts | BI7 | 1900 | 814 | 1100 | &% | 4502 | 4498 | WA | WA | 37 | 3673 | 3670 | bW | G2b6 | G256
66 | M | % | 045 [1400 | 239 | 1300 [ 4% | 5019 | 503 | mA | MA | 3% | 4211 | ag05 | 5% | 6758 | 67as
73 | % | % | 1920 | 1660 | 1110 | 1640 | 4w | 5705 | 5785 | mA | MA | awe | 5344 | 5334 | 6w | 7943 | 7aza
Series 41 — Class IV
. Am. 1,98 10 [BI5W) Brr. & [SI5W) Fur. B [BIEW)
Fan | Seef Gavge Wioel Weight Shaft |Am 1, 9 Weight] Are. 10 Weight | Shaft | FanWesght | Shaft | Fan Weight |
Side | Wrap | DISW | BIDW [AFSW [AFOW| D [EISW [AFSW | DI9W [AFew | Dia [BSW [AFSW| D |[GSW [AFSW
T8 | % | W | 60 | MA | MA | WA | 1% | 540 | MA | WA | MA | MA | CF | CF | CF | CF | CF
20 | % | % | 67 | MA | MA | WA | 2% | 550 | mA | NA | MA | MA | CE | CF | CoF | oF | oF
22 | % | % | o3 | A | ma | wA | 9w | 7oo | ma | wa | ma [ ma | cF | oF | oF | o | o
24 | ¥ | % | 113 | MA | MA | MA | 2% | B840 | MA | MA | MA | MA | CF | CF | CF | CF | CF
7| % | M | 138 | MA | WA | MA | 2% | toso | wa | ma [ ma | ma | oF | oF | oF | oF | coF
30 | M | % | 185 | MA | MA | WA [ 2% | 1275 | ma | mA [ mA | MA | 1120 | oF | 2% | 1265 | cF
3 | w | w | 222 | ma [ ma | mA [ 3w | 1825 | ma | wma | ma | mMa |00 | cF | 3w | 2100 | cF
E W % | = | NA [ MA [ RAE [T [ OE | RE | RE [ WA [ WA [T | OF | 3% |22 | TF
a0 | w | % | 371 | MA | MA | WA [owe | 2640 | ma | NA | MA | MA | 2320 | oF | 3% 3090 | coF
aq | b %o | 442 | MA | MA | NA [ 3% [ 300 | mA | NA | MA | MA | 2900 | oF | 3% |a3m00 | coF
aa | % | 680 | MA | MA | NA | 3% [ o000 | ma | N | mA | MA | 320 | oF | 3% | aseo | cF
= (5] W BES | MA HA HE | 4% | 4700 | HA HA HA HA HA HA | &% | 210 | CF
60 | w | w | 1900 | MA | MA | MA [ 4w | o300 | ma | ma [ mA | mMA | MA | N | g% 7970 | oF
66 | w | w [1z70 | MA | MA | MA | sume | 7740 | ma | ma [ ma | ma | wa | wA | swe [em00 | coF
73 | % | % | 1500 | ma | ma | ma [ 5w |esio | ma | wa | ma | ma | ma | wna | st |i0%s0] cF

Wialghts, shown in pound's, oo for steal fans and 0o mod inciudo malors, oives oF Booossanas.
Fan wolghds incivde e wivsal waighd and may vary op io 5% basad on tho discherge posion.
Arargemant £ fan woights will vary wily molor fame Sre.

CF - Consuft Fachory
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Design and Selection Support

Computer Aided Product Selection — CAPS '

All Greenheck products are supported by the industry's best product literature,
electronic media, and Computer Aided Product Selection program, CAPS. Online,
you can also find electronic copies of our product literature as well as storage,

installation and maintenance information in our Installation and Operation Manuals. N -g
And, of course, you can always count on the personal ' |
service and expertise of our national and intemational &
representative organization. To locate your nearest | =

Greenheck representative call 715-359-6171 or visit our 'i.)'}' I el e ':'f‘:
website at www.greenheck.com

To-Scale Drawings and Fan Specifications

To-scale CAD drawings and Revit models along with detailed centrifugal
specifications can be found online at www.greenheck.com or within our Computer
Aided Product Selection program (CAPS).

Building Value in Air

Greenheck delivers value top quality, innovative air- And building owners and

to mechanical enginsers by related equipment. We offer occupants value tha energy
helping them solve virtually axira vaue to contractors afficiency, low maintenance
any air quality challenges by providing easy-to-install. and quiat dependable oparation
their clients face with a competitivaly priced, refiable they experience long after the

comprehansive salection of products that amve on time. construction project ends.

Greenhack warrants this equipment to be free from defects in material and workmanship for a penod
of one year from the shipment date. Any units or parts which prove defective during the warranty
peniod will be replaced at our option when retumed to our factory, transportation prepasd. Motors are
warranted by the motor manufacturer for a paried of one year. Should motors furmished by Greenheck
prove defective duning this period, they should be returned to the nearest authorized motor service
station. Greenhack will not be responsible for any removal or installation costs.

As a result of our commitment to coninuous improvement, Greenhack ressrves the right to change

[ H GREENHECK

Building Value in Air.

00.CVL9000 R2 7-2010 SN
P.O. Box 410 = Schofield, Wl 54476-0410 « Phone [715) 359-6171 » greenheck.com Copyright © 2010 Greenhiack Fan Corp.
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La Seguridad es un aiributo inherente 2 nuestros produetos. Aeceros Arequipa,
empresa peruana de ealidad internasional, practiea una filosofia de zenvieio
enfocada en la satisfacoion de nuestros consumidones en los sectores de cons-
truooisn, metal mecaniea, mineria, aquitectura, decoracion y earpinteria
metilica. Pero no =olo brindandoles productox de calidad certificada =ino
tambi&n poniendo a su disposinion servicios personalizados para guiarlos haoia
una experiendia de eompra gratifieante.

= Apers Dimensionado® para el meotor de construscion industrial, consiste en
el detallamiento, fabricagion y entrega en obra de barras de construcsoion
oortadas v dobladas de acwerdo a la necesidad del oliente; contribuyendo a
miejorar |a productividad v eficiencia del procezo construetivoe.

= Azemoria Geomeesdniea al sector de mineria y programas de eapaeitasion en
minas para apoyar |a seguridad.

Por otro lado, a traves de la venta personalizada y un eneelente sisterna de
distribucion, legamos a todos los departamentos del Perd y traspasamaos fron-
teras, atendiendo tambien al exterior.

La ealidad de nuestros produetos, &l sblido compromizso eon & medio ambiente
v la coneientizacion de la poblacion sobre las eomectas practicas de construe-
mifin, nos permite sequir siendo lideres en el Pesl y ser parte del progreso refle-
jado en las obras gue impulsan su desarmollo.

Ponemos a su disposicion nuestra expenentia v lo invitamos 2 conooer nuestro
catalego de productos.
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NORMASL TECMICAS:
Compasicidn Oulmics, Froplededes Meodricoas E Talerancias
Dirersionalas: ASTM AB1E Geade 53 ¢ NTF 341,031 Geadoe &0
Morma Téerics Pefisnal’ Replirorns Nacana de Boitoaciores S Pard,
(1.2

Se utlze en b construccidn de edificaciones de conoreto armada
da todo tipo! an viviondas, ad i, puantes, obras indusmalas, ono.

PRESENTACHON

5o produce on berras de 9 metros de longiud en los siquisrios
ditmaans § mm, 8mm, 387, 12 mm, 1527, B8, 247, 17y 1 38,
Pravio nousrdo, se puede producir en otros didmetres v bongltue
dea roquaerkdos por ks clontos.

5o suministra &n paguetes de 2 toreldas v en varllae. Lae baras
Mussires Romros corugodos ofvacen gron saquidad fonts a los de B mm tambdn == comarclalzan en rollos de BED kg,

EEMOE,  OFg tl.l"tLﬂ todes e saigencins 2l Reshmento . . .

Macicral de Edificeciones ded Perd w son fabricedes con b mas  PAOPIEDADES MECAMIGAS:

avanzads 1ecnologia, bajo un estricte corirol de calidad. Limite de Fluzncin (fy) = 4,280 wglom? minimae
Sus cofTugas aseguian una busna ederercls ol corereto_ Bdomibs, Ragistercia a la Traccidn 1R 4,330 glom” minimas
O0% da cesalrad Teirros Uicss gaaos 7 meSdos sxoclas, Rlasiém Rty = 128

S identilican por fa marca de Acerss Areguipn v el didmalrs gus

wan grabedos an cads fara Alarpomisnts an 200 mm

CAdiminces:
b mm. B mm, 387, 1Z mim, 1727, 58" § 38 e = 2% minmo

PIPPIY o vzean fPFPFY | = 7% miima
1 Ju ALDWHT ARETLEA Dobledo o 1807 = Busr & todos los didmaines,
SR TR
\_ | - )

AFOGGrado 60 ~
Us0E:
CHAEREIHES 5o usa pomo refuerzo para cr.'rcrn'ic m‘nn:ln, -urﬂlmumrns Al
s = = 1 - e
i Freral | Ddire vl muslstanias v dondes s¢ requlen el soldedo de ks astraciuras.
PRESENTACKIN:
S procune on bamas do 9 metnos de longiud en lbs siguismes cidmetos:
13,7 12T, 68, 34T, 17 ¢ 1 AT Prowvio acuarda, S8 pusds prodiuc
5 Thd & otres didmaetres v npoudes requerndas por los obemtes. Se suminetma
EICS 4% on peauates 9 2 onadadas v on vorlas,
Ii:!- ¥ Par su lbejo oombenids e cerbono, oz un materal con mayor soldobile
13 5.4 dod quo d fierro corugodo ASTR AS1E Grado S0,
PROFIEDADES MECANICAS:
Limite ds Flusncis [#y| A.280- 5 51? b::l-'l:rr il s
Fzsiztancia a b Traccion [[H) = B 810 kgicrm® miremio
Il acern A 706 peeda sor utlizadn an est Redacion Rity 2 Tal
I-Fun b pspacificodo 0 o Beplamento Hntuﬁll-ui Edifcaciones .ﬁlmgrqm-ﬂn- wn 2032 mm;
Fird INeeina E-060) v o Reglimente dd Ameican Comcrate Dlidmak
Inatiture [AC] 318, seccian 21, Al 115" CEET Y I mem e e mm—— = 145 minima
12% mirimo
HORMAS TECHICAS: . . . I.'II:I:Lu-:- s 100% = Buanc en todos los didmesros.

Composcidn Ourveca, Propindades Mesdricas v Tolerarsias
Dimarsionalss: ASTM ATO8 Grado 80 y MTP 338,168 Grada 60,

AN J

MORMAS TECHIC A _-\
JIS GERED - 1903 AST“ AADESn

505

Pars refuares e concrate anrado y coma reluaneo de sempersturs an techas sfigamdne

W T

PRESENTACION
Sa suminialea en paguetes de B0 varllag § &0 pagquetonss de 3 T apraximada-
rante, formados por 34 pequetes da S0 vanlles cade e,

PROFEDADES “F-. ﬁ.hlll.'-ﬂﬁ IS GIEIZT, Grads EWh - ﬁ._-
445 k v

Limsita da Fluses o * LA4D MPE)

HHH A by l.ll 5,1 ky e inime (540 MPal
Alsrgamianta an 235 men - A% minime

Dioblsdo a 180° = Busre a temparaturs ambects o

11 Cobllede zo pin de 9.4 mvn de dlreino, J
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Fazns presfabricadns da fiero coerrugads de & men de didmetro en
dorma cusdrads o rectesgulsr.

[V leld

Aciton como refuerro de viges ¥ columnae de confinemisio e
wiviandas de muros de ladillo,

MNORMA TECNICA:

AETR ARTRAGTSM — NTPF 341031 Grada &0y

PROFIEDADES MECAMCAS

FAusisterscia & la tracadn 8] mire ;B30 Kgiem?
Lin#n da fuenca By, min ;4,200 Kglem®
Alpmgamisrdn an 20mm B min ; § %
TARR COLUMNAS &_‘-‘P Cobfado o 1807 : Bumng en todos os didratos,
Teade Moo | Tpa [T Tieods Laales | Tes [TUTUDFT PRESENTACIONES
“Wirs an Lacars | L W1l Tedrllo am Tecoa | cre | o - Los estribos s& presanton en pequetes de 20 uredades. En ool
C7 | Whufh 42 o W 8125 copfames con B Tipes, coda uno con dirsensiones difarenies.
Mo &4 Sops | C3 Bx31_ Ledrlln @a Teoha w3 18515 s cuadnas)
o] T fi B *
Mn-ri_-n Portarce| g W hE .lrlr.;l;-:;ulh-.'n . A

_/

MORMAS TECHICAS:
= Composicidn Quimica, Propisdades Mectnices v Tolerancins Dimensionales:
EMESENES  [TINTEC 341,090 « GABIR,

US0S:

0 En construcciones de concreto anmando, coma sstnbos en columnas y wgas yen
retusrzo de contracedn v temperstum.
PRGESERTACIOS
En rollos de 180 kg ¢ 550 kp sproximadsmants,
PROPIEDADES MECANICAS:
Lirrate ca Fluancis [y -
fAnemtencin o b Treccidn (A =

A 800 l.a-'r.nz miimn
8,300 l._ﬂ.'.-.nz minimo

Al pariaric &n F00 mm
Doblado & 180
Ddmetro de Dobledo

B% minima
Hipera

24,0 mm. Jf‘
US0S:

Para |a fabrcacsdn ds productos ootenidos por trefilscion, bos cusles son utliza-
doe en dvemss: splicaciones pes e industriss de s construccidn, mineris,
matal mecdnica, sgricukunm, enire otres. Los grindp producics a obienarse
sor: dlawos, alemibres recooudcs para amarres, dlamicrns de poos, mallss tyjpdas
o dlzctroscldadas. dleotrodos do soldadura ¥ pavionas.

PHESENTACIG8:

En rollos do 1,800 kg |+ = 200 kgi

Loz rollos estdn dermificados con targetns motdlicss v etiquetas con cddige de
barras que indican &l mombre del preducto, norma tonica de fabrigacion,
nimero de coleda, rdmens de paguets | P Y eSO

DIMENSIONES ¥ TOLERARCIAS DIMENSIOMALES:

Loz didmeiros asténdor son 8.8, 5,8 v 0.0 mm, con una tollaranots mdoma de
= 0«3 mim. Otros didmetros pueden fabvicarse a pedide dd olenta.

Tollersnica eni | ovalzacién: méximo 0,50 mm.

RORMA TECHICA:

Aooroa Arequips tobica divorsoes Tpos da olerbsonas
i acers do baps ¥ maedie corerida da cirbang, de
acuerds a s aspscfcacionss da s Momas S5F o

l\.- napacdices e propas de sus cees, -’J

Lwtia ba tormacidn de fisures on bs o0 tode tipo de terajes ¥ rovogques. Theno
mds pdhewncin, rgldez v resistencin b bs irsc oo gue otro tpo de mollss. Es 1acl do
corne, doolar & instolar.

FARMCACEIN:

lalla de scom gabeantzodo de una soles plezo, sin punios de unidn n scldadura, disofios
da para lograr un scabado perlecto an o iarsoo,

CIERS|da);

Exta mall de (.66 mmn de =spesar, 52 comaercisliza &0 rolles de 1 metro de sncha por
26 metres de lorgo.

S05

Su uan peincipal &3 para taTapes de muros, aal come en cieles rasee, revogQues, Bn
remocalaciones, paredes detenorndes, paredes o murcs de hombleck, guincha, adobe.
plzarras, en poses de montaries de instalaciores saniarlas o eléoiricas, e4o,

S
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— JWENJORES . ) . 1\
CESRERACEDN m_-,-.- LES S wmpanun sspecial garantiza of peso v bs cantidad sxacta
Gt e clevoe,
_"‘Iﬂ'l'—‘-b"" (L] HORMAS TECHICAS
¥ x EE o | Composicidn Quimics : GBAE 4&35 He 1006
L ':: L1 ja "_; '.:; Tolerancias Dimersionalss  :© DIN 11
CEFE Soan | 3oy USO8
=11 Ho A0 _-.:_“ En fodic Gpo de consfnaccicres ¥ trebajor de madera,
Z 1@ = o AJ50 A AD
F1id @ 17 A0 T T B = i 15 kg, conlanierss 15 bolias da 1 kg an cada caji,
w8 TRadd JuTl Sa Js rmuarsa Scares Areg vt el v an
E o h:u‘lul\\ l‘d:‘lrnlr1 o culbra dal |||n|‘| o v ol peso botel
] B |:|'-||5 nudl & .llbru:n.u'nuﬂlﬂ. S8
At raskatancia ¥ ladldad de uss, gracies & cornercializan en | siguiertee resore Ives cusdml,
, Punta en Terma da diamants, L cffawns da 2 % 13, 2 102 2 12, 3 % 10 v 4 x B, son wind ke
0 axlrindn cantrada, ffind palearte |.I| wreadn e il.luu_
\-_ “l\lﬂr eonienidn ds carkoma, J

~

= s NOFMAS TECKICAS:

£R. PEROE NOMERNALES AETM AREY

Composicidn OJuimica: SAE 1008

US0S:

Se usa an b irdusira de la corstroccidn pars amarres de fisro
corrugsdn &n todo fipo de sstrocturas. Asmismo, sn bs preps-
430 | oo racide de fardos v embalaes en geanerok

j =] TRARAJARIIDAD ¥ DLACTILID®
__BHWLS 058 0 0 20 Por sy bajo conteredo de carbono v su recocido a altes tempe-
returns. tiene gran trabajsbilidad v ductilidad.

Cada rclle de slamibre tiene peso v medides swsctas. dendo
coma resukodo mids matros por killo,

A S

OB,
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Al haharss liminado an calienta, nuestras Baras Baas y perfiles cusntan con unn distribusidn uniforme de sus propiedaces, b cual
garantize ssguridad an sl rabsjo en cudquisr seccitn de b bars, ein alectar s resistencia v facilitandn o doblado,

FACILES DF TRABAJAR: Las més tdcles de trabajar, porgue tienen o comtenido precis de carbone. Sen Bexibls, pero registemss
en &l trabajo el

MAYOR SOLDABILIDALD: Las més soldables, permifiends un buen cordén de soldadura con kes distintes tipos de electrodos, porque
tiemen of comtenido preciso de manganese y azulre,

VARIEDAD DE MEMDAS: Ofrocidas on la mayor variedad de formas, modidas v espesores en o mercado peruamo,

LS5
Extructurss metdlicas de todo Upo: plentss

E— s A
TR

W W ) W
mdustridles, almacenss, techade de grandes
. . . ) luces. irdustris naval, caroceriss v lorres de
transmistn, construcciin de puertas, portones,
' CONCOE, MArcos da vantana, rojes de proteocidn,
) PRI musbles, mosas, silbs, sio.
Fl = I PROPIEDADES MECANIC Aﬁ.
FEYTEL:] FEFE] Lirste de flsnas mimma I?Unz
dudwINE Axdxie Presiericia 3 |a Tracode "I'U#’.l I'«u.'ﬂ'i"lil
£x 2 iM dxdx b Alrgamionto an 206 mm
2xd x50E EELE =1 Leposoraa;
R Azdw il Zalvnim, ESmmy 3 mm,
h-':lFt".l.ﬁ.'E- TE I'.NI'.'P.'E 3722° y 1/8°

jicas: ASTH AZE | AZE W 4.5 mmn -

AR 3re" =

ama bdtnco: Propiadades Mechnices: ABTHM A3E /| ASE M ?\.l:'_l'l'l""l -
olerancing Dimeraionales: 150 6571 W 4 -

- . BHE", 38" ¢ 172
FRESENTACKIN Soldublited

Se producen an Engiledes de 8 malros, h :

Se surinmtran an verlles yoan paquetonae de 3 Th, fea cusles astin forrados 1% Parn stcmornd o 20 p 208 o, | resismencia & s wcein mirins s
k_ por ¥ paguates do § T ch, 2 JEL0 ageely _,)

DESCRAIFCEIN:
cldESNES Prodiezino dé ateéfo migfoaladdsa |eminedo & cafianta, ciss
F|||,-|-|-_.| I"ﬂl'" Pty werarsal] aatd lormada per ded ales de iguis] kergiud

an drepfo resle,

S LFSOS.

N Ei B talicacadn dia iuclurid &8 score da alts msistanda v o8
e FE POGH pREG, Sei Py rasEbEarlas l.lllrl‘lull iriahs Bgerag |ici aatia-
K Tit

K

x F.4

LL, RifAk cniress Tefrag da Trainamids, UEJH. wg.n’lﬂ

iV |rl-:\|.1 -Il.l e rehalrales, dlvacesss, echeds da grandas
'; (=

: - E L 1=4nis nEval, e r:rnll'n Hle,
EEFET x 8 x Bl
T 77 x m— FACPIEDADES MECAMICA
2R3N c BB £uda 0 | g cls Aluansia minme _:,::.-:. kggheim? (50,000 ],
- Fasmtenaa 4 b Traosn 4=FP:I kﬂ_hr 1EE, CCO | nﬂ:llfl e,
Alargamisnte an 200 mm:

MORMA TECHECA 1|_ = 14.5 "t:. minima
ASTM AETZ Grads 50, 318" = 150 % mivimo
FRESEMTACIAM®: 4% 15.5 % miimo
Se pradusen an Bamas do 6 ratros & longsed, Sa sumiistnn o 3:_;“ v 10z l&g E :::‘Izg
|\L ::‘II;H': :.,:I:mTMD:H:H dia 2 TM, |os cusas satdin farmadas por 2 &nldnbligad Biuann, sin precausionos. -.)

O EErEs US0S:! -‘\
e ___ Estucivras moeidtlces de todo tipe: coratrucsion de
Iik= 173 HiE=z 117 Jidnd Mdxd D rlag, :l& DEI"M GO, I'l‘il'l.l'ﬁﬁﬂ-i\lﬂ"llil‘iiv s
1itl = b EEFE] JMal dxd e p v o h harasclas, carpirteda
Iz 3 WiEx?N2d 3Ax0 1M |Sikizd ||u1|i|.u wEEisa, miunbias, reasen, e, aderna,
Bk x1/3 | AWM x 1 10T L EE arramiert s menilies, eraras, crealen, s,
Nid 2 B 1M 7 EW x4

FROPFDADES M"MI:AE-

B L 3-\;; : :II" .“:1 Limm |I|: e Fuienca minime = .:' 530 kE.'l.lr"'
T . d T sl d &l Tradsan - 20 ke
" ;q o1 Al.rlr.\grlm Lo an SO0 mim
NIERmT 1 = 12,5 % min
Y 3 - ;'i' i fal = 15,0 % m
|'!I:\.!'-j 14 - '?E‘Enr-l-nu
HORMAS TECMICAS A8, 1027, SIS, AT 1T 0,0 % minimo
Composaidn Qubmica v Prooedades Macinicas: ASTH &35 Doblado 2 1800 [
Tederancias Dimanaionales : [50 10354 Soldathides era.
FRESENTACKIN":
G produscan an barras do & matros de keagind. Se suminissren an vorillas v an
k‘_ paguatonas da 2 TM, ks cualas escbn formados por 2 peguetes do 1 T oiu, J

“weran can s mece. dirassos ¢ eedd s imerman
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! PAESENTACIGN 1\|

DIMEMEIORES  Se producen en longiludes de & metros., o
Seitva byhls Lax bamras de didmefos mayores 3 1° 58 sndregan ademas puldas, Ss suministran
an yarillas v an paquetones de 2 TR, ks cuales ssthn formades por I paquetes de

; 1 T ciu, Lo calicad 10456 s= identitica con kos colores blarco o blanco v regro.
| | U0
LT ': Cetruchins metilicas de todo tipo, consfruccitn de puertas, partones, cerces, mamsas
A 48 o wwinran, man de protscodn y o dacorsivasm. barsrdss, camnberh mecdlica
fL ardsncs, mustles, meses, sls. adornos, hemamentss merllos, terazns, circolss,
; . 5 1 ': etzl, pornos, tuercas (por ecdlado o mecenizadol, oes, pros, pesadoms, oice
PADPMERAGES MECANICAS:
ASTM AJE; Limite de Fleercia minimo 2,530 kgfom® (]
H::lmr-:m = la Traccidn 4,000 - 5,639 kgiom? (¥
R —— Alrgamisnto an 200 mm FiA % mimmio
RORMAS TECHECAS: h ;
Composioin Quimico - ASTM AIE, SAE 1045 SAE 1045 : Limite de Fluencia mivimo 4,000 - 5,500 kgiom? (%)
Tolorarcias Dirensioraks Fesistarcia 2 bs Traccidn B TO0 - B, 200 kgiom? i
» Barras do didmeiros < & 17 |50 10364 Alrgemisnto an 200 mm 124 % minimo
\- = Hadras do SRdimatros > & 17! ASTM AS ) ABEM 00 Vel relerencinken __,j
PRESENTACEIN: N
— S produnen o bams de § metros de langhud. Se sumministzen en varks v on
CAMENZITHED pagusinnes da 2 Th, ks cules astin Iommados por 2 pagueins do 1 T4 ol

Seenpnghe | Seieve MEvio USES
i - oy
+ Estruciures metdlicas de todo tipo, construcoidn do posriss,

v 15 poTtONEs, DECOS, MAFODE O venianas, rejas de protoooidn v
-}E e doooratives, bararcas, capiods metdhons artistica, musbles, mesas,
7 sllas, adomas, heramentas imariillos, tenazas, onceles, sicl.
PROPIEDADES MECAMICAS:
Limits de Fluanzia minima = 2,530 kgiom®, ("}
Aocistenices & la Tracalon = 4,080« 5 620 mu"'r’l
Alargamients an 203 mm
Eapesones:
14~ 170 % milrimeo

NORMAS TECKICAS: S, 12 mim, 15 mim, 347, 78"y 17 = Z00 % milrim

Composcian  Ouimiczs y Propiodadoe  Mocénices; EUTEQ a 1807 = EJ':E"":'

ASTH ATE | FEA, oldabifdad il i
L\-_ Tollerancias Nmensionales: 150 1055/4, (71 Fore sssiredes o 15 & mes, I;-;;;.-;:-“:_-I- Frmmibtar piniren ot v l.=<lu:---_-.}

MORRAS TECHECAS: -\ﬁ
Lcompasiodn Quimica v Proplodades Meobnioas: A5 1T ASE 5 ALEM

CRATHSINTS T S5
Sistema Mimes  10lorancias Dimensionales: 150 103874

m SRESENTACION:
Sa producen en berse de § metos de longitud. S& suministren en varillas ¥ en
pagquetcnes de 2 T, bos cucles estén formados por 2 paguetes do 1 THE oiu.
505
Extructuras metilces ds todo tipo a las cusles B les quisra dar un togqus st
oo o diferencisl: corstruccitn de pusrias, portonas, cercor, Marcos de ventana,
rojes de probeccién v decorsiivas, barandas, carprerls metdlca aristion,
rrucbles, mesas, sillas vy adornos, Pueden usarse rectas o torcionadas.

AR PECADES MECANICAS:

Limits de Fluercia mirimo 2,630 kgiom® (7]
Hosstenca a ba Trocoedn minime A DU - D G2 kg'nm‘ ]

Producin d& scane leminsdo en collenis de Adargamiento en 200 mm = 20,0 % minimo

seszitn cuadreds de lades concavos, gue b Coblado a 150° = duang

conviena an wi denents dacorstive da gran Soldabloac = Huana

Laffeza, 1 Fam cusciadan de S, ls Masbiends o b Trecsids minew on de 3000 kgiard, v o Liniaa do Mhsnci
rrirkme aa da 1 B0 kglernt,

[F S ETE =T FRESENTACEM®

[ —— e — tumama frglis B produsan an barms da § maties |lu|:| it S A
i : an varlas v & pagusleras de I T Jos cuales aitfn lerma-
[ FRr dia por 2 pegualas da 1 TH &,
I usos
— Eatructuras oda conatfiuccion o], 1ores da TrensmEian,
tiaralai, conEnnuissitn da puaag, rapEa de eeguided, marcok

i vardana, ale,

FROFIEDADES MECANICAE:
Limnite da FIJH'II f i = 23530 kgilem?
Rasigtancia a lp Traccisn 4080 - 5,620 l.t'dl.l:lr'l
Alargamanito an 200 mm:
3.0 ™y 187 = 125 % minime

HORMAS TECKICAS: 3I1E' = 150 % 1

Sxioma Ingls ;= Propedades Mecnicas: ASTR 406 © AJE M 147 = 175 %

= Tolerarcios DimensionalescASTH AL ! AG M Sold szl Eureria,
Sxiama Méwicos- Propedades Mecanicas:ASTIM ASE [ a06 M
\\_ = Tolerarcins Dimenzionales: DIN 1024 _/J

“yigran conl mascs, dewmicres v meciden impresen
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g _ NORM&S TECMICAS —‘\1
Compaecien Cubnice: SAE 1045

S Tolernncing Dimansionales: ASTH A8 | ABM
Srteind ok FRESENTACION
el S |:-r|||‘.un|;| .lr b:lrl.l! da 8 matras da Jangitud, Se suminietren an varllage
:F an pasuatanas de 1 T,
11 Usas
En |a fabricacidn de aamantas da mbguinas, pamress, luarcas, ajas, pines, cheo-
tas, biarrati, crodles, puntas, &, Ademas, FLEEn 2Ar prasan an asbuchoras

matilicas v an carpinlana met

FROPEDADES MECANICAS
LEnite da Flusnsia miano
Rmiglarsia & & Traceidn mikma
Alargamisnta an 200 mm micirs

Kh_ 151 Walpine cafirirainge i, _‘fJ

HORME&S TECHICAS
e ASTM A3S Aian N
ahatra gt
il PRESEMTACIKN
u 2a ik o leruptocies de 20, 30 ¢ 40 pes, S aamicitnan an aredades,
=15 UE0E
L = ‘,".:' En Ja labvicacids de slemerios astivchocalas, coms vigas, Sojuninag,
L E £S5 gmbraa matdlicas, alc. Tembidn son uiliredes an |a fabricacdn da asinis-
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PLANCHAS ESPECIALES I

Permiten efectuar operaciones de corte y doblado sin ninguna dificultad. Ademés,\
son antideslizantes, poseen autodrenaje y pueden ser soldadas directamente a

otros materiales. Se comerciali: en do negro y galvanizado
FABRICACION:

Las planchas especiales de metal desplegado (expanded metal), son mallas de
acero elaboradas a partir de una sola pieza de plancha, con aberturas uniformes
en forma romboidal o hexagonal, fabricadas en acero negro (SAE 1010 - bajo
carbono) a través de un proceso de corte y extension.

DIMENSION:

Las medidas de las planchas son: 1,220 x 2,440 mm.

USsos:

Son ideales para tabiques, revestimientos, filtros, mallas, cielos rasos, escalones,
barandas, divisiones, protecciones. Se destacan por soportar grandes cargas, ya
sean concentradas o uniformemente repartidas, con minima deflexion.

——DM—

& &
£
5 s
DM  Diagonal mayor
E Espesor
N Nervio

Dm  Diagonal menor

Al solicitar las planchas, debe tenerse en cuenta que el ancho siempre es paralelo
a la diagonal mayor (DM) vy el largo es paralelo a la diagonal menor (Dm), sin
importar sus dimensiones. )

Con un fino acabado y variados disefios, permiten una creatividad sin limites am
plasmar sus ideas de decoracion y acabados, tanto en interiores como exteriores.
Se comercializan en acabado negro y galvanizado.

FABRICACION:

Las planchas especiales perforadas y embutidas, son productos que han
pasado por un proceso de perforacién y/o troquelado o estampado de disefo.
Dentro de los principales disefios tenemos planchas perforadas redondas,
cuadradas, embutidas y decorativas.

DIMENSION:

Las medidas de las planchas son: 1,200 x 2,400 mm y un espesor de 0.9 mm.
USsos:

Son utilizadas en la construccién de tabiques, revestimiento de ascensores y en
la fabricacién de muebles diversos como sillas, bancos, mesas, etc. También son
ideales para construir cercos, puertas, barandas, escaleras, paredes y techos

acusticos. j

Este tipo de planchas pueden ser aplicadas en el sector industrial, minero y
-\"‘ ) agroindustrial. Se comercializan en acabado negro y galvanizado
QAL PN \”\ FABRICACION:
4 ® ) Las planchas han pasado por un proceso de perforacién y/o troquelado. Existen
’\\ dos tipos de perforacién: redonda y oblonga.

2.0 mm a 6.0 mm.

\ \\ USos:
§\\\\ En filtros de aire y aceite, rejillas protectoras, guardas protectoras, paneles de

\\ conduccién eléctrica, cestas de inmersién, sistemas acusticos, estanterias, cestas

NON A\
!&\E :‘ \\3 \! \\ : ’ de secado, plataformas, barandas, pisos, pasarelas, conveyors, extractores de
i aN "9 - polvo, cribas vibradoras, secadores de granos, prensas, pulverizadores, entre otros.j

\'\ DIMENSION:
\\x\\ Las medidas de las planchas son: 1,200 x 2,400 mm y se manejan espesores desde
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Los Tubos Aceros Arequipa son los tnicos que poseen un acabado perfecto, limpio de rebordes y costura uniforme. No tienen
abolladuras en los extremos, lo que permite aprovechar todo el tubo.

Contamos con una gama completa de medidas y acabados para todos los usos. Se abastecen largos especiales a pedido.

) ) DESIGNACIONES Y PESOS NOMINALES en Kg/m \
Designacion D'E’:fe“nsé?“ | Espesores (mm)
Nominal (mm) 1.5 1.8 2 25 3 4 4.5 6
B 213 0,866 | 0,952 | 1,159
L3 26,7 | 1,105 | 1,218 | 1,492 | |
=| i 33,4 1,403 | 1,549 | 1,905 | 2,249 |
QS| 114" 42,2 | 1,793 | 1,983 | 2,448 | 2,900
ZSl 112t 48,3 | 2,064 | 2,284 | 2,824 | 3,351
52-1 28 60,3 | 2,597 | 2,876 | 3,564 | 4,239
=l 2:72" 73,0 | | 3,502 | 4,347 | 5,179
(el 3" 88,9 | 4,285 | 5,327 | 6,355 |
4" [ 114,3 | | | 5,639 | 6,892 | 8,234 |
- 25x25 | 1,061 1,460
30x30 1,300 1,700 |
40x40 | 1,770 2,244 | 3,320
=] 50x50 | 2,250 3,122 | 3,872 | 4,316 |
& wi| 2 50,8 | 3,122 3,872 | 4,316
2| - 75x75 | | 6,810 |
3 4" [ 101,6 | | | 9,174 | 12,133/ 13,694
- 100x100| 6,165 7,675 | 9,174 112,133] 13,594 | 17,904
150x150] | [ | | | 20,8 | 27,386
20x40 1,700 |
- 25x50 | 1,650 2,261 |
5 40x60 | 2,260 | 3,033 4,250 |
@il z | 40x80 | | 3,660 | | 5,190 |
Z|5| - 50x75 5,423
15 - 50x100 | 4,500 | 5,560 | 6,600
& 50x150 | 6,165 | 7,676 | 9,174
100x150 10,850 16,600 21,700
- Negro y Galvanizado
NORMAS TECNICAS DE FABRICACION:
Las dimensiones, pesos y espesores se fabrican segtin la Norma Acabado de extremos : Refrentado (plano), limpio de rebordes.
ASTM A500. Recubrimiento g

: Negro

DESCRIPCION: Galvanizado (de bobina galvanizada Z45)
Tubo para estructura fabricado con acero al carbono laminado
en caliente (LAC), utilizando el sistema de soldadura por
resistencia eléctrica por induccion de alta frecuencia longitudinal

USOS:
Estructuras livianas y pesadas diversas, tijerales, postes, cercos
perimétricos, carrocerias, etc.

(ERW). PROPIEDADES MECANICAS:
Las secciones de fabricacion pueden ser redondas, cuadradas y Redondo: Grado A Grado B
rectangulares. Resistencia a la Traccién (Mpa) 310 400
PRESENTACION: Limite de Fluencia (Mpa) 228 290
Longitud Cuadrado y Rectangular: Gr
. ado A Grado B
gigg?ggoss 5 g;o y 6 m. Resistencia a la Traccién min. (Mpa) 310 400
Rectangulares 6 m: Limite de Fluencia min. (Mpa) 269 317
Otras longitudes a pedido.
: : ‘ PRESENTACION: \
DESI(?NACIONFS Y PESOS NOMINALES en kg/m Longitud . 6.40 m (217)
DESIGNACION | DIAMETRO | ESPESOR |PESO SCH-40 Otras longitudes”
EXTERIOR SCH-40 (Kg/m)
(mm) (mm) Acabado de extremos : Refrentado (plano),
g 03 | 173 0370 Iémp:oz de rebordes.
= - 1 : : iselado *
; EZ %g? ggig Roscado (seglin norma
1 | 213 277 | 1270 ﬁynsdrglizo\)" lic *
34" 267 | 287 1.690 Po-Victaulic
Y 334 | 338 2.500 Recubrimiento : Negro
1 42.2 | 356 3.390 Galvanizado (segln
1 48.3 368 | 4.050 norma ASTM A53)
60.3 | 391 5.440 Pintado *
2 73.0 5.16 8.630 Aceitado *
88.9 5.49 11.290 Desengrasado *
& e a e PROPIEDADES MECANICAS:
1413 6.5 a0 Grado A: :
1683 | 711 28260 Resistencia a la Traccion min. = 330 Mpa
) - : : : Limite de Fluencia min. = 205 Mpa
NORMA TECNICA DE FABRICACION: .
Seguin Norma ASTM A53 Grado B: S
Grado A: Schedule 40 Resistencia a la Traccién min. = 415 Mpa
5 Limite de Fluencia (min) = 240 Mpa
DESCRIPCION: 2
Tubos para alta presién (SCH 40) fabricados con acero al carbono de EgLeEsTﬁr\r‘nCi:\Ai\r?u?IM—ENZSISOL\}AbEIS\'/anr orikal
ca]idad estructural, Htilizando el sistema de soldadura por resistencia Pego A ] % 10"% el valornaminal
eléctrica por induccion de alta frecuencia longitudinal (ERW). Didmetro 11/8" hasta 1 1/2": + / - 1/64"
USOS: 2" hasta 6": + /- 1% del valor
Conduccién para alta presién de agua, gas, vapor, petréleo, aire ) ~_nominal.
k presurizado y fluidos no corrosivos. Fabricacién bajo pedido )
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. Z DESIGNACIONES Y PESOS NOMINALES en Kg/m \
Espesores (mm)
Dimension T T T T
0.6 0.7 0.75 0.8 0.9 1.0 1.2 [ 1.5
12" | 0179 | 0207 | 0221 | 0235 | 0262 | 0.289 | 1
5/8" 0.226 0.262 0.280 | 0.298 0.332 | 0.367 | 0.434 |
3/4" 0.273 0317 | 0.338 | 0.360 0.403 0.445 | 0.528 | 0.649
gl e | 0372 | 0397 | 0423 | 0473 | 0.523 | 0.622 | 0.766
S 1 | | 0.456 0.485 0.544 | 0.602 | 0.716 | 0.884
ol 114" | 0573 0.611 0.685 | 0.758 | 0.904 | 1.119
=1 4120 | 0.691 | 0.736 0.826 0.915 1.092 | 1.354
134" | | 0.808 | 0.861 0.967 | 1.072 | 1.280 | 1.589
2" | 0.926 | 0.986 1.108 | 1.228 | 1.468 | 1.824
= I ! | I | 2220 |
5/8" 0.319 | 0.341 0.363 0.406 | 0.449 | 0.533 |
= | 34 | 0342 | 0425 | 0452 | 0.507 | 0.560 | 0.666 | 0.822
2| 78" 0.429 | 0515 | 0.548 0.614 | 0.680 | 0.810 | 1.001
3 1" 0.459 0.572 | 0.609 0.683 | 0.756 | 0.901 | 1.115
11/4" | 0.718 0.765 0.858 | 0.951 | 1.136 | 1.408
R [ | | 0920 | 1.035 | 1.148 | 1.371 | 1.703
721 172" 0573 | 0615 | 0689 | 0763 | 0.910 | 1.126
el 1"x2" 0.865 | 0.928 1.042 1.155 1.381 | 1.715
NORMA TECNICA DE FABRICACION: USsOos:
Las dimensiones y espesores se fabrican segin la Norma ASTM Tubo para estructuras ligeras, muebles, cerrajeria en general
A513 Tipo 2. y usos ornamentales.
DESCRIPCION: TOLERANCIAS DIMENSIONALES:
Tubo electro soldado fabricado con acero al carbono laminado Espesor : Segin Norma ASTM A513
en frio (LAF), utilizando el sistema de soldadura por resistencia Longitud 4+ 20 mm, -5 mm
eléctrica por induccién de alta frecuencia longitudinal (ERW). Rectitud
Las secciones de fabricacion pueden ser redondas, cuadradas y Redondo : Variacion maxima 0.76 mm/m
rectangulares. Cuadrado y Rectangular : Variacién maxima 1.70 mm/m
PRESENTACION:
Longitud : 6 m. Otras longitudes a pedido.
Acabado de extremos : Refrentado (plano), limpio de rebordes.
\ Recubrimiento : Aceitado.
—
7
=5 = DESIGNACIONES Y PESOS NOM\NAL_ES en Kg/m ) \
Designacién| Dimension | Serie Liviana (L) Serie Standard (S) Serie Mediana (M) Serie Pesada (H)
Nominal | Exterior | Espesor | Peso | Espesor | Peso | Espesor [ Peso | Espesor | Peso
fmm) | om) | (kgm) | (om) | (kgim) | (mm) | (kgim) | (mm) | (kgim)
1% | 135 [ 20 | 0570 |
ser | 170 | | 20 | 074
1/2" | 213 2.0 0.947 23 | 1.080 |
3/4" 26.9 20 | 1228 | 23 | 1390 |
1" | 337 | 26 | 1.980 | 29 | 2.200 |
114" | 424 | 26 2.540 29 | 282
112" 483 265 | 2983 | 29 | 3240 |
2 | 603 | 29 | 4080 | 32 4490 | ‘
21 | 730 | 30 5179 | 3.2 5730 | 36 | 6420 | 45 7.930
3" | 89 | 32 6.720 3.6 7.550 40 | 8360 5.0 10.300
4 1143 36 | 9750 | 40 | 10800 | 45 | 12.200 | 54 | 14500
5° | 1397 [ [ | 50 | 16600 | 54 | 17.900
6" 165.1 | 5.0 19.800 5.4 21.300
NORMAS TECNICAS: USOS:
Didametros y espesores segun la Norma ISO 65. Conduccién de agua, gas, vapor, petréleo, aire presurizado y fluidos
DESCRIPCION: no Ccorrosivos.
Tubo fabricado con acero al carbono, utilizando el sistema de TOLERANCIAS DIMENSIONALES:
soldadura por resistencia eléctrica por induccién de alta Espesor minimo :
frecuencia longitudinal (ERW). Serie S, Serie My Serie H : -12.5 % del espesor nominal.
PRESENTACION: Serie L : -8 % del espesor nominal.
Longitud : 6.40m i :
Otras longitudes a pedido. ERO.P:EDA.DESI M.IECANIé:AS_' 320 - 520 Min. N/mm2
Acabado de extremos : Refrentado (plano), limpio de rebordes. EIesns e’?g'a a o lracclon = 15% I/
Roscado (segtin norma ANSI B1.20.1) OHgRGION: AR = 2
Recubrimiento : Negro PRUEBA HIDROSTATICA:
Galvanizado (segin Norma ASTM A123) A 700 PSI ‘
Aceitado *

Desengrasado *
\ * Fabricacion bajo pedido )
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T DIMENSIONES NORMA TECNICA:
DIMENSIONE!
Designacion SODié:‘em La Composicién Quimica y Propiedades Mecanicas, segin Norma
#6 |34 (19mm) ASTM A615 Grado 75.
#7 (7B @2mm) pRESENTACION:
F8 imn - seprod los dié inales de 19mm, 22 mm, 25mm y 32 mm;
# 10 1 1/4" (32 mm) e produce en los diametros nominales de mm, mm, mm y mm;

en longitud de 12 metros. Tambien se entrega a pedido en otras longitudes.
Se suministra en paquetes de 1 toneladas.

PROPIEDADES MECANICAS:

Grado 75:

Limite de Fluencia minimo = 5,270 kg/cm?

Resistencia a la Traccion = 7,030 kg/cm?

Alargamiento en 200mm = 7 % min.
Posee los mayores registros de capacidad de carga USOS:
respecto a todos los anclajes aplicados en el control de Permite el control de las inestabilidades subterrdneas y superficiales
inestabilidades del macizo rocoso; constituyéndose en como elemento de refuerzo. Se aplica en proyectos mineros y civiles
un estandar de sostenimiento en los proyectos mineros por sus ventajas de disefo y funcionalidad en el control de inestabilida-
y civiles. des del macizo rocoso.

- /

Sy

Permite que la Placa de Sujecién permanezca siempre
adherida a la masa rocosa debido a la forma esférica de la
tuerca, lo que genera un efecto de rétula. De esta forma, la
Placa estara adherida a la roca sin necesidad de poner
ningin aditamento, como bases de concreto, etc.
NORMAS TECNICAS:

ASTM A536 - Grado 65 - 45 - 12 (Tuerca fabricada en Fundicién
nodular).

ASTM A194 Grado 7 (Tuerca fabricada en acero).
PRESENTACION:

Se comercializa en los didmetros nominales de 19 mm, 22 mm,
25 mmy 32 mm.

Usos:

Accesorio del Anclaje de Barra Helicoidal®, permite el posicio-
namiento de la Placa de Sujecién sobre el macizo rocoso
conformando el Sistema de Anclaje Helicoidal.

N J

B - § NORMA TECNICA: \
DIAMETRO|DIMENSIONES PLACA ~ ASTM A36/A36M

(mm) AN
—— PRESENTACION:

;g Z'g : ggg : ggg Se presenta en dos disefios: ) )

25 45 x 200 x 200 Disefio Normal.- Placa de Sujecién con domo semiesférico.

30 4.5 x 200 x 200 Disefno Volcén.- Placa de Sujecién con domo volcan.

- Se comercializa en los didmetros nominales respecto a la
Barra Helicoidal de: 19 mm,22 mm,25 mm y 32 mm. Se producen

Nota: Se producen placas de placas en formato: 200 x 200 mm y 150 x 150 mm para todos
dimensién (mm) 9.5 x 150 x 150 los diametros nominales, con espesores de 4.5, 6.0, 9.5
para todos los digmetros nominales. y 12 mm.

REQUERIMIENTOS MECANICOS:

Resistencia a la Traccién min.: 58,000 - 80,000 Ibs/pulg?
Limite de Fluencia min. : 36,000 Ibs/pulg2
Alargamiento en 2", min. : 20%

Permite la generacion de la envolvente de compresién, una vez USOS: i

que el anclaje actta sobre el macizo rocoso. También el registro Accesorio del Anclaje de Barra Helicoidal®, actia como base

de eventos de esfuerzos del macizo rocoso. Contribuye al posicio- para el posicionamiento de la Tuerca de Fijacién permane-
namiento de elementos de sostenimiento adicionales a los ciendo en contacto con el macizo rocoso, una vez instalado
anclajes de Barra Helicoidal®, como el caso de mallas metalicas. el anclaje de Barra Helicoidal®.

e P
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NORMA TECNICA:
Composicién Quimica.- SAE J403 (Grado 1045).

PRESENTACION: )
Se comercializan Adaptadores Integrales para instalaciéon de Anclajes de Barra Helicoidal®
de diametros nominales de 19 mm, 22 mm, 256 mm y 32 mm.

PROPIEDADES MECANICAS:
Dureza = 38 - 48 HRc (353 - 451 HB).
Esta dureza se obtiene por un tratamiento térmico de temple y posterior revenido.

uUsos:

Accesorio principal para la instalacion de anclajes de Barra Helicoidal®, cuando esta es adheri-
da a la roca con cartuchos de resina y/o cartuchos de cemento. Se provee conforme a los
didmetros de la Barra Helicoidal® utilizada en el proyecto. Se cuenta con Adaptadores

- > Integrales para equipos mecanizados: Jumbos, Scissor Bolter, Empernadores, etc.

Permite el batido adecuado de los encap-
sulantes utilizados (cartuchos de resina o
cartuchos de cemento) para la fijacién de
k la Barra Helicoidal® en la roca.

Nota: Se cuenta con Acoples para la extension de Barras Helicoidales® en todos los didmetros nominales.

Barras de acero laminadas en conr superficiales Hi-bond de alta\
adherencia, doblada en éngulo recto. Su superficie esta cubierta de una pintura
anticorrosiva tipo Base Zincromato al horno. Ademas de un recubrimiento en
polvo de resinas y poliésteres que le da especiales caracteristicas de brillo
permitiendo su rapida ubicacién y sirviendo como elementos reflectivos de
seguridad en los proyectos.

USOS:

Actiian como elementos de soporte para tuberias de Servicios Generales en
proyectos mineros y civiles (tuberias de agua, tuberias de relleno, tuberias de
aire comprimido, cables de telefonia, cables de electricidad, etc.).

NORMA TECNICA:

ASTM A615/A615M - 09. Grado 60.
PROPIEDADES MECANICAS:
Resistencia a la Traccién (R) minimo

6,330 Kg/cm?
4,220 Kg/cm?

. Limite de Fluencia (fy) minimo
DIMENSIONES (*)|  PESO D‘Q'I.\"\'"E'&FC‘)O Alargamiento en 200 mm (%) minimo 9 %, para barra de 1/2" y 3/4"
(mm) NOMINAL 8 %, para barra de 1”
o lalb | (Kg/pieza) 1 DO(E]LF’:FO Doblado a 180°: = Bueno en todos los didmetros.
Resistente | 3/4" | 500 | 150 | 1.363 | 114 _  COMPOSICION QUIMICA:
Super Resistente| 1" | 500 150 | 2.344 | 152 %P 0.06 maximo.
PRESENTACION:
Se producen en los didmetros nominales de 1/2”, 3/4” y 1”; y en longitudes
b segun el requerimiento del cliente, doblado en &ngulo recto. Se suministran en

paquetes de 10 unidades para Cancamos de 1” y 20 unidades para Cadncamos
de 3/4"

.

5 pies 6 pies 7 pies
LONGITUD DEL SPLITBOLT (L) i 2 2

1524mm +0-10mm | 1829mm +0-10mm | 2134mm +0/-10mm
DIAMETRO SPLITBOLT" (D) 39.5mm +/-0.6 mm

PUNTA CONICA SPLITBOLT" (L1) ;< 80- 100 > mm de largo |< 80 - 100 > mm de largo | < 80 - 100 > mm de largo

0 -
[
USOS: _

Se aplica para el sostenimiento de labores temporales en mineria subterrénea
y proyectos civiles.

39.5mm +/-0.6 mm 39.5mm +/-0.6 mm

L |

@D

Perno de Anclaje de la Categoria por Friccion,

genera fuerzas radiales a lo largo de su longitud
que esta inserta en la roca, aumentando la
resistencia del macizo rocoso.

Esta conformado por un tubo de acero de calidad
estructural, con un extremo aguzado para su
insercién en la roca y otro extremo dotado de un
anillo de acero soldado al tubo en el cual se fijara
la Placa de Sujecion del Anclaje.

El perno de anclaje SPLITBOLT® cuenta con una
planchuela de acero, la cual facilita la instalacién
del soporte con mallas metalicas.

NORMAS TECNICAS:

ASTM A1011/A1011M Grado 60, Clase 1.
JIS G 3101 SS540.

PROPIEDADES MECANICAS:

ASTM A1011/A1011M Grado 60  JIS G 3101 SS540

Limite de Fluencia min. 410 MPa 400 MPa
Resistencia a la Rotura min. 520 MPa 540 MPa
Alargamiento (en 50 mm). 16% 16%

PRESENTACION:
Se presenta en paquetes de 250 unidades.

J
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NORMA TECNICA: \
Hojas de sierra bimetélicas de 300mm. Compuestas por una cinta cortante de acero
super rapido AISI M2, soldada a una base de acero de aleacién DIN 6150 Mo.

PRESENTACION:

Las hojas de sierra bimetalicas se comercializan en dos medidas 18TPl y 24 TPI.
Ambas medidas se ofrecen en cajas acrilicas de 50 unidades, cajas plasticas de
10 unidades vy blisters de cartén de 2 unidades.

MEDIDAS Y USOS:

PRODUCTO | DIENTESPORPULGADA | ~~ USOS
Corte de materiales gruesos: barras de
18 TPI construccion, barras redondas lisas, barras
cuadradas, platinas gruesas, entre otros.
oI DL SEA Corte de materiales delgados: tubos, angulos
MANUAL BIMETALICA 24 TPI tees, platinas delgadas, balletas, planchas

delgadas, entre otros.

TPI: Teeth per inch (Diente por pulgadas) )

\

PRESENTACION:

Las hojas de sierra para caladoras Aceros Arequipa vienen en 12 modelos
diferentes para cortar todo tipo de material: Madera, Metal, Férmica,
Laminados, PVC, Aluminio y Fibra de Vidrio.

Todas las medidas se comercializan en presentaciones de 2 unidades.

MEDIDAS Y USOS:

MEDIDAS | DESCRIPCION | USOS | _NOTAS

AA36 3"largo x 6 TPI* | Madera | Cortes Répidos.

AA38 3" Largo x 8 TPI* | Madera - Fibra de Vidrio. | Cortes Rapidos.

AA46 4" Largox 6 TPI* | Madera | Cortes Répidos.

AA36T 3" Largo x 6 TPI* | Laminados | Acabados Finos.

AA310T 3" Largo x 10 TPI* | Laminados | Acabados Finos - Cortes Répidos.

AA310DT 3" Largo x 10 TPI* | Laminado - Férmica. | Acabados Finos.
NORMA TECNICA: AA224S 2" Largo x 24 TPI* | Metal | Especial para Cortes Curvos.
Hojas de sierra de calar Bi-Metal Unique® con AA224 2 Largo x 24 TPI* Metal | Cortes Rectos.
exclusivo Encaje Unificado que se adapta a AA232 2" Largo x 32 TPI* | Metal Espesores muy delgados.
cualquier modelo de méaquina caladora: Black AR424 4" Largo x 24 TPI* | Metal | Cortes Rectos.
& Decker, Bosch, Skil, DeWalt, Metabo, AA214 2" Largo x 14 TPI* Madera, Metal, PVC, Aluminio. | Cortes Rectos y Répidos.
Milwaukee, Craftman, Porter Cable, Makita AA214S 2" Largo x 14 TPI* | Madera, Metal, PVC, Aluminio. | Especial para Cortes Curvos.

\ 4340, entre otras. * TPI: Teeth per inch (Diente por pulgadas) j

\

NORMAS TECNICAS:
Fabricadas bajo la Norma NBR 10123 con grado de exactitud clase II.

Cumplen con las recomendaciones de la Organizacién Internacional de
Metrologia Legal OIML R35 "Materiales para mediciéon de longitud de uso

general”.
MEDIDAS Las cintas métricas podran ser calibradas en caso de ser requerido por el
3m cliente.
Sm PRESENTACIONES:

Las cintas métricas vienen en presentaciones de 3, 5 y 8 metros con cober-
tura de plastico, freno auxiliar y clip de acero, son empaquetadas en blister
por cada unidad y se comercializan en cajas de 6 blister por medida. Son
utilizadas en la medicion de superficies, distancias, objetos, entre otros.

v
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NORMAS TECNICAS:
Fabricados con tecnologia alemana bajo Normas Internacionales ANSI
B165.1-1191 y con sistema de gestién de calidad 1ISO 9001-2008.

PRESENTACION:

Los cepillos industriales vienen en diferentes presentaciones: cepillos de
alambre, circulares o de copa, trenzados u ondulados, son utilizados para la
limpieza en el trabajo con el acero.

MEDIDAS Y USOS CEPILLOS: _ v , , v _
PRODUCTO CcODIGO TIPO i DM, EORA O HERRAMIENTA ACOPLAMIENTO | MAX. RPM! Usos

s DN | % |cePuo| muamere | Auamgre | TR | G i -
CEPPLANO 61260 TRENZEJE7/8" X 1UN | 61260 | CIRCULAR 6" | 0.60mm | TRENZADO | AMOLADORA7" | 78" | 8.500 | Limpiar cordones de soldadura.
CEPPLANO 41260 TRENZEJE7/8" X 1UN | 41260 | CIRCULAR 4" | 0.60mm | TRENZADO | AMOLADORA 45" | | 11,000 | Limpiar cordones de soldadura.
CEP COPA PLA CP41245 M14 TRENZ X 1 UN|CP41245 | COPA PLANA ANGULAR | 4" 045mm | TRENZADO | AMOLADORA 45" | 11.000 | Limpiar cordones de soldadura.
CEP COPA C31Z45 M14 TRENZ X 1 UN | C31245 COPA 3" 045mm | TRENZADO | AMOLADORA 4.5" | | 11.000 | Remover escoria.

CEP COPA C41Z60 M14 TRENZ X 1 UN | C41260 COPA 4" 0.60mm | TRENZADO | AMOLADORA 7" " | 8.500 | Remover escoria.
CEP COPA C32/35 M14 OND X 1 UN | C32/35 COPA 3" | 0.35mm | ONDULADO | AMOLADORA45" |  M14/58" | 11.000 | Remover pintura y dxido.
CEP PLANO 33/35 V 1/4" OND X 1 UN 33/35 CIRCULAR 3" | 0.35mm | ONDULADO TALADRO | VASTAGO 1/4" | 4.500 | Remover pintura y 6xido.
CEP PLANO 53/35 NUC MUL OND X 1 UN 53/35 CIRCULAR 5" | 0.35mm | ONDULADO | ESMERIL DE BANCO | CON ADAPTADORES | 6.000 | Remover rebabas.
HISOPO 1" 2026 V 1/4" OND X 1 UN 2026 HISOPO 1" | 0.26mm | ONDULADO TALADRO VASTAGO 1/4" 4.500 | Remover pintura y dxido.
MEDIDAS Y USOS ESCOBILLAS:
; [ DIAM. LARGO UTIL ATADOS POR
CODIGO TIPO DE ALAMBRE ‘ ALAMBRE ALAVBRE | CORRIDAS ‘ CORRIDAS Usos

4C | ACERO TEMPLADO RECTO | 0.35 27 mm | 3 | 15 Limpieza de dxido y cascarilla de metal.

5C | ACERO TEMPLADO RECTO | 0.35 | 27 mm | 3 15 | Limpieza de 6xido y cascarilla de metal.

1-A ACERO TEMPLADO RECTO | 0.35 | 30mm 6 | 18 Limpieza de 6xido y cascarilla de metal.

21-L LATON ONDULADO | 0.25 20 mm - Limpieza de 6xido y cascarilla de metal en superficies blandas.

N | /

\

Diseiiado para sierras de 300 mm, cuya tensién se da por una manija ubicada
en la parte superior del mango, facilitando la tensién de la hoja.

PRESENTACION:
Modelo Arco Profesional AA N° 145,

AN

ACEROS
AREQUIPA

Elige B/eﬂ:
Elige 5M
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En Aceros Arequipa estamos comprometidos con el desarrollo y mejora
constante de nuestros procesos, productos y servicios, con el fin de atender

Para mayor informacion sobre nuestros productes y servicios:

Visite nuestra pagina web: www.acerosarequipa.com

Llamenos a nuestros teléfonos:
Lima:

Area de Ventas:
TIf. (51)(1) 517-1800
Anx. Ventas Provincias 3418

Anx. Ventas Acero Dimensionado - Constructoras 3406, 3423

Anx. Ventas Mineria 3421
Fax Central (51)(1) 452-0059
Fax de Ventas (51)(1) 451-3688

Atencion de Reclamos:

TIf. (51)(1) 517-1800 Anx. 3422, 3435, 3408

Fax (51)(1) 451-3688

Asistencia Técnica:

TIf. (51)(1) 517-1800 Anx. 3320, 3426
Horario de atencidn: de lunes a viernes de 8:30 am a 5:00 pm.

Exportaciones:

TI.(61) (1) 517-1800 Anx. 3316
Fax.(51) (1) 452-0059

Arequipa:
Area de Ventas:

TIf. (51)(54) 23-2430 Anx. 1304, 1301

Fax (51)(54) 21-5341

Atencion al cliente | Atencidn de reclamos:
TIf. (51)(54) 23-2430 Anx. 1301, 1304

Horario de atencion: de lunes a viernes de 8:30 am a 5:00 pm.

Bolivia:

Area de Ventas:

TIf. (591) (2) 277-5157, (591) (2) 211-2668

Fax (591) (2)277-4989

Atencion al cliente [ Atencidn de reclamos Bolivia
TIf. (591) (2) 277-5157, (591) (2) 211-2668

Fax (691) (2)277-4989

Horario de atencion de lunes a viernes: 9:00am - 12:30pm | 2:30pm - 6:30pm

Sabados. 9:00am - 12:30pm

Tesis publicada con autorizacion del autor

cada dia mejor a nuestros clientes.

Gracias por elegirnos y confiar en nuestros productos.




PONTIFICIA

TESIS PUCP gxl%sﬁgﬁmo

DEL PERU

0

NUEVAVIA COMUNICACIONES * 215-1300

A7 &7\ A\

ACEROS

AREQUIPA
E//'ye Bren,

Elige 5M

LIMA: Av.Enrique Meiggs 297, Parque Internacional de la Industria y Comercio Lima y Callac-Callao 3-Peru.
AREQUIPA: Calle Jacinto Ibafiez 111, Parque Industrial. Arequipa-Perd.
PISCO: Panamericana Sur Km.240. Ica-Perd.
LA PAZ: Calle 21 N° 8350, Edificio Monrroy Vélez Piso 9 Of. 1y 2, Calacoto, La Paz-Bolivia.

WWwWWw.acerosarequipa.com

Encuéntranos en: f .
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Soportes de brida con rodamientos Y, soporte de fundicién, brida ovalada, con prisionero

Dimensiones principales Capacidades de carga bdésica Referencias
dindmica estdtica Unidad de rodamientos Soporte Rodamier
d Al ] L T € (@[0]
mm kN -
12 26 76,5 57 32,9 9,56 4,75 FYTB 12 TF FYTB 503 M YAR 203/
Ay 26
g Ar 11

By 4 e 32H14

" —3 (mm)

H 98,5

fF !
df g 274 —{Dq 508
| |

G 10mm ' _}' =
G 3/8in -
— Prisionero MEx0.7
L 57 Par de apriete recomendado [Nm] -
T 329 Tamafio de la llave hexagonal [mm) <)
Tapa lateral -
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FICHA DE DATOS DE SEGURIDAD
(Conforme al Reglamento CE N° 1907/2006 - REACH)
ASFALTO LiQUIDO RC-250 RELAPASA

1. IDENTIFICACION DEL PRODUCTO

Empresa: REFINERIA LA PAMPILLA S.A. Nombre comercial: ASFALTO LIQUIDO RC-250 RELAPASA

Nombre quimico:Asfalto fluidificado.

Direccion: Casilla Postal 10245 Sinénimos: Asfalto liquido de curado rdpido.

Km. 25 Carretera a Ventanilla.

Lima-1

Tel# (51-1) 517-2021 Formula: Mezcla compleja de hidrocarburos del petrdleo. N°CAS: NP

(51-1) 517-2022

Fax# (51-1) 517-2026

N° CE (EINECS): N° Anexo I (Dir. 67/548/CEE):

2. IDENTIFICACION DE PELIGROS

FISICO/QUIMICOS TOXICOLOGICOS (SINTOMAS)
El contacto con agua puede conducir a Inhalacion: Cuando son calentados los asfaltos producen humos. Aunque no se piensa que €stos
una expansion violenta, peligro de produzcan un daiio significante para la salud, la prudencia aconseja que se debe minimizar la
salpicaduras y desbordamiento por exposicion, observando buenas prdcticas de trabajo y asegurando buena ventilacion en las dreas de
ebullicion. trabajo. El sulfuro de hidrégeno puede acumularse en el espacio de cabeza de los tanques de

almacenamiento y potencialmente puede alcanzar concentraciones peligrosas.

El producto es inflamable a temperatura
ambiente. Ingestion/Aspiracion: No es probable pero si ocurre existe un peligro de daiio pulmonar. La aspiracion
a los pulmones de pequeiias cantidades, tras la ingestion o el vomito, es peligrosa.

Contacto piel/ojos: Irritante para la piel. Los asfaltos se manejan normalmente a alta temperatura lo que
puede causar quemaduras térmicas.

Efectos toxicos generales: El problema principal puede provenir por quemaduras e irritacion de piel y
por exposiciones prolongadas a vapores. Puede causar dafio pulmonar tras la ingestion o el vomito.
Toxico para los organismos acudticos, puede provocar a largo plazo efectos negativos en el medio
ambiente acuatico.

3. COMPOSICION
Composicion general: Asfalto fluidificado con un disolvente del petrdleo.
Componentes peligrosos Rango % Clasificacion Frases S

Nafta (petrdleo), Primaria de primera destilacion: 17 R10 $23-24-43-61-62
N° CAS: 64741-41-9 Xi; R38

Xn; R65

R67
N; R51/53

ASFALTO LIQUIDO RC-250 RELAPASA

Rev.:1.0 Fecha:1 de Junio de 2007 Doc:GSTC-F-RC250 1de?7
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4. PRIMEROS AUXILIOS

Inhalacion: Si la inhalacion de nieblas, humos o vapores causa irritacidn de nariz o garganta, o tos, conducir a la persona afectada al aire libre. Si los
sintomas persisten obtener atencion médica. Las personas afectadas por la exposicion a sulfuro de hidrégeno deben ser inmediatamente trasladadas
al aire libre y se debe obtener atencion médica sin dilacion. Las personas inconscientes se deben colocar en posicion de recuperacion. Controlar la
respiracion y el pulso, y si la respiracidn se debilita, o se considera inadecuada, debe utilizarse respiracion asistida, preferentemente por el método del
boca a boca. Si es necesario administrar masaje cardiaco externo. Obtener atencion médica inmediatamente.

Ingestion/Aspiracion: NO PROVOCAR EL VOMITO debido al elevado riesgo de aspiracién. Si la victima estd consciente suministrarle agua o leche.
Si se sospecha que ha ocurrido aspiracidn, acudir rdpidamente al médico.

Contacto piel/ojos: Sumergir la zona de la piel con quemaduras en agua durante al menos 10 minutos. No intentar eliminar el asfalto de la piel puesto
que proporciona una cubierta estéril estanca al aire sobre la quemadura, que con el tiempo se desprenderd con la costra cuando la quemadura
cicatrice. Todas las quemaduras deben recibir atencion médica, el asfalto se contrae al enfriarse y cuando un miembro estd recubierto de asfalto debe
tenerse cuidado con el fin de evitar el desarrollo de un efecto torniquete. El tratamiento debe ser generalmente sintomdtico y dirigido a mitigar
cualquier efecto. Si por cualquier razon el asfalto se debe eliminar, puede hacerse usando parafina medicinal liquida ligeramente calentada. Producto
en frio: Lavar los ojos concienzudamente con cantidades abundantes de agua, asegurdandose de que los pdrpados se mantengan abiertos. Obtener
atencion médica si aparece o persiste dolor o enrojecimiento.

Producto en caliente: Lavar con abundante agua durante al menos 5 minutos para disipar el calor. En el caso de que quede algo de producto, intentar
eliminarlo sélo por continua irrigacion con agua. Obtener atencidn médica inmediatamente.

Medidas generales: No quitar el asfalto adherido firmemente a la piel. Avisar al servicio médico.

5. MEDIDAS DE LUCHA CONTRA INCENDIOS

Medidas de extincion: Espumas, polvo quimico seco, diéxido de carbono, gas inerte, arena y agua pulverizada.

Contraindicaciones: No usar nunca chorros de agua directamente.

Productos de combustion: El asfalto ardiendo da lugar a una compleja mezcla de gases y particulas en suspensicn incluyendo CO,, H,0, CO, dxidos
de azufre y otros gases peligrosos.

Medidas especiales: Sacar el recipiente de la zona de fuego, si se puede hacer sin riesgo. Enfriar con agua los bidones expuestos al calor del fuego.
Permanecer alejado del grupo de recipientes. Mantener alejada a las personas ajenas, aislar el drea de incendio y prohibir la entrada. Permanecer fuera
de la corriente de vapores.

Peligros especiales: Inflamable. Desbordamiento de los tanques por ebullicidn y erupciones violentas en presencia de agua (salpicaduras del
material caliente). Problemas respiratorios o nduseas por excesiva exposicion a los humos del asfalto caliente.

Equipos de proteccion: Trajes, zapatos y guantes resistentes al calor. Equipos auténomos de respiracion.
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6. MEDIDAS EN CASO DE LIBERACION ACCIDENTAL
Precauciones para el medio ambiente: Toxico para los organismos Precauciones personales: En espacios cerrados no permitir que el agua u
acudticos, puede provocar a largo plazo efectos negativos en el medio | otro liquido entre en contacto con el asfalto caliente. El asfalto caliente
ambiente acudtico. Prevenir los vertidos al alcantarillado. debe manejarse de tal forma que no exista riesgo de quemaduras.
Detoxificacidn y limpieza: Derrames pequefios: Dejar enfriar y Proteccion personal: (Cuando el asfalto estd caliente) Debe incluir: itiles
solidificar. Trasladar mecdnicamente hacia los contenedores para su con terminaciones en forma de brazos para evitar salpicaduras en el cuerpo,
eliminacion o recuperacion de acuerdo con las reglamentaciones protectores de cara y ojos, guantes resistentes al calor y botas resistentes
locales. al calor. Si es probable que se produzcan derrames, deberd utilizarse ademds
Derrames grandes: Evitar la dispersion mediante fosos o barreras de ropa protectora para toda la cabeza, cara y cuello. Donde se maneja asfalto
arena, tierra u otro material. A continuacion tratar de igual modo que es necesaria una ventilacion local inducida.
los derrames pequenos.

7. MANIPULACION Y ALMACENAMIENTO

Manipulacion:

Precauciones generales: Evitar el sobrecalentamiento para minimizar la produccion de humos protegerse manos y brazos. Usar botas de unos 15
cm de altas y atadas. Cuando se manipula asfalto caliente es recomendable llevar protegidos cara y ojos.

Condiciones especificas: Evitar el contacto (quemaduras en la piel) y la inhalacion de humos (irritacidn del tracto respiratorio). Utilizar
mangueras limpias, secas y resistentes al calor (libres de estrangulamientos, etc.). No usar vapor para vaciar las tuberias y mangueras. No utilizar
disolventes para limpiar las obstrucciones de las tuberias. Evitar el contacto con las llamas o fuentes de ignicion.

Uso Espectfico:

Almacenamiento:
Temperatura y productos de descomposicion: Cuando se calienta excesivamente emite humos irritantes y acres.

Reacciones peligrosas: Producto inflamable. Pueden formarse depdsitos carbonosos sobre las paredes y techos de los tanques de
almacenamiento, los cuales pueden ser piroforicos y autoinflamarse. El sulfuro de hidrégeno puede acumularse en los tanques a altas
temperaturas cuando el tiempo de almacenamiento es largo.

Condiciones de almacenamiento: Prevenir la entrada de agua. Ventilacion adecuada (los orificios no deben terminar cerca de las ventanas o
entradas de aire). Contenedores debidamente cerrados y etiquetados. Los asfaltos deben ser manejados a la menor temperatura posible, teniendo
en cuenta su uso eficiente. Cuando se estd bombeando asfalto desde un tanque de almacenamiento se debe evitar el riesgo de fuego o explosion
por la presencia de tubos calientes. Los tanques de asfalto se pueden calentar con aceite caliente, vapor, electricidad o llama. En las situaciones
en la que se bombea asfalto desde un tanque que tiene tubos calentadores se deben tomar precauciones para impedir que el nivel de asfalto por
encima de los tubos sea inferior a 150 mm., a no ser que se haya desconectado el calentamiento durante el tiempo suficiente para que se enfrien.
Se debe realizar una inspeccion para asegurar que el tanque receptor tiene suficiente espacio vacio para contener la carga.

Materiales incompatibles: Los asfaltos calientes no se deben echar a un tanque o depdsito hiimedo, ya que el vapor de agua puede provocar
erupciones violentas cuando el asfalto es calentado. Evitar contacto directo con el agua.
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8. CONTROLES DE EXPOSICION/PROTECCION PERSONAL

Equipos de proteccion personal: Proteccion ocular: Gafas de seguridad y/o visores en caso de que exista
peligro de salpicaduras.

Proteccion respiratoria: Llevar equipos de proteccion adecuados
para evitar la inhalacion de vapores del producto.

Proteccion cutanea: Llevar ropa de proteccion para las operaciones Otras protecciones:Cremas para la piel.
normales con el material caliente como mono de trabajo (con perneras

por encima de las botas y mangas sobre los guantes), guantes

resistentes al calor, botas, y proteccion para el cuello si las

salpicaduras son probables.

Precauciones generales: Cuando se manipula asfalto en lugares cerrados, debe existir una buena ventilacion local.

Pricticas higiénicas en el trabajo: Deben usarse duchas con agua caliente. Usar jabon y no otros productos con disolvente. Tanto la ropa como los
iitiles deben cambiarse frecuentemente y limpiarse en seco. La ropa muy contaminada debe cambiarse inmediatamente. Debe revisarse el estado de
los guantes para evitar una contaminacion interna. Utilizar cremas para la piel después del trabajo.

Controles de exposicion: TLV/TWA (ACGIH): 0.5mg/m3 (Humo de asfalto / Betuin, fraccion soluble en benceno)
TLV/STEL (ACGIH): 15ppm (sulfuro de hidrdgeno)

TLV/TWA (ACGIH): 10ppm (sulfuro de hidrégeno)

Destilados de petrdleo:

TLV/TWA (ACGIH): 300 ppm

TLV/STEL (ACGIH): 500 ppm

9. PROPIEDADES FiSICAS Y QUIMICAS
Aspecto: Fluido a temperatura ambiente. pH: NP
Color: Marron oscuro a negro. Olor: Caracteristico.
Punto de ebullicién: > 125 °C Punto de fusion/congelacion:
Punto de inflamacién/Inflamabilidad: >= 60 °C Autoinflamabilidad: > 232° C
Propiedades explosivas: NP Propiedades comburentes: NP
Presidn de vapor: Densidad: 0.95 a 1.05 g/cm®.
Tension superficial: Viscosidad:
Densidad de vapor: Coef. reparto (n-octanol/agua):
Hidrosolubilidad: Insoluble. Solubilidad: Disulfuro de carbono, cloroformo, éter.
Otros datos:
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10. ESTABILIDAD Y REACTIVIDAD

Estabilidad: Estable a temperatura ambiente. Condiciones a evitar: El calentamiento excesivo por encima de la
temperatura maxima recomendada de manipulacion y almacenamiento puede
causar craqueo y formacion de vapores inflamables. Evitar el contacto con
las llamas o fuentes de ignicion.

Incompatibilidades: Impedir que el producto fundido entre en contacto con agua u otro liquido. Se debe evitar la contaminacion de aceite y asfalto de
los aislamientos térmicos y el revestimiento se debe reemplazar donde sea necesario por un tipo de aislamiento no absorbente. El calentamiento da
lugar a la autoinflamacicn de las superficies de materiales fibrosos o porosos impregnados con asfalto o con condensados de los humos
bituminosos. Evitar el contacto con oxidantes fuertes.

Productos de combustién/descomposicion peligrosos: En los lugares cerrados puede acumularse sulfuro de hidrdgeno por encima del asfalto.

Riesgo de polimerizacion: NP Condiciones a evitar: NP

11. INFORMACION TOXICOLOGICA

Vias de entrada: Quemaduras en la piel o inhalacidn de los vapores cuando esta caliente.

Efectos agudos y crénicos: El problema principal puede provenir por quemaduras e irritacion de piel y por exposiciones prolongadas a vapores.
Puede causar dafo pulmonar tras la ingestion o el vomito. Los humos pueden producir ligera irritacion del tracto respiratorio superior y de los ojos.

Carcinogenicidad: NP

Toxicidad para la reproduccion: NP

Condiciones médicas agravadas por la exposicion: Problemas dermatoldgicos.

12. INFORMACION ECOLOGICA

Forma y potencial contaminante:

Persistencia y degradabilidad:No da lugar a fracciones solubles en agua. El producto derramado en el agua puede hundirse causando un dafio
mecdnico a la flora y fauna que estdn en contacto. Los componentes del asfalto no se biodegradan significantemente en el medio ambiente. En
condiciones normales el producto permanece en el lugar.

Movilidad/Bioacumulacion:De acuerdo con sus propiedades fisicas el asfalto no es mdvil y permanece en la superficie del suelo, o se asienta en
la superficie de los sedimentos acuadticos al ser insoluble, aunque algunas clases de asfalto pueden flotar. La bioacumulacidn es improbable
debido a su muy baja solubilidad.

Efecto sobre el medio ambiente: La presencia de disolventes hace pensar que el producto sea tdxico para los organismos acuaticos y que pueda
provocar a largo plazo efectos negativos en el medio ambiente acuatico.
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13. CONSIDERACIONES RELATIVAS A LA ELIMINACION

Métodos de eliminacion de la sustancia (excedentes): En vertederos controlados.

Residuos: Asfalto de pavimentos, cubiertas de techo y resistentes al agua y otros usos.
Eliminacion: Se lleva a cabo por incineracion en un horno especial o emplazdndolo en vertederos controlados.
Manipulacion: Reducir al minimo el contacto con la piel. Evitar la proximidad de focos térmicos.
Disposiciones: Los establecimientos y empresas que se dediquen a la recuperacidn, eliminacion, recogida o transporte de residuos deberdn
cumplir la ley 27314, ley general de residuos sclidos, su reglamento D.S. 057-2004-PCM y las normas sectoriales y locales especificas y las

disposiciones vigentes del D.S. 015-2006-EM relativo a la proteccion ambiental en las actividades de hidrocarburos u otras disposiciones en
vigor.

14. CONSIDERACIONES RELATIVAS AL TRANSPORTE

Precauciones especiales: Estable a temperatura ambiente y durante el transporte. Transportar en contenedores debidamente cerrados y etiquetados.

Informacion complementaria:

Niumero ONU: 1999 ADR/RID:
Nimero de identificacidon del peligro: 30 IATA-DGR: Clase 3. Grupo de envase / embalaje: III
Nombre de expedicion: ALQUITRANES LIQUIDOS IMDG: Clase 3. Grupo de envase / embalaje: III

15. INFORMACION REGLAMENTARIA

CLASIFICACION ETIQUETADO

R10

Xn; R65 Simbolos: Xn, N.
Xi; R38

R67 Frases R

N; R51/53 R10: Inflamable.

R65: Nocivo: si se ingiere puede causar dafio pulmonar.

R38: Irrita la piel.

R67: La inhalacion de vapores puede provocar somnolencia y vértigo.

R51/53: Téxico para los organismos acudticos, puede provocar a largo plazo efectos negativos en el
medio ambiente acuatico.

Frases S

S23: No respirar los vapores.

S24: Evitese el contacto con la piel.

S43: En caso de incendio utilizar agua pulverizada, espumas, polvo quimico seco, CO2, gas inerte o
arena. No usar nunca chorro de agua a presion.

S61: Evitese su liberacion al medio ambiente. Recdbense instrucciones especificas de la ficha de
datos de seguridad.

S62: En caso de ingestion no provocar el vémito: aciidase inmediatamente al médico y muéstresele la
etiqueta o el envase.

Otras regulaciones:
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16. OTRAS INFORMACIONES

Bases de datos consultadas Frases R incluidas en el documento:

EINECS: European Inventory of Existing Commercial
Substances.

TSCA: Toxic Substances Control Act, US Environmental
Protection Agenc

HSDB: US National Library of Medicine.

RTECS: US Dept. of Health & Human Services

Normativa consultada
Ley N° 27314: Ley general de residuos sdlidos.
D.S. 057-2004-PCM: que aprueba el reglamento de la Ley N° 27314, Ley general de residuos sdlidos.
D.S. 015-2006-EM: Reglamento para la proteccion ambiental en las actividades de hidrocarburos.
D.S. 026-94-EM: Reglamento de seguridad para el transporte de hidrocarburos.
D.S. 030-98-EM: Reglamento para la comercializacion de combustibles liquidos y otros productos derivados de los hidrocarburos.
D.S. 045-2001-EM: Reglamento para la Comercializacion de Combustibles Liquidos y otros Productos Derivados de los Hidrocarburos.
Acuerdo Europeo sobre Transporte Internacional de Mercancias peligrosas por carretera (ADR).
Reglamento relativo al Transporte Internacional de Mercancias Peligrosas por Ferrocarril (RID).
Cadigo Maritimo Internacional de Mercancias Peligrosas (IMDG).
Regulaciones de la Asociacion de Transporte Aéreo Internacional (IATA) relativas al transporte de mercancias peligrosas por via a€rea.

Glosario VLA-ED: Valor Limite Ambiental - Exposicion Diaria
CAS: Servicio de Resiimenes Quimicos VLA-EC: Valor Limite Ambiental - Exposicion Corta
IARC: Agencia Internacional para la Investigacion del Cancer DL50: Dosis Letal Media

ACGIH: American Conference of Governmental Industrial Hygienists. = CL50: Concentracion Letal Media

TLV: Valor Limite Umbral CE50: Concentracion Efectiva Media

TWA: Media Ponderada en el tiempo CI50: Concentracion Inhibitoria Media

STEL: Limite de Exposicion de Corta Duracion BOD: Demanda Bioldgica de Oxigeno.

REL: Limite de Exposicion Recomendada NP: No Pertinente

PEL: Limite de Exposicion Permitido | : Cambios respecto a la revision anterior

INSHT: Instituto Nal. De Seguridad e Higiene en el Trabajo

La informacion que se suministra en este documento se ha recopilado en base a las mejores fuentes existentes y de acuerdo con los tltimos
conocimientos disponibles y con los requerimientos legales vigentes sobre clasificacidn, envasado y etiquetado de sustancias peligrosas. Esto no
implica que la informacion sea exhaustiva en todos los casos. Es responsabilidad del usuario determinar la validez de esta informacion para su
aplicacion en cada caso.
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1. PRODUCTO

NOMBRE COMERCIAL

NOMBRE ALTERNATIVO SOLVENTE N°3

PETROPERU SOLVENTE N°3

2. CARACTERISTICAS FISICO-QUIMICAS

FORMULA
APARIENCIA, COLOR, OLOR

GRAVEDAD ESPECIFICA 15.6/15.6°C
PUNTO INICIAL DE EBULLICION, °C
PUNTO DE INFLAMACION, °C

LIMITES DE INFLAMABILIDAD, % vol. en aire :

PUNTO DE AUTOIGNICION, °C
SOLUBILIDAD EN AGUA
FAMILIA QUIMICA

Mezcla de hidrocarburos.

Liquido claro y brillante, libre de solidos y
agua. Olor caracteristico.

0.79 - 0.80

149 min.

37.8 min.

De 0.9 a 6.0 aprox.

229 aprox.

Insoluble

Hidrocarburos (Derivado de petroleo).

COMPOSICION Mezcla de hidrocarburos alifaticos
principalmente, en el rango aprox. de Cg
a C12.

3. RIESGOS

La clasificacion de riesgos segun la NFPA (National Fire Protection Association) es la

siguiente:
- Salud % A
- Inflamabilidad : 2
- Reactividad : 0
3.1  SALUD
SINTOMAS:

- 0JOS: Produce irritacion leve y temporal, sin producir dafno a los tejidos.
- PIEL: Toxicidad baja; sin embargo, el contacto frecuente puede producir irritacion y

derivar en una dermatitis.

- INHALACION: La exposicion a altas concentraciones de los vapores causa irritacion
en el tracto respiratorio, ademads afecta el sistema nervioso central ocasionando
principalmente dolor de cabeza, mareos, somnolencia y efecto anestésico.

- INGESTION: Irritacion del estomago, nduseas y vomitos. Danos severos en el
sistema respiratorio si ingresa a los pulmones, esto puede ocurrir durante la

ingestion o el vomito.

PRIMEROS AUXILIOS:

- 0JOS: Lavar con abundante agua por 15 minutos, no aplicar gotas ni unguentos a

menos que sea por prescripcion medica.
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- PIEL: Retirar inmediatamente las prendas contaminadas, lavar el d@rea afectada con
abundante agua y jabon no abrasivo. Obtener atencion medica de inmediato.

- INHALACION: Trasladar inmediatamente a la persona afectada fuera del lugar
contaminado, administrar respiracion artificial o resucitacion cardiopulmonar de ser
necesario y obtener atencion medica de inmediato.

- INGESTION: Lavar los labios con agua. Solamente si la persona afectada estd
consciente, administrar uno o dos vasos con agua para reducir la concentracion en
el estomago, no inducir al vomito. Obtener atencion medica de inmediato.

PROTECCION PERSONAL:

- CONTROL DE INGENIERIA: Usar campanas extractoras y sistemas de ventilacion
en locales cerrados e identificar las salidas de emergencia. Contar con duchas y
lavaojos cerca del drea de trabajo.

- PROTECCION RESPIRATORIA: No es necesaria cuando existan condiciones de
ventilacion adecuadas; a altas concentraciones de los vapores, se requiere de un
respirador APR (Respirador purificador de aire) con cartucho para vapores
organicos.

- 0JOS: Gafas de seguridad contra salpicaduras quimicas.

- PIEL: Guantes de neopreno, nitrilo o PVA (alcohol polivinilico); en caso de alto
riesgo usar prendas especiales de proteccion y botas de nitrilo.

3.2 INFLAMABILIDAD

CASO DE INCENDIO: Evacuar a mas de 500 metros si hay un tanque o camion tanque
involucrado. En caso de ser necesario, aproximarse al fuego en la misma direccion del
viento. Detener la fuga o el suministro del producto, utilizar medios adecuados para
extinguir el fuego y agua en forma de rocio para enfriar los tanques.

AGENTES DE EXTINCION: Polvo quimico seco, CO, (dioxido de carbono) y espuma.
PRECAUCIONES ESPECIALES: Usar un equipo protector debido a que se pueden
producir gases toxicos e irritantes durante un incendio.

3.3 REACTIVIDAD

ESTABILIDAD: Estable en condiciones normales de presion y temperatura durante la
manipulacion o el almacenamiento.

COMPATIBILIDAD DEL MATERIAL: Es incompatible con agentes oxidantes fuertes
(cloro, hipoclorito de sodio, peroxidos, dcidos fuertes, etc), no corroe a los metales,
afecta a las pinturas y al caucho.

4. PROCEDIMIENTO EN CASO DE DERRAME

- DERRAMES PEQUENOS Y MEDIANOS: Detener la fuga. Absorber el liquido con arena,
tierra u otro material adecuado y ventilar la zona afectada. Recoger el material
usado como absorbente, colocarlo en un depdsito identificado y proceder a la
disposicion final de acuerdo a un Plan Integral de Gestion Ambiental de Residuos
Sclidos.

- DERRAMES DE GRAN PROPORCION: Detener la fuga. Evacuar al personal no
necesario y aislar el drea. Eliminar toda fuente de ignicion. Contener el derrame
utilizando tierra, arena u otro material apropiado. Utilizar agua en forma de rocio
para dispersar los vapores, evitar que el producto entre al desaglie y fuentes de
agua; recoger el producto y colocarlo en recipientes identificados para su posterior
recuperacion. Si es necesario contactar con organismos de socorro y remediacion.

Tesis publicada con autorizacion del autor

No olvide citar esta tesis




PONTIFICIA

TESIS PUCP gx_lr\éel_r:g?/\o

DEL PERU

PETROPERU W&

Hoja de Datos de Seguridad de Materiales
Pag. 3de 4
Edicicn: Jul.2007

NOTA: En caso de vertimientos en medios acudticos, los productos que se requieren usar
como dispersantes, absorbentes y/o aglutinantes deberan contar con la autorizacion vigente
de la Direccion General de Capitanias y Guardacostas.

5. MANIPULEO Y ALMACENAMIENTO

No comer, beber o fumar durante su manipulacion y usar equipo de proteccion personal;
posteriormente proceder a la higiene personal. No aspirar o absorber con la boca.

Antes de realizar el procedimiento de carga y/o descarga del producto, conectar a tierra los
tanques y cisternas. Usar sistemas a prueba de chispas y explosion. Evitar las salpicaduras.
Almacenar a temperatura ambiente, en recipientes cerrados y en dreas ventiladas; alejado
de materiales que no sean compatibles y en dreas protegidas del fuego abierto, calor u otra
fuente de ignicion.

El producto no debe ser almacenado en instalaciones ocupadas permanentemente por
personas.

NOTA: La limpieza, inspeccion y mantenimiento de los tanques de almacenamiento deben
ser realizadas siguiendo estrictamente un procedimiento implementado.

6. TRANSPORTE

Se realiza generalmente en embarcaciones, camiones tanque y en cilindros debidamente
identificados. El transporte se realiza de acuerdo a las normas de seguridad vigentes.

- Codigo Naciones Unidas : UN 1256

- Senalizacion pictorica,
NTP 399.015.2001

7. LEGISLACION

El transporte y comercializacion del Solvente N°3 estan reglamentados por normas dictadas
por el Ministerio de Energia y Minas:

- Reglamento de Seguridad para el Transporte de Hidrocarburos aprobado por Decreto
Supremo N° 026-1994-EM (10/05/94), y modificaciones.

- Reglamento de Seguridad para el Almacenamiento de Hidrocarburos aprobado por
Decreto Supremo N° 052-1993-EM (18/11/1993), y modificaciones.

- Reglamento de medio ambiente para las actividades de hidrocarburos aprobado por
Decreto Supremo N° 015-2006-EM (02/03/2006), y modificaciones.

- Reglamentos para la Comercializacion de Combustibles Liquidos y Otros Productos
Derivados de los Hidrocarburos aprobados por Decretos Supremos N° 030-1998-EM
(03/08/1998) y N° 045-2001-EM (26/07/2001), y modificaciones.
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8. INFORMACION ADICIONAL

EMERGENCIAS a nivel nacional : 116
Direccion General de Capitanias y Guardacostas : 613-6868

9. EMPRESA

Petroleos del Peru - PETROPERU S.A.

Direccion : Av. Paseo de la Republica 3361 — San Isidro
Telefonos : (01) 211-7800, (01) 614-5000
Pagina web : Www.petroperu.com.pe

Atencion al cliente : (01) 211-7878 / servcliente@petroperu.com.pe

Nota: El presente documento constituye informacion bdsica para que el usuario tome los cuidados necesarios a fin
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PONTIFICIA

TESIS PUCP gz_lr\(lsELF:(S:IEAD

DEL PERU

Nr.:

e

Fecha: 21-NOV-2014

HOJA DE DATOS
Motor trifasico de induccién - Rotor de jaula

Cliente 8
Linea del producto ! W21 - Carcasa de Aluminio - Standard Efficiency - IE1
Carcasa : 112M
Potencia : 45kW
Frecuencia : 60 Hz
Polos : 4
Rotacién nominal 1 1745
Deslizamiento 0 3,06 %
Voltaje nominal : 220/380 V
Corriente nominal : 16,7/9,67 A
Corriente de arranque 0 1247156 A
Ip/In : 7.4
Corriente en vacio : 8,50/4,92 A
Par nominal : 246 Nm
Par de arranque 1220 %
Par méaxima 0 280 %
Categoria N
Clase de aislacién : F
Elevacion de temperatura : 80K
—_ Tiempo de rotor bloqueado 1 15 s (caliente)
Factor de servicio : 115
Régimen de servicio ;1
Temperatura ambiente 1 -20°C - +40°C
Altitud : 1000
Proteccién . 1P55
Masa aproximada 1 45kg
Momento de inercia : 0,01741 kgm?
Nivel de ruido : 58 dB(A)
Delantero Trasero Carga Factor de potencia Rendimiento (%)
Rodamiento 6307 2Z 6206 ZZ 100% 0,80 86,2
Intervalo de lubrificacion --- - 75% 0,75 86,5
Cantidad de grasa - - 50% 0,64 86,0

Observaciones:

Rendimiento de acuerdo con el método indirecto de IEC 60034-1:2007 con pérdidas aleatorias de la carga
determinadas de las medidas.

Ejecutante Verificado
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