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Helical-Worm Gearmotors
Selection tables [kW]

— |
Py Na M, i Fra?  SEW -4—- .
WA [VUmin]  [Nm] Mt =Ll kg KL |
1.5 24 4030 286.40* 33100 105 S 97 DV 112M8 175 486
27 3720 262.22 33700 115 SF 97 DV 112M8 205 487
30 3330 231.67 34400 125 SA 97 DV 112M8 170 488
3.6 2870 196.52 35200 145 SAF 97 DV 112Ms 195 487 |
3.2 3150 286.40" 34700 135 S 97 DV 100M6 160 486 ‘
35 2910 262.22 35100 145 SF 97 DV 100M6 195 487
4.0 2600 231.67 35500 160 SA 97 DV 100M6 155 488
47 2230 196.52 35900 1.90 SAF 97 DV 100M6 185 487 ‘
49 2130 286.40" 36000 1.90 8 97 DT  90L4 155 486
5.4 1970 262.22 36200 20 SF 97 DT  90L4 185 487
6.1 1760 231.67 36400 23 SA 97 DT  90L4 150 488
7.2 1510 196.52 36600 27 SAF 97 DT  90L4 175 487
36 2740 258.18 26600 090 S 87 DV 100M6 105 481
4.4 2390 222 40* 27708 1.00 —SF 87 DV 100M6 125 482 |
45 2200 202.96 28100 110 SA 87 DV 100M6 100 483
5.1 1980 180.00* 28500 120 SAF 87 DV 100M6 120 482 ‘
4.9 2060 288.00" 28300 110
5.5 1860 258.18 28700  1.20 |
=1 6.3 1630 222.40* 29000  1.40 .
7.0 1500 202.96 28200 150 S 87 DT  90L4 96 481
7.8 1340 180.00* 29400 165 SF 87 DT  90L4 120 482
9.3 1140 151.30 29600 190 SA 87 DT  90L4 94 483
10 1060 139.05 29600 2.0 SAF 87 DT  soL4 110 482
1 950 123.48 29700 2.2
I 13 850 110.40* 29800 2.4
14 770 99.26 29900 2.5
75 1330 189.09 10600  0.95
8.7 1150 161.60* 12700  1.10 |
95 1060 148.15 13400  1.15
1 940 130.00* 14100  1.30 ‘
1 900 123.20* 14400 135
13 795 107.83 14900 145 |
15 725 97.14 15300 160 S 77 DT  90L4 60 476
17 640 85.22 15400 170 SF 77 DT  90L4 70 477 |
19 650 75.09 14100 170 SA 77 DT  90L4 60 478 |
. 20 620 71.33 14000 180 SAF 77 DT  90L4 67 477
21 510 66.67 14600 2.0 |
22 550 63.03 13700 2.0 |
25 440 56.92 14000 23
26 470 53.87 13200 2.3 \
29 435 4938 13000 25
33 385 4333 12600 2.9 . |
16 600 85.83 7850 085 S 67 DT  o0L4 41 471 |
18 550 78.00* 8390 095 SF 67 DT  90L4 47 472
21 540 65.63 8510 090 SA 67 DT  90L4 42 473
SAF 67 DT  90L4 46 472
23 515 62.35* 8740 095
26 455 54.70 8810  1.05
30 390 46.40* 8590 125
34 355 41.89 8450  1.35
38 310 36.85 8250  1.55 |
41 295 34.80" 8160 160 S 67 DT  o0L4 41 471
48 255 2963 7900 190 SF 67 DT  90L4 47 472
52 230 26.93 7740 21 SA 67 DT  90L4 42 473
58 220 24.44 7000 155 SAF 67 DT  90L4 46 472
61 210 23.22* 6950  1.60
69 186 20.37 6790  1.85
82 159 17.28* 6580 2.1 !
90 144 15.60* 6440 24 I
| 103 127 13.73* 6260 2.7 - - ] ‘
|
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DIN 332
DR Mig /

(—)m14) DTa0.. DT90.. | DV100M | DV100L | DV112M | DV132S | DV132M |DV132ML
AC

145 197 197 197 221 221 275 275
AD 122 154 166 166 179 179 230 230
ADS 127 161 166 166 182 182 230 230
L 530 548 598 628 632 677 699 758
LS 594 633 683 713 712 757 811 871 :
LB 243 261 31 341 345 390 412 472 |
LBS 307 346 396 426 425 470 524 584
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CATALOGO DE BOMBA DE AGUA




| PKS

| Electrobombas autocebantes con rodete periférico

CAMPO DE PRESTACIONES

® Caudal hasta 50 I/min (3 m*/h)
® Altura manométrica hasta 70 m

LIMITES DE UTILIZO

Altura de aspiracién manométrica hasta 9 m (HS)
Temperatura del liquido de -10 °C hasta +60 °C
Temperatura ambiente hasta +40 °C

Presién max. en el cuerpo de la bomba 6.5 bar
Funcionamiento continuo S1

EJECUCION Y NORMAS DE SEGURIDAD

EN 60335-1 EN 60034-1
IEC 60335-1 IEC 60034-1

CEl 61-150 CEl 2-3

CERTIFICACIONES
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UTILIZOS E INSTALACIONES

Son recomendadas para bombear agua limpsia, sin particulas abra-
sivas y liquidos quimicamente no agresivos con los materiales que
constituyen ia bomba.

Por su confiabilidad, simplicidad en el uso y por su ventaja econs-
mica, son aptas para el uso domeéstico y en particular para la distri-
bucién del agua acopladas a pequefios tanques de presion, para
irrigacion de huertos y jardines, aspirando agua de cisternas y en
aquellos casos donde exista la presencia de gas o aire en el liquido
a bombear, la bomba cuenta con una vélvula antiretorno en aspi-
racion.

La instalacion se debe realizar en lugares cerrados o protegidos de
la intemperie.

PATENTES - MARCAS - MODELOS

* Soporte: patente n° [T1243605
® Modelo italiano registrado n® 72753

EJECUCION BAJO PEDIDO

® Sello mecanico especial
® Otros voltajes
® Proteccion IP X5 para PKS 70, PKS 80

GARANTIA

2 anos seguin nuestras condiciones generales de venta

CATALOGO GENERAL 60Hz




S DEDROUO

... the spring of fife

CURVAS Y DATOS DE PRESTACIONES 60Hz n=3450 1/min HS=0m
? ]
0
70 .
PKS80
PKS70
60

50

40

PKS60

30

20

Altura manométrica H (metros) »

10 |
0 —L 0
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 Vmin
1 I T [} I T i
o 0.5 1 1.5 2 25 3 m'm
Caudal Q »
- MODELO | POTENCIA | m¥n o Te3 i ee 09 |12 15 s Tz 3 a7 T Tan
Monofésica  Trifasica | kW WP | “ymin 0 | 5 10 15 | 20 25 30 | 35 40 45 | 50
PKSm60 | PKS60 | 037 | 0.50 | 40 | 38 | 335 29 | 24 195 15 | 10 5
PKSm65 = PKS65 0.50 | 070 y 55 | 50 455 405 | 36 31 27 | 22 17 125 | 8
- “ metros.v——..A_l—.—--.- —————— -— ——— -—_—
PKSm70 | PKS70 | 0.60 | 0.5 | 6s | 62 | 57 | 52 | a7 | a2 | 3| :2 | w | 2| s
PKSm80 @ PKS80 075 1 | 70 | 66 6 56 | st 46 4 | 365 3 27 | 2
Q=Caudal H = Altura manomeétrica total HS = Altura de aspiracion Tolerancia de las curvas de prestacion segin EN 1SO9906 App. A.
EJEMPLO DE INSTALACION

HS = Altura de aspiracién




" PKS

POS. COMPONENTE

1 CUERPO BOMBA

CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS

Hierro fundida, con bocas roscadas I1SO 228/ y valvula antiretorno con clapet incorporada en la boca de

aspiracion
2 SOPORTE Aluminio con tapa en lat6n y laminilla de ajuste frontal antibloqueo (patentado)
3 RODETE

Laton, del tipo aletas periféricas radiales

4 EJEMOTOR

5 SELLO MECANICO

Acero inoxidabte EN 10088-3 - 1.4104

6 RODAMIENTOS

7 CONDENSADOR

8 MOTOR ELECTRICO

Sello Eje Materiales

Modelo Didmetro Anillo fjo Anillo movil Elastémero

AR-12 @ 12 mm Cerdmica Grafito NBR o
Electrobomba Modelo

PKS60-65 620177/62012Z N -
PKS 70-80 6203 ZZ / 6203 ZZ

Electrobomba Capacidad

Smgle-phnse {220 v} {1_10 Vo 127 V)

PI(Sm 60 10 pFW450 VL _25puF Zio V_Li

PKSm60 d4pF450vE 25pF250VL .

PKSm 70 16 UF 450 VL 60 yuF 250 VL

PKSm 80 20 uF 450 VL 60 pF 250 VL

PKSm: monofasica 220 V - 60 Hz con proteccion térmica incorporada en el bobinado.
PKS: trifasica 220/380 V - 60 Hz 0 220/440 V - 60 Hz.

= Las bombas con motores trifasicos son de alto rendimiento en clase IE2 (IEC 60034-30)

- Aislamiento: clase F.
- Proteccion: 1P X4.




S PEDROUO

... the spring of life
DIMENSIONES Y PESOS
!
~
F-3
+£
=
MODELO | Bocas | DIMENSIONES mm T kg
Monofasica  Trifasica I DN1 DN2 i a h | | h2 R | n ni w s o1~ 0 o3e
PKSm 60 PKS 60 : 197 183 149 J 55 | o | % o [ 61 61
i - ! - 149 RN
PKSm 65 PKS 65 222 | 190 156 i .80 100 ; 74 6.9
—= —— |y~ ™ 1 29 — — 34 ;o — - — 7
PKSm 70 PKS 70 ! , i S 106 9.7
e 260 | 198 | 164 90 | 160 : 12 62 e
PKSm 80 PKS 80 : : | | ; | 106 9.7
CONSUMO EN AMPERIOS
MODELO | TENSION (monofasica) MODELO : TENSION (trif4sica)
Monofasica | 220V 1MoV | 127V Trifasica | 220v | 380v | es0v | 200v | 440v
PKSm 60 i 2.6A 55A | 5.2A PKS 60 | 2.0A } 1.15A 07A | 2aA | 12A
PKSmes | 5.8A 11.6A | 1A PKS65 | 3.2A | 185A | 11A | 3.5A 2.0A
PKSm 70 | 5.2A 10.8A 10.0 A PKS70 | 3.8A | 22A | 13A 3.8A | 22A
_PKSm 80 ’ 6.5A 13.0A | 12.1A PKS 80 | 3.8A | 22A | 13A | 43A 2.4A
PALETIZADO
'MODELO i PARAGRUPAJE |  PARA CONTAINER
o H ke || oW kg
Monofasica  : Trifasica | bombas ((mm) 1~ 3. || bombas mm) | 1~ | 3~
PKSm 60 'PKS60 | 210 15121305 !1305| 270 1914 | 1671 | 1671
_PKSm 65 [ PKS 65 | 150 1150 1134 1059|| 210 1564 | 1578 | 1473
PKSm70  |pks70 | 105 13001 1130 1040/ 168 | 1980 lﬂ)ﬂ_i_ 1650
PKSm 80 i PKS 80 | 108 1300 1130 1040/ 168 1980 | 1800 | 1650
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CATALOGO DE JUNTA CARDANICA




= LIUNE IBNE 11 ana VBIQC{(E QON CUSCIMBT d NUkinI.
High speed joints series “H" with neadle roffer baarlngs,.,—

® Lunghezze min, o max. 8 richladia:
Min. and max. tengths on request:

LMIN, . L. MAX.+212+B

M. L. 2
CORSAX __ L MAX -2L2-B
STROKE X 2
® Esecuzioni spealali & richlasta.
Special exsoutions on request.
/ o0 Yrsarniutlone chiukafCinemt Jonen L e w Traumiasione apeds) e L. \\
4 . D | X=CORSA/ ooy
- _{"W' | I
) 14 __'/ ] L o i - --l
Bl P Ny T e—— b )
"'L . {3 - E
N | A s e Szt
L2 [
LA=LATO ALBERD AMLBERD \ LOwLATD CANNOTTD
LT S0 ey
a H? ] |
[ [
ki 25 i
|
M
g lo |wele L min. Lmax. x |8 |a|b|a|sw| Ao |4
Type Shaft
O chioRa « on roquost
03HA 10 22 48 12 - 30 314 10 10 11x74 26 2
04HA 12 25 56 13 |, > 40 4 (138 12 | 12 | 185148 2 26
O05HA 14 28] 60) 14 40 G163 14 | e | 1axe 26 »
1HA 16 a2 68 | 16 = 40 5 1183 16 | 16 | 16x20 28 32
2HA 18 36 M7 | e 40 & |208] 18 | 18 | 1Bx22 2 37
SHA 20 42 82 | 18 | oo 45 & [ 228 20 [ 20 |21x25 7% 42
4HA 2 45 9 22 |o— | |l | 4 & | 248 | 22 | 22 | 23x28 28 a7
SHA 25 80 108 26 | — — 45 B | 283 25 25 Z6x 32 76 52
SHA a0 8B | 122 | » - 50 B (338 30 | 30 |s2x3g 8 58
THA a5 70 | 140 | 35 - 70 1§ | 3B3 | #+ | #+ | 36x 4228 70
3HA 40 BO | 160 | 39 | - 80 12 | 433 | #x | us A2x 4828 e0
9HA § | 95 | 190 | 44 > 0 | 14 | 538 e« | v+ | 485478 o5
I
O4HBA 12 22 62 | 1B | e - 30 4 (138 10 10 | 11x14 26 22 |
THRA 16 25 74 21 | < - 40 5 183 12 12 13x16 26 26
3HBA 20 32 85| 24 —pe 40 6 1228 16 | 16 |16x2076 | 32
SHBEA 25 42 1108 | 31 |« - 45 B | 283 20 | 20 |21x26 28 42
SHBA 0 80 | 132 | 38 45 6 1333 26 | 25 | 26xa2 2 52
8HBEA 40 70 166 | 47 | o 70 12 [ 483 | a» Wi 6% 4228 70

Cﬂmnumug—mmmmﬂ e A BchEasa SO0 feouaat
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CATALOGO DE RODAMIENTO SKF







Rodamientos rigidos de una hilera de bolas

d 25-35mm

Oimensiones Capacidad de caryga Carga Velocidades Masa Designacion
principales basica limite Velocidad de  Velacidad
dinamica  estatica de fatiga referencia limite
d D B C Cq Py
mm KN kN mm Ky -
25 37 7 436 246 0125 38040 24 005 0022 61805
42 9 702 43 0192 36 000 22003 0,045 61905
&7 B B8.08 £75 0212 32000 200600 0,060 * 16005
47 12 11,9 6,55 0,275 32000 20000 0,080 * 6005
52 9 10,6 6,55 0,28 28000 18 000 0,078 98205
52 15 14,8 7.8 0,335 28000 18000 013 + 6205
52 15 17,8 9.8 0,40 28000 18 000 0,12 6205 ETNG
62 17 23,4 11,6 0,49 24000 16000 0,23 * 6305
62 17 26 134 057 24 000 16 000 0.21 6305 ETN?
B30 21 353 193 0.82 20030 13000 3,53 6405
28 58 16 18,8 35 8,405 26000 16 006 i 62/28
68 18 251 13,7 0,585 22000 14000 0,29 63/28
30 42 7 4,49 2.9 0146 32000 20000 0,027 61806
47 9 7,28 4,55 0,212 30000 19000 0,051 61906
55 9 11,9 7.35 031 28000 17000 0,085 * 16006
55 13 13,8 83 0,355 28000 17 600 0,12 * 6006
62 10 158 102 0,44 22 Q6o 14 305 012 98206
62 16 203 1.2 0.48 24 000 15000 0.20 * 6206
62 16 234 12,9 0,54 24 QGT 15000 019 6206 ETN9
72 19 29,6 16 0,67 20000 13000 035 * 6306
72 19 32,5 17,3 0,74 22000 14 000 0,33 6306 ETN9
90 23 43,6 23,6 1.00 18 000 11 000 0.74 6406
35 47 7 4,75 3.2 017 28000 18 000 0.030 61807
55 10 9,56 6.8 0,29 26000 16 000 0,080 61907
62 9 13 815 038 24 000 15000 011 *16007
62 14 16,8 10,2 0,44 24 000 15000 0,16 * 6007
72 17 27 152 0,66 20000 13000 0,29 = 6207
72 1? 312 126 475 20000 13000 027 6207 ETN9
80 21 351 19 0,82 19000 12 000 0,46 * 6307
100 25 553 31 1,29 16 000 10000 0.95 6407
* Rodamiento SKF Explarer
306 akF




Dimensiones Dimensiones de acuerdos Factores
yresaltes de calculo
d dy 0y 233 riz d, o, L K fo
- - - min min max mix
mm mm =
25 285 33,3 - 0.3 2 35 a3 0.015 14
30,2 36,8 378 a3 27 40 0.3 0,02 15
333 40,7 - 0.3 27 45 03 0.02 15
32 40 42,2 0.6 28,2 43,8 0.6 0.025 14
345 44 - 0.6 28,2 8.8 0.6 0.025 15
34,4 b 46.3 1 30.6 Ab4 1 0.025 T4
331 44.5 - 1 30,6 46,4 1 0,025 13
36,6 50,4 52,7 1.1 32 55 1 0,03 12
36.4 51.7 - 11 32 55 1 0.03 12
W54 62.5 - 1.5 34 7 15 0035 12
28 37 49,2 - 1 336 52,4 1 0,025 14
&1.7 56 - 1.1 35 61 1 0,03 13
30 337 38.5 - 0.3 32 40 0.3 0.015 14
35,2 1.8 428 0.3 32 45 0.3 0,02 14 |
377 47.3 = 0.3 32 53 03 0.02 15
38,2 468 49 1 3.6 50.4 p 0,025 15
429 S4.4 - 0.6 332 538 0.6 0,025 14
404 516 543 1 5.6 56.4 1 0.025 14
39,5 52,9 - 1 35,6 56,4 1 0,025 13
b6 594 61,9 11 37 65 1 0.03 13
42,5 59.7 - 1.1 37 65 ! 0.03 12
50,3 69.7 - 1.5 41 79 L5 0.035 2
35 38.7 43.5 - 03 37 45 03 0,015 14
41,6 484 - 0.6 382 51.8 0.6 0,02 14
G431 53 - 03 37 &0 03 0.02 14
3.8 5833 55.6 1 3%.6 57,4 1 0,025 15
469 60 62,7 11 42 65 1 0,025 14 I
46,1 61,7 - 13 42 65 1 0,025 13 |
49,6 65.4 69.2 1.5 b 71 1.5 0.03 13
57.4 79.5 - 15 &6 39 15 0.035 12

= - o 307
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Bujes |
Intercambiables

Ttz TIENE LA LINEA MAS
COMPLETA DE BUJES TAPER EN LA INDUSTRIA,
INCLUYENDO SEMI-ACERO, ACERO, Y ACERO INOXIDABLE

.

L ‘
| o
I ' ] ] ]
BUJES TAPER BUJES TAPER
| ; (Barreno-Pulgadas) (Barreno-mm)

BUJES TAPER BUJES TAPER
(Acero) (Acero Inoxidabhle)

ADAPTADORES PARA ADAPTADORES PARA

SOLDAR BUJE TAPER SOLDAR BUJE TAPER
TIPO WA TIPG S
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Bujes “QD” en
—Existencia

~El sprocket con barreno conico “QD" se adapta facilmente
sobre la maza conica del buje, y al apretar los tornillos sg
-ajusta firmemente a la flecha. El sprocket es facilmente

removido de la maza del buje, poniendo los tornillos en los -

'Darrenos con cuerda del arillo del sprocket para empuijar y
extraer. Todos los bujes "JA" hasta "J” estan barrendas
_para MCNTAJE AL REVERSO

| “m'

in_sia!acién

1. Asegurese de que las superficies conicas de los bujes vy
- delinterior de ta maza del sprocket estén limpias.
2 Coloque el bu;e en el sprocket, la polea o en alguna otra
* parte QD- . De los bujes M a S las uniones deben
- ser.ensambladas de tal manera que los agujeros con
.. rosca que estan en las uriones esten tan separados
<~ como sea posible de el corte. i
3. Cologue sin apretar los tornillos y rendana en los pa-
"= rrenos. El buje permanece suelio para asegurar su libre
" movimiento a través del eje. )
—f._Con la cufia en el eje deslice el sprocket a la posicion
- deseada an al eje. Asegurese de que las cabezas de i0s
_~ tornillos se encuentren enia parte exterior.
"_5. Alinie el sprocket. Apriete los tomnillos de manera alterna y
~ progresiva — hasia que queden fijos. Para incrementar el
=~ apalancamiento, utitize la llave de tuercas o bien un tubo
Q(ver gréfica de llave de torque en la pag. B-5). No permita
“que el sprocket haga contacto con la brida del buje; debe
SN o.aber un espacio cntre ambos de 4 a % de pulgada

ﬂRECAUClON (Juando coiogue tos tornillos, aplique sola-

mente presion méanual. Si se aplica demasiada fuerza al apre-
tar, se creara una peligrosa presion en la maza del sprocket.
- Debe naber una separacion de % a / de pulgada entre la cara
de’la maza del sprocket y'la brida del buje QD. Esta sepa-
Zacién no debe set cerrada. Sila seperacion se cierra bajo
4t apriete normal, el eje esta bajo de medida.

Desmontaje

1. Afloje y remueva los torniilos.

2. Inserte los tornillos en los barrenos de extraccion.

3. Apnete los tornillos insertados hasta que el sprocket se
afloje del eje.

4 Remueva el sprocket det eje.

REVERSO

ESTANDAR

»ADVERTENCIA: NO USE LUBRICANTE ANTIAFERRADOR
EN LAS SUPERFICIES CONICAS AHUSADAS PORGUE SE
PUEDEN DANAR LA POLEAS Y LOS SPROCKETS.

i
| |
|
|




- Dimensiones de
- Buje Taper

R ———

Bujes Taper No. 1008 a 3030

' i
-l | Neodge | | Cufers | Chiero
j | Buje | Barreno | Peso | oel Buse gt Epe
; | 1008 | 2 T y
| v |
i ! - | 2 e X 3%
i | 18] WXl
| | 1108 | REICH I S 1
! | 27 X
| | 22 “XH
| Al 7l wx wea s , A ; Posicion oel Torniko pare ©ara remover el eie ! ]
! d TR T abiear el bue Milad oe Guie con oniicio foscacy 4
1270 B1i % XY [ g - aa g maza con orilcio sin rosce | 1
| | .38 Wex¥k | | '
| | | 49! %xy ! | 4
i 1215 | €[ Lox Vi !
I ! i T X7 i
& X Ly £ ]
| 1310 [ F8 M T Axle : = K
| HE A 7 e X e | ¥ Opiesor para apreiar sobre e e 3
S E 14 & v i | M3 OE Due Lon DHlkCIo fDsc: _: ;]' |
Hea I .6 ¥io X % Moo Ak N e b = +
i > _ Vinirt AR [ 3
| 16810 | [ 7 X e
| | | 8 S| |
7 |
£ Dimensiones
1615 z | I He
3 - = |
: | A | Clase Clase | L+ | [¥l % +
] | 1.0 “ X No.de | 26 | 30 Cufia ! J Cuia |
| g i X Buje A B Hierro | Hierro | Acerp D | Ft | Estc. I Cuna | Esid. Cufia
| | 7 Nox | | Gris | Grs o | | Hex | Corta: | Hex ! Cortat | *
! | 6| fxua 1008 | 1288 ; % 2%¢ 1 WX g L AN .
2012 1T WX e 1108 | wan | % | e2u 2% 2% | | x| 1% | [ 1] % |
| ' 18 | e xi . | 1210 4 1% I Pio| o2 |tk I RSO | %o | |
| 16| xoue I 1215 1% 1% | 3% 2% | 2% ST L R T W | =
| |
N | 13108 | 2 3 3% 3% 3 1h 1% Ye | 1H | 1A |
g , e x| | 1810 2 2 | 3% 3w 2w 1% % | 1% | 1k
i 10| uxu | 1815 2u | 1y | 3y 3 25 | Wl | |
, 1.0 | %x%a X | 2012 2% |1 Ioay 3% 2% L hexm | 1% | % ' o2 | 1 !
A | 2517 | |35 Axie [ wam | ‘ 2517 B | 1w | 4% i 4% | 3| wx1 I I - |o1m
34| ex% | wxi 2525 | 3 2% | ay | o 3 3 %1 2% | 1%
| [33] x| wxx | [9020 | 4w |2 | 7 o oex | s | & |uxts| 1w | o | 2% | 2%
22| #oxm | %ra I'sozo [ ax | 3 | en | su | 34 L |RXVU| 1% | Ve | 2% | 2% |
3 1301 Bx% 5 - 4 :
1 24 | % x4 Los bujes no pueden ser barrenados mas de o que se especifica en la tabla. '
; - | [19 ] %x%a | .
3 255 | 1as | ; | Consulte a ia fabrica para dimensiones requeridas para mazas maquinadas.
\ i
14.7 | . -
‘j | | A3 | LS X 2 Cunas provisias sclamente para estos iamanos
. i
- \
&2 | 1 .
! ‘ 79 i ©  Para reigrencia general. Algunas condiciongs pueden requerir mazas mas largas, Una alma solida y
b 25 | bien colocada puede permilir Ung maza mas pequena. Bl diameatro de |a maza reguendo depende de le
| | 2.5 | | s 3 S
-._3 —— — : " 1 aplicacion en particuiar Consulte & zf&?ﬁ aando informacidn complela del diseno propuesto. Los
: 020 s ' :'j I it diametros de mazas rioslrados esian basados en 20,000, 30,000, y 50,000 P.S.1. minima fuerza de 1en-
5 . | B3 » .
1,’/‘5 a x  |Ea [ sion respectivamente para la Clase 20 Hierro Gnis, Clase 30 Hierro Grs, y para las mazas de acero
| fea 1% B.C | 2
1% s 2) 5.3 X 3
} it “22/‘ | g | ke | 7 s2temilles requencos. Utilizelo en posiciones mosiradas para aorear el bue al eje. Para removar el
: | iola o | %5a | buje ge! gje. quite los fornillos v ulilize uno de ellos en otro barrenc. Los tomillos estan INciuidos en &
' 3.9 v X%
: | 2% a ey orecio gel buje
3030 | etk |82 WA
3 Thea 1% 8. | Bema= *  Se requiere de espacio para aprear el buje y para afiojar i0s 1ornilios para permitar la deposicion de lz
i RPN O | X maza por el exiractor
| 1%sa 2l | 7.8 L '
| 2%ea 2% B2 | %¥x%e ki * % Se requiere de espacio para ailolar el buje utilizando un ormillo como Qgalo — No se necestia exractor
| | 2%a2 501 sexnsa XH
T -osiomilios hexagonales estan conados a un 12rgo minimeo
k|
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fMPOHTANTE. Siga cuidadosamentie todas las instruciones de este manual. Esto es necesario para asegurar un funcionamiento satistactorio.
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ara instalar:

Limpie el eie, el barreno, y el exterior del buje. v el bar-
reno de la maza (quite el buje de la maza si ya esta
ensamblade.) Remueva cualquier aceite. laca. o polvo.
Coioaue el buje en la maza de tal forma que los medios
barrehos formen hoyos compietos (cada hoyo completo
tengra cuerda solamente de un lado)

. Enqgrase la cuerda y la punta de los opresores © bien Ia

cuerda y la base de ios tornillos. Coloque sin apretar los
tornillos en los barrenaos que tienen cugrda del lado de la
maza [mostrago asl © en el diagrama)

. Asegurese que el buje no esté apretado dentro de ia

maza. Desiize el conjunio de piezas en el eje y localice la
posicion deseada ;

. Apriete los tornillos (vea notax) alternativamente hasta

que todes entren fijamente. Utilice un tubo en ia llave de
tuercas para incrementar el apalancamiento, (Vea la tabia
para llaves de torgue.)

5, Golpee el extremo largo del buje con un martilio y un

manguito para evitar algun dano. Los tornillos pueden
ahora ser apretades un poco mas utilizando una llave de
lorgue especifica. Repita alternativamente este martiliec

reapretando los tornillos hasta que la llave de torgque no

gire mas después del martilleo. Liene los otros barrenos
Con grasa para evitar el poivo.

Liave de Torque Recomendada

No. de ] | Liave e Totoue A

fuge | Ternilos ILibras - Pulgadas! |

1008 | %" OPRESORES 55 }
1210 ’ #" OPRESORES 175

1610 %" OPRESORES 175 |

2012 w" OPRESORES | 280 |
2517 | 4" OPRESORES | 430

3020, 303¢ ¥ OPRESORES | 80O |
3535 4" TORNILLOS 1,000
4040 %" TORNILLOS 1,700
4545 ¥ TORNILLOS 2,450
505C %" TORNILLOS 3.100
S050. 7060. 8065 1% TORNILLOS 82C
10088, 120100 1% TORNILLOS 13.70C

NE un buje proporcione el nombre estampaco a lo largo en el buje.

‘(?OS Duies se utilizan en la misma polea. apriete un buje en ei eie SIguendao
PEs0s 4y 5 antes ge empezar & apretar los tornilios en el buje

|
o PARA INSTALACION —\

dapil
— s N A —F
1 f“j’/ [
_\ .

SOLO PARA REMOVER

4 Cuando la llave ge torque no se encuentre disponible, es
posible aproximar estos valores al utilizar una llave ordinaria
y un tubo en la llave. Por ejemplo, para obtener un torque de
1000 libras-pulgadas, tire 100 libras a una distancia de 10
pulgadas del centro del tiro al centro del tornillo, o tire 50
libras a una distancia de 20 pulgadas

Para Desmontar;

1.

2.

Quite los tornillos. Engrase la punta y la cuerda del opre-
sor o la base de los 1omillos y la cuerda.

Inserte los tornillos en los orificios con rosca del lado de!
buje (mostrados de este modo @ en el diagrama). En los
tamanos donde las arandelas se encuentran bajo la
cabeza del tornilio, asegurese de utilizar dichas arande-
las. Observe que sobra un tornillo en cada maza y que no
es utilizado en esta operacion de aflojar.

. Apriete los tornilios alternativamente hasta que se afloje

el buje en la maza. Si el buje no se afloja inmediatamente,
golpee la maza suavemente.




Adaptadores para Sai@rﬁp&%ﬁ
Para Dimensiones de Bujes Taper

{ os Adaptadores para Soldar para Bujes Taper Tipo S Tiiazn son aptos para utilizarse
en diversas aplicaciones tales como para soldarse en sprockets de acero. El didmetro
axterior de estas mazas ha sido reducido al minimo. Esto se permite por el reforzamien-
ta de los objetos a los que van a ser soldados. Debe consultarse a %EE en los casos
en los que los abjetos sobre los cuales se va a soldar sean de pequefas dimensiones.

Tipo S |

Las Mazas para Soldar Tipo S son hechos de acero, barrenados con cuerda y barreno
conico para Bujes Taper. Su pequeno tamano v la conveniencia y ventajes de ia fabri-
cacion de los Bujes Taper los hacen de gran valor para diferentes uscs en los sjes.

Adaptadores para Soidar Con Buje Taper Tipo S

Para Mdgimo !
Usar can Barrgno | Pesg | A 3D Ch DA G J —
No. Buje del Buje | Lbs | |
1610 | 1w | 9 | 3 ’ | 275 725 | 2% T | 24
1610 | 1% | 9 3 1| 450 | 550 | ot | v
2012 2 | 18 | 3% 14 450 800 3%t | 2% |
= 1 2012 2 14| 3% 1% ‘ 570 680 3%t | % |
OB W 2517 l 24 26 | 4y 14 450 1.300 447 3% |
S| 2517 | 21 | 26 44 14| 565 1185 | 44t 3% |
907 2517 21 245 44 1] 885 | 1065 | 44t 3% |
RSAGE 6 2517 2% 24 # W 1090 660 | 4kt | 3% |
i Sad-io 3020 3 43 3% 2 | 675 1.325 ST 44
it 3016 3020 3 42 54 2 1.080 910 5%t | 4%
GEELS eI 3535 3% 128 | oF 3% | 1180 | 2.340 | RO | 5
Vea ia tabla de dimensiones en |2 pagina anterior para datos de bujes y para ¢l espacie Qe 1a llave requerido,
t o+ 0060-.002
@+ 005-010

@ + 001-003
A+ 000-005
*% + 010-010

Los Adaptadores para Soldar Tipo W son hechos de acero, barrenados con cuerda y
barreno coénico para Bujes Taper. Son muy Utiles para soidarse en extracteres,
sprockets, impuisores, poleas, agitadores, v muchos otros objetos que deben ser
sujetados firmemente al gje

Adaptadores para Soldar con Buje Taper Tipo WA

s Para | Maximo| .
Usarcon | Barreno| Peso A B [ | F & H J K
No. Buje | del Buie| Lbs, | | !
1215 1 14 | 13 | 2% | 14 % oW 2w | 2% 7% 2%
1615 | 1% 15 34 14 | % 5 | % | 2ut | 2% 2% 3
2517 | 24 40 474 1% 4 % % | 4%T 4 ¥4 434
3030 | 3 | 86 5% &l | ol % | 4 St 4% | 44 5 |
3535 | 3% | 15 8% S R 8%t i 5'%s ‘ 5 | 8 | | !
4040 | 4 | 29 | 7% | 4 | 1% | % | 7ut | osu | su 7 | E: .-?F . I —
4545 | 44 | 42 8% | 4% | 1% | ) | at | 7% | &% 8 |
5050 | 5 | 57 | 94 S 1% 0 1 % | 8%e | % |7 8% ST ——% -
6050 | 6 I 115 | 13% | 5 Wopo1% | | 12ux | 11% | 94 | } " I
7060 7 155 4% | 6 | 24 1% | | 13%*! 13% | 104 I N I
8065 8 180 | 15% | 6% 2% | 14 14Y%x | 14 | |
; 10085 10 340 | 19% 4| 3l 14 | 18%« | 184 | 4 | A
L . : (
“ea |a tabla de dimensiones sn la pagina antenor para datos de bujes y para el espacio de la llave requerda. ‘5 | R
f+ .000-.002 () ;SO S [ ]
'+ 000-.003 LT || [T U
* + 000- 004 LT T . L
11 {1 —tie ol
I . |

WA12 a WASD WAB0 a WA100

B-13




- Bujes Taper
i Metricos y Recalibrabies

Bujes Taper con Barrenos y Cufieros Métricos ‘

; *&f:u’;:';:" Iz [ = :;“::i': l Nimery de Buje Taper J
i 14,16 i 5x2.3 s i Gl |
| e {610 NE 2ons s
| bnis | i810 TE . 2517
=l [ N =0 5
83 | B8x33 | i ki 59 —_—
EELME = e ;gl g' 12?5 3020
3 s | o e 1020
e 10x33 . SO : . podis 3020,
w2 | 12x33 51s 3020
| WAL T} taxss | gg:g - : 3020
| T 14%3.8 2517 3020 |

= Barreno v Cuiero dei buie millimetricos 1SO Std. R773. 17= 25,4 milimetros

NOTA: Consutte la fabrica para otros tamaios métricos de parrenos.

Bujes Taper Recalibrables Sin Cufiero

| Acero Sinterizado: | Hiprmo Grig I Agero I Acarn i
|
|

1008 Us | | 1008 4 | 1008
1108 % | i 1108 | 1108 .
| 1210 By Yin 1210 % 1210 % .
| 1215 : % 1215 % 1215 * :
i 1310 4 1310 . 1310 . ‘J
1610 % 1% 1610 5 1810 % i
1815, =T R 1% 1615 % 1615 - il
2012 T 2012 4 2012 % b
2517 % 1%e 2517 % 2517 g |‘
r | 2525 2 2525 . 2825 .
5 B020. . 5o~ 3020 Fhe 1H0:2%e 3020 . " 3020 P |
, r i 3080 W 0% 2% | 3030 « - 3030 «
| 3535 T 2%e 2% | 3535 . 3535 . |
I 4040 1hs 3%s 3% 1040 . 4049 - B
4545 ; Bl 4545 B 4545 *
. 5050 S T
i ] 5050 Fha Sihe |
| ! 7060 I ,
! 8065 . . Ao _ 3
s AT A 100B5: * D il = =
| 120100 8 I |
L I

+ Estos tamanos se encuentran disponibles baje cedido. Consuite a la fabrica para verificar disponibllidad.
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8482000005
Garrucha Guia Serie 3131

8482201508
Garrucha R-15 rebajada p/042261
Material: Nylon

8482091505
Garrucha R-15 blanca simple Duchase
Material: Nylon

8482201503
Garrucha R-15 negra simpie
Iraundi

Catélogo de Productos — Logistica
Ver00

Garruchas

8482201509
Garrucha R-15 rebajada p/042261 Masmet
Material: Nylon

8482201511
Garrucha R-15 p/templex doble pin
Material: Nylon

8482271508
Garrucha R-15 rebajada p/042261
Material: Bronce
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F

| conveyors and components

| pulleys

Sizes and weights

Welded steel pulleyg

Nom. Marmal hub Approximote weaight, pounds¥
it .dm" Hub | iy Face width, inchasi
i inches e beare,
=) mumber | 0 (TR TA e 18 1 20 ) 22 | 24 | 26 [ 30 [s2 | 36 | 38 | 44 | 46 | 91 | 94 | 57 1 €0 | 63 |66
TL16 T% 119 21| 23| 24| 26| 29| 31| 33| 37| 39| 42| 44| 51| I ! I |
& | TL20 2 21|23 |2s| 27| 29! 31| 33| 35| 39| 41| 44| 46| 64 67| T4 | ; |
figs O bardogil sl ey g5l GEmp 29l odil | 48| a7l IO o 70! 73| 80| 84| 87| 91| 5
TL16 7% |27 |30 32| 45| 37| 41| 44| &&| 51| 54| 59| 62| 7] | ==
g |20 2 30! 31|34 37| ao0| a3| a6 | 49| 54| 57| 62| 65| 78 83| 87 |
. a5 | 2w [36]87| 40| 4ajr 46| 49 524 55| 60| 63| 68y Zl. 84| 89! 93| 97| 101} 105| 109 |
TL16 T% |2133 (35|38 | a1 aa| 47/ A8 554 574 &3 47| 74 | e
TL 20 2 35 38|41 | 44| 47| 81| =55| 58| 45| 68| 77| 8O 93| 99| 104 ‘ |
10 | TL25 ave |t | ad| az.| s0| sal 7| oe1| ed| 7| 74| 83| BE&| 99 105|110) 115) 120 123/ 130
L 30 3 50| 53| 56| 59| 62| 66| 70| 73| B8O 83| 92| 95 108 | 114 119|124 129 134} 139
a5 | A |7z | 80| 83| 8a | a9l 93] 971100 ( 107 | 11O} 119,122,133 141 | 146 151 | 156 | 141 | 186
TL 16 5% |az | 45|88| 51| 54| 59| 62| &3 71| 75| 82| 86 | | I 7%
L 20 2 47| 52| 57| 62| 67| 71| 75| 79| ez| 90| 98| 102| 114] 121) 128 | |
{10 1 5 2w | 53| 58| 3| e8| 73| 77| 81| 85| 93| 96| 104|108 120 127|134 140} 144 134 162
L 30 3 52| 67| 72| 77| 82| ®8s| 0| 94| 102] 105| 113|117 |129 ] 134 143 | 149 155 163} 171
_ o Wgwas | aw e e 99: 104 | 109|113 | 117 (121 | 129 | 132| 140 | 144|156 | 163 176 | 182 | 150 198
1 i | 1% | 33| 58| 82| 67| 71| 74| 82| 86| 95| 100| 110| 115 | | ")
TL 20 2 55| 60| 63| 71| 76 g5 90| 95| 104|109 118| 123|137 | 1641 191 |
14 | TL25 2 | &1 le6| 71| 77| 82| 91| '9s(101| 110|115 124 129143 170 197 206 215 224 233 |
TL30« | 3 7ol 75! 80| 8s| 91| 100|105 110| 119 124 | 133 138 152 179 206 | 215| 224 233 | 242 23]
T35 | 3w |97|102 107 | 13| 118|127 | 132 | 137 | 146 151 160| 185| 179 206 | 233 | 242 | 251 | 260 269 | 279
TL40 | 4 vilonsaloo | A4V ) 1461 1S5 | 160)) 165 | 178 1791 188 | 1231207 | 234 361 | 270 279 288 | 297 306
TL16 T | 66 73|7s. 84| 89| 95 1ooi1os-n7l 1 133 | | | [ W W
3 TL 20 2 68| 75| 81) 86| 92 98! 110|115 125 | 129 139 | 144 160 | |
% le | TL25 | 2w |73 79 35‘ 91| 97 mai 114119 | 129|134 144 | 149 165 | 192 224 234 245 | 255 266 |
1 TL 30 3 77| 83| 82| 95| 101|107 | 119|124 | 134|139 | 149|134 170 201 | 233 | 243 234 284 275 | 285
| TLas | 3w lo4 110116 ] 122| 128 | 134 | 146 151 | 141 166 | 174 181 | 197 | 228 260 | 270| 281 | 271! 302 | 312
i b e (| P D I ' 1 [ e L 5 o W B B R g e ey =l 225 | 256 288 | 298| 309 | 319 330 | 340
il TL 20 2 73| 80| 86 93:100‘ 106 | 113154 ] 171 | 179 | [ I | |
¥ TL25 | 2w |79| 86| 92| 99|106| 112| 119|160 | 177|185 | 201 | 208 231 | 245 259 | 270 282 | 289 306
i 18 | 7180 |3 a8 | 95 101 | 108 | 115| 121 | 128 169 | 186|194 210 217 240| 254268 279 291 298| 315 523
TL35 | 3w [117 1122 128 | 135 | 142 155 | 196 | 213 | 221 | 237 | 244 267 | 281‘ 295 306 | 318 | 225| 342 | 350
' 63 170, (241 | 249 265, 272 | 295309323 | 334 | 346 353 370 378
3 Uik “oga ! 292 | 308 315 338 | 352| 366 377 | 389 | 396 | 413 | 421
05 32RO 7200 {209 | 727 (226 262 | 277, | 306 [ 320 | 333 346 |
Tl w : 38,2360 045 273 _ 329 | 342 | 355 368
“Egi 1s [ 272.293 356 | 369 382 393
Hi7e ! 183 | T3 oT L a00h = 384 | 397 410 | 423
| 219 | 226 | 257 | 266 | 289 | 307 | 316 | 334 | 343| 369 | 384 | 400 | 413 | 427 440 453 486
T 2n , 55| 166 | 178 | 189 | 200|235 | 256|257 | 288 | 298| 388 | 410 433 '
| a 1820153 [164 | 175|187 198 | 209 | 244 | 245|276 | 297 [ 307 397 | 419 442 441 4Bl | 501 | 521 | 541
| 3 lieol180 191 | 202 | 214 | 225| 236 | 271 | 292 | 303 | 324 334 | 424 | 446 469 | 48| 508 528 543 308
| 4 157 (208 (219 | 230 | 242 | 253 %4 | 299 | 320 | 331 | 352 | 382 452 474 497 | 516|536/ 556 578 596
4% |....|251 |262| 273 | 285 | 296 | 307 | 342 | 363 | 374| 395 | 405 495 | 517 540 559|579 599 619 639
2 e voniliee.|294| 305| 317 | 328| 339 | 374 | 395 | 406 | 437 | 437 | 337 | 347 372 591|611 | 31| 651 671
BE 378 (294 311 337 344 | 360 | 377 | 393 | 426 | 443 | 476 493 542 612/ 682 712 741 771 | 860 830
| 3% [305 321|338 | 354 | 371 | 387 | 404 | 420 | 453 | 470 | 503 520 569 | 639709 739 768 | 798 | 827 | 857
| 4 333 1340 364 | 382 | 399 | 415 432 448 | 481 498 | 531 548 597 667 737 | 767 | 796 | 826 | 855 | BES
4w |....|392 409 | 425 | 442 | 458 | 475|491/ 524|541 | 574 | 591640 | 710 780 810 839 | B69 | 698 | 928
| 5 441 | 457| 474 | 490 | s07 | 523 | 556 | 573 | 606 623 672 742 312 842 871 | 01| 930 | 940
| & '__ 612 | 628 | 644 | 861 | &77 | 710 | 727 | 760 | 777 B26 | 896 966 994 1025|1055 |1084 1114
|T3% |01 (421 447 | 460 | B0 | 500 | 520 | 540| 579 | 599 | 639 | 659 803 | 844 B84 922 | 958 993 1029 1043
4 1429 1449 469 | 488 | 508 | 528 548 | 548 607 az?| 467 687 | 831 B72 914 ?50‘ 984 (1021 (1057 1093
41 _|492|512 | 531 | 551| 571 | 591| 611 650 670| 710|730 874 915 957 | 9931029 |1064 (1100 1136
5 ‘ _|544| 563 | 583 603 | 623 | 643 | 682 | 702| 742\ 762 | 906 | 947 | 989 1025 1061 [1094 (1132 |1168
| 7 T 7| 737 | 757 | 777 | 797 | 836 | B56 | 896 | 916 1060 1101 (1143 11179 11215 1250 {1286 1322
[ | 861 881 901 921 | 941 980 1000 (1040 10601204 1245 1287 1323‘1359 1394 (1430 1466
(=g | 913 | 933| 953 _973! 993 1032 1052 1092 1112 1256 1297 1339 /1375 1411 1446 1482 1518
4 BT 709 | 737 | 764 7792 | 848 | 875 931 | 959 1042 11090 1139 1180 11222 1264 1306 1343
414 724 752 | 780 | BO7 | 845 | 891 | 918 9741002 1085 1133 11821223 [1265 1307 1349 (1391
| 5 Sl 756 | 784 | 812 839 | 877 | 923 | 950 |1006 1034 1117 1165 1214 1255 (1297 /1339 138] 11423
6 Ao ti| 910l 938 | 966 99311031 1077|1104 11160 1188 1271 1317 1368 1419 (1451 11493 (1535 (1577
7 Sl 1es4 1082|1110 (1147 117511221 11248 11304 1133211413 1463 151211563 (1595 (1637 |167% 1721
g |l N 06 (1134 | L1621 1199 1227 (1273 [1300 |1356 |13B4 1467 |15135 1544 [1815 [1647 [1689 |1731 1773
T ;.| 821|853 | BA4| 91617948 11012 1043 1107 (1139 1234 1420 1607 1670 |1734 1797 1861 (1924
| 4 il | 844 | 896 | 927 | 959 | 991 1055 1086 1150|1182 1277 |1463 1650 1713 |1777 1840 1904 |1967
[ 5 il ot _.| 894 [ 928 959 | 991 (1023 |1087 |1118 [1182 1214 1307 1495 1482 /1745|1809 11872 [1936 1999 5
gt ] heso 1082 1113 (1145 (1177 (1241 11272 1336|1368 1463 |1649 (1836 |1899 |1963 12026 |2090 2153 ]
TL 70 4 | ..|{1183 {1225 ‘1257 1289 11321 1385|1416 (1480|1512 1577 17931980 2043 2107 {2170 2234 2297
{ 1L 80 8 | 1248 !127'3 1309 (1341 1373 1437 1468 1532 1564 1629 |1845 2032 2095 |2159 2222 (2284 12349
§* TL 45 4% (7322 1370 (1417 (1465 (1513 |1608 |1655 1751 |1798 1942 2025 2108 2180 12251 {2323 (2394 2466
: 1L 50 5 1354 |1402 (1449 (1497 1545 1640 1687 11783 1830 [1974 12057 (2140 [2212 2283 |2355 (2426 (2498
L 60 6 [1508 1556 (1603 |1651 [1699 11794 1841 [1937 1984 2128 (2211 2294 12366 2437 2509 2580 12652
54 | TL70 7 - !652‘1700 1747 |179511843 1938 1985 (2081 (2128 2272|2355|2433|251o!2531 2653 |2724 2806
TL 80 8 " |i704 1752 1799 [1847 1895 (1990 |2037 2133 (2180 2324 (2407 2490 2562 2633 2705 2776 2858
TL 100 | 10 12260 2308 |2355 |2403 (2451 |2546 [2593 |2689 2736 [2880 |2963 |3046 (3118 |3189 3261 13332 3414
P B 12880 gzvza_lg_z_s_,aozs {3071 13166 (3213 3309 |3356 13500 3583 3666 3738 13809 13881 3952 |4034
TL 45 4% . ..|1543 |15% 11449 (1702 (1755 |‘|Bé1 1914 202072073 2232 |2324 2417 (2497 (2578 (2556 (2735|2815
L 50 5 L 11575 1628 [1481 (1734 (1787 (1893 1946 |2052 (2105 2264 12356 2449 12529 2608 [2688 2767 2847 :
TL 40 i R e et 1729 (1782 [1835 |1888 ‘\941 2047 (2100 2206 2259 (2418 |2510 2603 2683 |2762 2842 2921|3001
46 | I 70 7 S e73 1926 (1979 |2032 12085 |2191 (2244 12350 (2403 2562 (2654 12747 |2827 12906 1298630653143
TL BO 3 S I ) Vo 1925 (1978 2031 (2084 (2137 |2243 2296 (2402 (2455 2614 12706 2795 2679 2958 [3038 (3117 3197
TL 100 | 10 Cl U a4sy (2534 2587 (2640 (2493 (2799 (2852 2958 13011 13170 32562 3353 3435 3514 13594 3673 13733
TL 120 | 12 Sl 301 3154 13207 13260 13313 (3419 13472 13578 (3631 13790 13882 3975 14055 (4134 4214 4293 4373
4 Pulleys below heovy line hove multi-piece rim. Boldface rype indicotes crown ® For straight focs pulleys, actual diometer eguals nominal diamsrar for crawn
face pulleys normally corried in stock: assembly fram stock rims and end face puileys, actucl diometsr at ends eguals nomincl diameter. Talerance L
discs permits prompt shipment of non-stock sizes. VW eights do not include on dig. = MW" through 30" and - Va” for 38" and over. 1
hushings. A Facs wicth should equal belt width plus 2° far belts 127 to 42" wide and :
See poge 223 for bushings. beit width plus 3* for belts over 427 wide. Toleronce on foce widih = £ 4 L
562« LINK-BELT




conveyors and-componer

puile

g 5 :
e BeltGard pulleys

Sizes and weights

I:«::m. Mormal hub Approximate weight, pounds+

incj:;;s Hub E\:r:' g Facs width, inches A

m [ramberlf o 12 | 14 | 16| .18 | 20 | 22 24|2a|2&:30|32:34|36i33140 44 | 46 | 51 | 54 | 57 | 60 | 43 | 66
| | |

8 |TL25 2% 33 37| 42] 46| 51| 3535 | | | [ |
10 JTL3S 2% 42] 48| 54 67| &7 F3| BO| BS 92 98 104 ‘ |

TL25 | 2w | 53 50; 48 75 83| 90| 98| 105 113. 120 128 135 143| 150 158 173 |

120t 8 56 70 77| 84l 91| 98 105 112| 119 126| 133 140! 147 154/ 16|
TL35 | 3w| 74 51| aa 94/ 101 108 114| 121| 128 132__1_41. 148] 154 141 148 iEI|

i L R 7 [ | 70| _79 88| 97| 108 115 124/ 133 142| 151| 160} 169, 178 187 204, 213' 2Ry

TL30 | 3 63| 72| ‘8ol s8sl 97| 105 114| 122| 130 139; 147 155 164| 172/ 180 197 205| 226

L35 | 3| 820 90| 97| 105 113| 121 129i 137| 145 153] 161| 149, 174| 135i 193, 208| 216| 234 |

TL40 | 4 98 106 113 121 128 136| 143| 151 158] 1c5. 173| 180 1'88| 193 203) 218 225| 243 | |

57| 271
| 288

TL40 | 4 | 140| 155 170
TL45 | 41| 163 177 184
TL50 | 5 | 189 202] 215
TL25 | 2% 135 156 178
T30 | 3 | 139 160 181
TL35 | 3w 156 176] 196
24 |TL40 | 4 | 170! 1%0| 209
TL45 | 434 193] 212 231
TL50 | 5 | 218| 238| 254

213| 228 242|

. | 315 330| 344] 373
| 264]

T IT2s T 2w| 74| 85 96| 107 usl 129( 140153 153; 1741 135| 196 208|216 229| “251| 282 290i 306| 323 ;
TL30 | 3 77| 88| 98 109 119 130| 141| 151] 162| 173/ 183| 194| 204] 213| 226| 245 298| 284| 300 316
16 [TL35 | 314 | 94 104 114 124 134) 144 154 164 174 184 194; 204| 213 223| 233 253 263| 288 303| 318|
TL40 | 4 | 110/ 120] 129 139 148| 158 167 177| 186 195 205 214| 224| 233 243) 262 271| 295 309 323
TL45 | 41| 134 143] 152 161| 171] 180 189| 198 207/ 216 225 234| 243 252| 261 279 288| 310| 324 337
T |TL25 | 2| 90/ 106! 118 131/ 145| 159 170 183| 200 214| 228 241| 255 269| 282| 310 324 358 379| 399| 420| 440 441
TL30 | 3 92| 105 118] 131 144| 157 17oi 183) 1961 209, 222| 235 248 261| 275 301 314| 346 368| 366 405| 425 444
1g |TL35 | 3w | 109 126) 134/ 148 159 171f 184) 196/ 208 221 233 2464| 258 271 283| 308| 321) 352| 370| 389| 408| 426| 445
TL40 | 4 | 128 140 153 165 178 190/ 202/ 215 227] 240| 252/ 265| 277| 289 302| 327| 339 370, 38| 407| 426 445 463
TL45 | 41| 149 160) 171, 183] 194 204 217; 228 240/ 251| 263 274| 285 297 308 331 371| 388 405 422| 439 457
TL50 | 5 | 175 186 196 207| 218 229| 240| 251| 262 273| 284 295 306 314/ 327| 34% | 387 404 420| 436| 453 449
T |TL25 |2 |107 124 140[ 157 173 (90| 206|223 239 256 272 289 305 322| 338|371 | | 454| 479| 504| 528 333
TL30 | 3 | 108] 124 140 155 171| 187) 203| 219 234 250| 266 282 298| 313| 329| 36] 440 463| 487 511| 534
o |TL35 | 31| 125| 140 155 201 216| 231 54;: 262| 277| 292} 307| 323| 338 368 444| 467| 490| 512| 535
57| |
274|

; 446 468| 4900 511 533 .
| 329| 343| 357| 384 454| 475 495 516| 537
| 349 364| 376 402 4 4469 489| 503 529| 349
13900 411 T432) 475| 498| 549 5B1| 612| 644| &76| 708

390 411| 432 473| 494 547| 578 610| 641| 672 704
398| 419, 430 480| 500| 550 5B1| &11| &41]| :6472 702
404| 424| 444 483 502 551 580 609 39| 668 697
419 438| 457| 4‘?4! 213| 360| 588| 414 645 673 701
436| 454 473, 509| 327 573| 600 627 650| 682 709

233'

| 285! .
| 297! 317| 338
| 307| 326 346
| 325 344 362!
| 345 364] 382!

T TL6O | & | 304 319 335 412 428 443 459 474) 500/ 505 521| 551| 567| 605 629| 652| 675| 698 722

TL25 | 2| 245 285 324 522 562/ 501 é41| 680, 720, 739 799 878 918|1017|1076/1135 119512541313

TL30 | 3 243 281| 319 L 511] 549| 587 825 64| 702| 740 778 855 893| 989/1046/1104]1181/121811258

TL35 | 31| 259 294 334 | 521 558 594 633| 671 708 746 783 858 895 989104511011157|1214]1270

TL40 | 4 271 307| 344 | 525 561| 598, 634 670 707| 743 779 852 838 97910331088 1142/1197|125]

30 |TL45 | 4w | 291| 327 362 535 573 608| 643| 678| 714| 749 784, B854| 889 977/1030 1083|1136 1188|1241

TL50 | 5 | 314 349 383 554 5BB| 622 436 691| 725 759 793 862 896 981/1033|1084/1135/1187(1238

TL60 | 6 | 396 426] 457| 611 642 673 703! 734 765 796 826 888 919| 9951146 1088/1134/11801224

TL70 | 7 || 538] 547 : | | | 708 736 764 792 820| B49| B77| 905 961 990/1060/1103/1145 1187 1229/1272

TL80 | & |....|....| 597| 624| 451| 678 705 732| 760| 787| 814] 841| 869 894 923 9781005 1073;1114'11.5w 1195/1236|1277

TL30 | 3 | 320| 371| 422| 474 525 576 627| 678 729| 780 832 883 934 985/1036/1139/1190/1318/1394 14711548 14624/170)

TL35 | 3w | 337| 387| 438] 488| 539 389 640, 490, 741| 791 842 892| 943 993/1043/1144/1195 1321|1397 1472/1548/16241700

TL40 | 4 | 349 399 448 497 547 596 645 695 744; 793 843 892 941| 991110401139 118B8/1312(1386 1460{1534/1608,1682

TL45 | 41| 367| 415 463 511 559 606 6354 702 750 798 B846( 893 941| 9891037 1133 118013001372 1443{1515/1587,165%

36 [TLSO0 | 5 | 391 438 485 532 579 626 673 7200 768 814 861 908| 955 1002{1049|1144|1189{1307(1377 1448 1518/ 1589|1659

TL60 | 6 | 467) 509, 552 595 637 680 722 765 808 850 893 935 978/1020/1063/1148| 179]|1297|1361 1425(1489/1553/1617

TEZo | 423 664 704 744 785 825 866 906 944 ?87'10271067'1103,1143 1229/1269(1370/1430 1491/155111612/1472

L8O | 8 ..| 693} 732} 771] 810 850| 889 928 9671007|1046/1085 1125/1164/1242(1282 1380|1435 149811557 16151674

o o] 2 T e e [ e 10671101 1!351169]203123612?0E9_4__133813?2HOé142.1507!]Sﬂ;1643'I694'1?45'3_795_!Ea‘.6

TL30 | 3 | 444] 503 saa, 560 7732 803 B75 9471019 1091 1162{1234/1306 1378 1450|1593 16651845 19532060 21588 22762384

TL35 | 3w | 459 5300 400) 471 742 813 883 95410251096 1164 1237/1308|1379|1450 1591|1661/1839, 1945 2051 2157 22632370

TL40 | 4 | 468 537 606 676 T4 | 883 9521021/1090/1160, 122911298/1367|1436 1574|1644 1814(1920/2024 2128 22312335

TL45 | 4| 485 552 619 487 75 889 957 1024|1091 1159/1226/1294/1361|1428 1563 1631|1799 1900 20012103,2204.2305

42 |TL50 | 5 | 509| 575 642 708! 775 841 908 9751041/110812351241|1307/1374|14411574(1640/1807|190720046/2106/22062306

TLEO | 6 | 581) 642 704] 766 827 889 950/1012.1074/1135/1197/1258 1320/ 1332 1443/1566|1628 17821875 1947 2055 215212244

TL70 | 7 750 808, B&7 925 984 1042110011591217 1276 1334/1392/1451/1509 1626/1684|1830/1918 200612093 21812249

TLBO | 8 ... B41] 899 957/1014/1072/1130 1188/1246,1303/1361|1415/1447|15351650(1708(1853(1939/2026/2113 22002286

TL100f 10 .l [12731132811381]1437 w;mﬁg 160 E? 1709 1764|1808 1927|1977|21182200(2281 2383 24452527

P T T | 746 833 92 110931180 1286|1353 1439, 1526/161316991788 19592 ! 17522|2652 27822912

TL45 | 41| 591 | 762| 847 932(10171103/1188:1273|1358 1443/1528(1614/ 16991734/1954{2040/2252, zaao_vsoa 263627642891

TLs0 | 5 |.601 | 765 847 929 1011/1093/1174 1256]1338/14201502/1584| ,66¢17431912'1994219923:2 4452568 26912813

48 |TL&D | & | 683 | 841 919 998/1077/1156/12341313/1392(1470/1549]16281706|1785(1942(2021,2218 2336/2554| 2572 2690/2808

TLZoY 7 5 947/1023/1099(1175/1250 1326 1402/1478(1554 1629 1705 1781 1857/2008(2084 2274 2387 2501/2615/2739/2842

TL80 | 8 97711052 1127|12071276 1351 1426/ 1501{1576 1650,1725 1800 1875(2024 2099 2284 2399 2511/2623|27352848

TL_IOOE_TQ_ Erh A [141 476|1546 161416811750 1818 1886_1955 2023 2091/2227|2295 2466 2568 2670!2 72 28742977

i TL45 | 4| 727 B35 3355 943 7051115 2661374 1482 1590/1697|1805 191312021 2129 22362452 2560 2829 29913153 331434763638

TL50 | 5 | 731| 834| 938/1042/1145/1249/1353 1455(156011663/1767/1871|1974 2078 2181|2389/2492|2751/2907/3062 3218/3373(3529

54 |TL60 | & | 800 890 99611094]1192(1291|1389.1487 /1585 1683 1781|1879 ) 9772075 2174/2370|2468,2713|2860,3008 3255/3302/3449

TL70 7 ....[1002[1096 1190{128 379]1474/1568 16421757 185 1945120402134/ 2229|2417|2512|274s 2889|3031 317233143444

TL 8D i ceoileea.|1126/1220{1313]1407|1500/1594(1687 1781|1874/1968/2061|2155/2248| 24352529/27632903 3045/3183(3324(3464

| TGRIROes fs it 1159111677 1763:1@{1_3@_@ 20222108 _z_ﬂ 2281| 2367|2453 2626/271212927/3057/3186 3__32.34453_57_4

TL45 | 4% 840 546 1093 1220|134 473(15991729 1853'1979‘|2095 2232 2359|2485 2612/2865 2992|3309|3498 3688 3878(4068/4255

= TL50 | 5 861) 986{1111{1237|13562 1487 1613|1738 18631988 2114 223?'2364 2490/26152866(2991|3303(3492|34680 3868 4056/4244

: : 6o |TL60 | 6 924 10431142|12801395/1518/ 1637/17561844/199312112| 2131|2350|2468I2587 2825/2944|3241 3419|3597 3775395314132

i <70 | 7 |....1150/1265{1381|14941612/1728[1843/1959 2074|2190 2305/2421|2534 2652|2883‘2999'3237 3441, 3634 3807,398114154

: B\/X\U% T A 1292 140641520 15634,1748/1862{1977, 2091|2205|'>3!9I2433 2547 2662/2890/3004/3285(3441/3632/3803:3974.4146

3 =) %.J\-\-s*"nod i T 11798 1905/20122118.22252332{2439/2546!2653/27602867|3081/3188(3455/3416|3775/3936. 40974257

\“‘Dha?'( 4 raorrnah_\r carried In stock. Weight listed does 4 Foce width equals belt widih plus 2" for belis 127 to 42" wide and bslt

) ? £, width plus 3" for balts over 42" wide. Tolerance on foce width = £147,
i | 2 1 & Tolerance on dia. = 14"

LINK-BELT - 543
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COTIZACION MAQUINA



HELIOS 25

1g - 650g* - 2 canales - 3 tallas
Seleccionador simple, robusto y econémico, este
seleccionador esta hecho en inox. Este
seleccionador sabra encontrar su sitio en cualquier
pisciculturas por su calidad.

Valor FOB ,Puerto Montt, Chile; Euros: 10.990



