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Figura 33. Exudación promedio de las mezclas
Elaboración propia

Como se puede observar en la figura 33, el volumen de exudación aumenta a medida que 

se incrementa la cantidad de aditivo retardante. Valores de exudación elevados como los 

obtenidos en los diseños de mezcla 3 y 4 ocasionan en obra patologías en el concreto como 

descascaramiento de la superficie, polvillo, contribuyen en el retardo del concreto y del inicio 

de las operaciones de acabado, entre otros.

Diseño y control de 

los valores típicos de exudación varían entre 0.01 ml/cm2 y 0.08 

ml/cm2 (PCA, 2004). Al realizar la comparación con los valores obtenidos en las tablas 66 y 

67, se observa que desde el diseño de mezcla 2 (diseño en el que se usa la dosis máxima de 

aditivo retardante recomendado por el fabricante), se excede el rango normal establecido de 

exudación y que para el diseño de mezcla 4 (diseño en el que la dosis de aditivo retardante es 

el doble de lo máximo recomendado por el fabricante), la exudación llega a cuadruplicar el 
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Figura 34 Tiempo de fraguado final promedio

Elaboración propia

De acuerdo con la figura 34, se visualiza que en los diseños de mezcla 1 y 2 (cuyo rango de 

aditivo retardante se encuentra dentro de lo recomendado por el fabricante) la temperatura

ambiente no presenta una influencia considerable en los tiempos de fraguado inicial de la 

mezcla. Sin embargo, en verano se observa que el tiempo de fraguado inicial se produce una 

hora antes que en invierno. Con respecto a los diseños de mezcla 3 y 4 (cuyo rango de aditivo 

retardante excede la recomendación del fabricante), existe una gran diferencia en el tiempo de 

fraguado inicial entre la etapa 1 (19.5°C) y la etapa 2 (28.2 °C) cuya variable principal es la 

temperatura del ambiente. Se observa un retraso del tiempo de fraguado inicial a medida que 

se aumenta la dosis de aditivo retardante. Esta propiedad es importante para el constructor ya 

que le permite conocer el inicio del curado del concreto. Es importante llevar un control del 

tiempo de fraguado inicial para realizar un curado oportuno para evitar patologías como fisuras 

por contracción plástica. 
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