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Pruebas de normalidad de altura de galletas de Familia 1
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Figura 1: Prueba de Normalidad de Altura Norte de galletas
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Probability Plot of Altura Centro
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Figura 2: Prueba de normalidad de Altura Centro de galletas
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Probability Plot of Altura Sur
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Figura 3: Prueba de normalidad de Altura Sur de galletas de galletas
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Cartas de control de variable “Altura” de Familia 1
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Figura 4: Grafica de control de Altura Norte de galleta
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I-MR Chart of Altura Centro
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Figura 5: Gréfica de control de Altura Centro de galleta
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Figura 6: Gréfica de control de Altura Norte de galleta
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Gréficas de capacidad de procesos de altura de galletas de Familia 1
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Figura 7: Analisis de capacidad de proceso de Altura Norte
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Process Capability Report for Altura Centro
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Process Capability Report for Altura Sur
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Figura 9: Andlisis de capacidad de proceso de Altura Sur
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Pruebas de normalidad de peso de galletas de Familia 1
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Figura 10: Prueba de Normalidad de Peso Fila 1 — Fila 2 de galletas
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Figura 11: Prueba de Normalidad de Peso Fila 3 — Fila 4 de galletas
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Probability Plot of Peso Fila 5 - Fila 6
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Figura 12: Prueba de Normalidad de Peso Fila 5 — Fila 6 de galletas
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Figura 13: Prueba de Normalidad de Peso Fila 7 — Fila 8 de galletas
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Probability Plot of Peso Fila 9 -Fila 10
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Figura 14: Prueba de Normalidad de Peso Fila 9 — Fila 10 de galletas
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Cartas de control de variable peso de Familia 1
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Figura 15: Gréfica de control de peso Fila 1 — Fila 2 de galleta
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Figura 16: Gréfica de control de peso Fila 3 - Fila 4 de galleta
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| Chart of Peso Fila 5 - Fila 6
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Figura 17: Gréfica de control de peso Fila5 - Fila 6 de galleta
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Figura 18: Gréafica de control de peso Fila 7 — Fila 8 de galleta
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Figura 19: Grafica de control de peso Fila 9 — Fila 10 de galleta
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Gréficas de capacidad de procesos de peso de galletas de Familia 1

Process Capability Report for Peso Fila 1- Fila2
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Figura 20: Analisis de capacidad de proceso de peso Filal-Fila 2
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Process Capability Report for Peso Fila 3- Fila4
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Figura 21: Andlisis de capacidad de proceso de peso Fila 3 - Fila 4
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Process Capability Report for Peso Fila 5 - Fila 6
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Figura 22: Analisis de capacidad de proceso de peso Fila5 - Fila 6
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Process Capability Report for Peso Fila 7 - Fila 8
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Figura 23: Analisis de capacidad de proceso de peso Fila5 - Fila 6
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Process Capability Report for Peso Fila 9 -Fila 10
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Figura 24: Analisis de capacidad de proceso de peso Fila 9 —Fila 10
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Ficha Técnica de banda transportadora de laminado
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Antiestaticidad dinamica permanente (NI EN IS0 21179) na
Conductividad de la superficie (UMD EN IS0 284) fa
Dresslizamibento spbre chapa si

Dhestlizamiento sobre nodillas g

Dresglizamients sobre chapa ambes lados i

Dresglizamients en artesa i

Cinslla de cisne [ls]
Transparte inclinada fic
Bandas para acurmulacin i

Biamdas curvas g
Clase de resistencia quimica [veass file en sitio web) 12

[ | CON LAS NORMATIVAS

Reglamenta REACH 1907/2006/EC
FDuA [Foad and Drug Administration)

Gradas & la grandisima resistencia 2 la abrasién, a ks acefes, a ks
grazas, a los detergentes v a los sistemas de limpieda mas agresios, las
bamdas con Coberura &n polluretans HP son aptas de forma parteculsr
pera lzs aplcaciones en las cuales es preciss ka conformidad con s
sistemas  HADCP (Hazard Analysk and Critical Conbol Point) y [FS
[Intemational Food Standand).

Figura 25: Ficha técnica de banda transportadora 1/ 2

Fuente: CHIORINO, Ficha técnica de especificacion. Pag 1.
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BANDAS TRANSPORTADORAS ¥ DE PROCESD HOJA TECNICA SISTEMA DE EMPALME
comeo  MNA-1041 PO 2MT6 UD-0 HP
+ Método de empalme recomendado ZETA SIMPLE

Otroe métodos o empalme:

__ i A | man
T i T
T Paca cuslouies informaciEn adicional, respecto & s
méodos d= ampalme CHIORING, wiase o calogo
el
» Parametros de fusion
Prensa caliente PiYPLYVPLS Rscomendacicnas para la regulacion de la prensa:
1. Uilizar al mmmﬂbn
M3, para comprobar
Valores de prensado Iﬁi P{"Pﬂ%:fg g
: = ol intarior de la banda. ;
Temperatura plano superior 145 °C Eﬁmﬁr & sﬁm-:h el %‘
Temperatura plang inferior 145 °C Ibujo latsral. g — !
Temperatura sonda 145 °C
— - 2. Recomandameos sacar la banda desde ka prensa solo
Mantenimiento en temperatura 3 min. al final dal ciclo de enfriamisnto.
Presién 3 bar | 3. Se garantiza &l éxito an la realizacion dal empalme
- £0ld &i 155 tamperaturas de |a prensa son
Filrm ninguna exactarments las gus =5 detallan en la tabla latsral.
Aecomendamaos wna comprobacion penddica del
funcionamiento de los termostatos.
Adhesivo -

+ Esquema de preparacion de la magquina

SSS —_— Chapa de calentamiento superior
——— — = Plano de nivelacion supenior
e Papel deadhesive ZFG12 50-53 W (MA-TSE)
- —
—_— Banda
—_— Banda - pelicula adhesia lado inferior (MC-242)
— Papel deadhesivo 2FG12 50-53 W [MA-T55)
| - Plano de nivelacisn inferior
SSS e Chapa de calentamiento inferior

Figura 26: Ficha técnica de banda transportadora 2/ 2

Fuente: CHIORINO, Ficha técnica de especificacion. Pag 2.
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ANEXO 5
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Formato para el registro de cantidad de mermas y desperdicios de galletas
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Linea

Formato de reporte de mermas y desperdicios

Nombre de producto

CANTIDAD (Kg)

ZONA DESCRIPCION
MERMA |DESPERDICIOS
Preparacion de E ﬁz: :E\Cr:ja
masas
[ ] otro
[] Pesos de galleta fuera de especificacion
Laminado ] Impresién de filigrama incompleto
[ ] otro
[] Humedad fuera de especificacién
Horno ] Color (Oscuro, pélido)
[ ] otro
[] Galleta quebrada
Bandas de ] leleta dgforme ( galleta unida, impresion de
enfriamiento filigrama incompleto, etc.)
[] Impresién de filigrama incompleto
[] otro
[] Peso fuera de especificacién
Empaque [ ] Defectos de sellado de empaque
primario ] Retencion p9r presencia de materiales extrafios
(metales, plasticos, cartones, etc)
[] otro
Empe [ ] Color de bobina fuera de estandar
secu il [] Defectos de sellado de empaque
[] Defectos de impresion
TOTAL

Observaciones:

Figura 28: Formato propuesto

Elaboracion propia




