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Tuberia tendida en falso techo,
sobre soportes tipo A.

Cruce de tuberia
sobre racks existente

Tuberia sobre soportes tipo escuadra
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Tuberia a traves de rack
existente soldado en soporte.

Soldado
en rack
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Abrazadera en U
recubierta con jebe.

Soporte en angulo de

Jebe de proteccion
2x2x3"”

NOTAS:

— Todas las tuberias expuestas deberdn ser pintadas de amarillo canario.

— La distancia entre los soportes para las tuberias de 6 y 4 " debera ser cada 5m o
menor en caso no sea posible dicha distancia.

— La distancia entre los soportes para las tuberias de 2’ debera ser cada 4m o menor
en caso no sea posible dicha distancia.
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Tuberia aerea sobre pared, sobre

soportes existentes. /
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Tuberia sobre soportes tipo Escuadra
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Tuberia tendida en el techo en
soportes tipo A.
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Tuberia tendida en valadizo de
techo, sobre soportes tipo A.
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Tuberia sobre rack
existente.

@

Tuberia sobre muro

Tuberia 81 ”AC de GLP
existente.

Tuberia sobre rack
existente.

LISTA DE MATERIALES

ITEM| CAN. DESCRIPCION ESPECIFICACION TECNICA
1 142m| Tuberia 6 ", acero al carbono Schedule 40 API 5L, ASTM A 53, ASTM 106 6 ANSI/ASME B 36.10
2 | 25m |Tuberia 4", acero al carbono Schedule 40 API 5L, ASTM A 53, ASTM 106 6 ANSI/ASME B 36.10
3 | 218m| Tuberia 2 " acero al carbono Schedule 40 API 5L, ASTM A 53, ASTM 106 6 ANSI/ASME B 36.10
4 12 |Codos 90° de 6 ", de acero al carbono con extremo soldable ASME B16.9, ASTM A-234 Gr. WPB
5 2 |Codos 90° de 4", de acero al carbono con extremo soldable ASME B16.9, ASTM A-234 Gr. WPB
6 25 |Codos 90° de 2", de acero al carbono con extremo soldable ASME B16.9, ASTM A-234 Gr. WPB
7 3 |Tede 6x6" de acero al carbono con extremo soldable ASME B16.9, ASTM A-234 Gr. WPB
8 4 |Tede4x4" de acero al carbono con extremo soldable ASME B16.9, ASTM A-234 Gr. WPB
9 5 |Reduccién de 6 x 4" de acero al carbono con extremo soldable |ASME B16.9, ASTM A-234 Gr. WPB
10 6 |Reduccién de 4 x 2" de acero al carbono con extremo soldable |ASME B16.9, ASTM A-234 Gr. WPB
11 1 |Reduccién de 2 x 3/4" de acero al carbono con extremo soldable | ASME B16.9, ASTM A-234 Gr. WPB
12 1 |Valvula esferica de 6" de acero al carbono con extremo bridado |API 6D, ISO 14313, ASME B 16.4, MSS SP-25
13 4 |Valvula esferica de 4" de acero al carbono con extremo bridado |API 6D, ISO 14313, ASME B 16.4, MSS SP-25
14 6 | Valvula esferica de 2" de acero al carbono con extremo bridado |API 6D, ISO 14313, ASME B 16.4, MSS SP-25
15 2 |Brida 6 " acero al carbono con extremo soldable ANSI/ASME B16.1 6 ANSI/ASME 16.2, MSS SP-25
16 8 |Brida 4 " acero al carbono con extremo soldable ANSI/ASME B16.1 6 ANSI/ASME 16.2, MSS SP-25
17 8 |Brida 2 " acero al carbono con extremo soldable ANSI/ASME B16.1 6 ANSI/ASME 16.2, MSS SP-25
18 Empaquetaduras de Grafito 2", 4",6" ANSI 150
19 Esparragos y tuercas ASTM A 193 y ASTM A 194
20 5 |Valvula esferica de 1" de acero al carbono con extremo roscado |API 6D, ISO 14313, ASME B 16.4, MSS SP-25
21 1 |Tede2x1" de acero al carbono con extremo soldable ASME B16.9, ASTM A-234 Gr. WPB
22 2 |Codos 45° de 6", de acero al carbono con extremo soldable ASME B16.9, ASTM A-234 Gr. WPB
23 1 |Brida ciega 2 " acero al carbono con extremo soldable ANSI/ASME B16.1 6 ANSI/ASME 16.2, MSS SP-25
24 4 | Tapoén de 1" con extremo roscado ANSI/ASME B1.20.1, MSS SP-25
25 | 12m |Tuberia 1 " acero al carbono Schedule 40 API 5L, ASTM A 53, ASTM 106 6 ANSI/ASME B 36.10

OBS: Ver las especificaciones tecnicas de las valvulas reguladoras, en informe tecnico respectivo.

DETALLE A: SISTEMA BACK UP PARA GAS NATURAL
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— Vaporizador de GLP Iiquido de 3.67 MMBTU/h.
Blender BLP+Aire con tanque de 14 MMBTU/h.
Bomba de GLP liquido de 120 gal/h.

LIBRERIA DE SIMBOLOGIA DE PIPING

ACCESORIO

SOLDADO[ROSCADA BRIDADA
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Valvula esferica de corte
(Normalmente abierta)

Vélvula esferica de corte
(Normalmente cerrada)

Vélvula Reguladora de Presidn
accidén directa—muelle
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Unién Universal

Vdlvula de Alivio

Medidor de Gas

Mandmetro
con vdlvula de corte

Tapon / Brida ciega
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Tuberia nueva aerea (AC)
Tuberfa nueva subterranea (PE)
Tuberia existente aerea

Tuberia existente subterranea

PLANO DE INSTALACION PARA GAS NATURAL
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mmn,\_o TRAMO CAUDAL FOZO_._.C.U m PRESIONES barg P1-P2 _ DIAMETRO mm VELOC. OBSERVACIONES UNION
ANV Sm3/h real calculo P1 P2 barg |calculo |Adop. mis
z_.w m._ EMR-M 3365 46.8 66.2103 1.0 0.963 0.037 156.81 " 26.39 Tuberia de Acero SHD40 Soldada
;..M_Ma < M-N 3359 48.3 66.786 0.963 0.925 0.038 158.14 26.87 Tuberia de Acero SHD40 Soldada
< % b N-X 3347 23.3 62.4287 0.925 0.889 0.036 159.41 27.28 Tuberia de Acero SHD40 Soldada
X-B 3121 11 29.486 0.889 0.874 0.015 155.39 25.64 Tuberia de Acero SHD40 Soldada
B-D 2308 8 21.8645 0.874 0.867 0.007 134.17 19.03 Tuberia de Acero SHD40 Soldada
D-Y 274 21.8 31.985 0.867 0.831 0.036 46.31 19.83 Tuberia de Acero SHD40 Soldada
Y-P 268 223 230.875 0.831 0.560 0.271 46.25 22.77 Tuberia de Acero SHD40 Soldada
P-F 268 0.8 0.8 0.300 0.300 0.000 54.89 7.20 Tuberia de Acero SHD40 Soldada
24, F-G 164 1.8 6.525 0.300 0.296 0.004 42.94 16.77 Tuberia de Acero SHD40 Soldada _ __ _ _ _ _
sa...»o G-4 91 17 23.6675 0.296 0.291 0.005 32.04 9.34 Tuberia de Acero SHD40 Soldada
Tuberia tendida en el techo G-5 73 18 19.78488| 0.296 0.293 0.003 28.69 7.48 Tuberia de Acero SHD40 Soldada . .
en soportes tipo A. F3 104 18.2 | 20.1425 | 0.300 | 0.294 | 0.006 | 34.19 10.65 | Tuberia de Acero SHD40 | _Soldada 1__[Modificacién_en consumos 06/09/04 A.CH.N. J.RA. AAC.
B-C 813 3.4 6.16102 0.874 0.872 0.002 79.63 15.18 Tuberia de Acero SHD40 Soldada . . .
CH 23 65 | 68.43252] 0.872 | 0.800 | 0.072 | 13.40 10.66 Tuberia existente Roscada 0 _|Emitido para aprobacién del cliente 31/08/04 A.CH.A. JRA. AA.C.
@ H-1(7,8) 12 22 24.844 0.800 0.768 0.032 9.87 9.93 Tuberia existente Roscada oy . . .
> M-12 6 0.8 0.8 0.963 0.963 0.000 6.68 1.57 Tuberia de Acero SHD40 Soldada A__|Emitido para_coordinacién_interna 18/08/04 A.CH.R. JRA. AA.C.
i N-N' 12 0.6 0.916 0.925 0.925 0.000 9.54 3.21 Tuberia de Acero SHD40 Soldada Py P .
. ) § N-11 6 0.5 05 | 0925 | 0925 | 0000 | 675 1.60 Tuberia de Acero SHD40 | _ Soldada Rev. Descripcion Fecha Disefio Reviso Aprobo
1, N'-13 6 0.5 0.5 0925 | 0925 | 0000 | 675 1.60 Tuberia de Acero SHD40 | Soldada Clionte:
b ._4:. D-Q 2034 8 11.081 0.867 0.865 0.003 126.17 16.79 Tuberia de Acero SHD40 Soldada
Q-1 924 8.2 21.18702| 0.865 0.856 0.009 85.10 17.40 Tuberia de Acero SHD40 Soldada .
.mw Q-2 1110 3.2 5.96102 0.865 0.861 0.003 93.27 20.84 Tuberia de Acero SHD40 Soldada Titulo:
ve Y-10 6 0.8 0.8 0831 | 0831 | 0000 | 692 1.69 Tuberia de Acero SHD40 | Soldada PLANO ISOMETRICO
C-2a 790 3.2 4.7586 0.872 0.870 0.001 78.54 14.76 Tuberia de Acero SHD40 Soldada
” ~ H-R 11 4.8 6.4744 | 0.800 0.798 0.002 9.45 3/4" 5.10 Tuberia existente Roscada DE INSTALACION DE GAS NATURAL
w@.% R-6 11 11.2 16.8511 0.300 0.293 0.007 11.12 3/4" 7.09 Tuberia existente Roscada
WZW \‘ X-9 226 1.5 8.1675 0.889 0.883 0.006 41.82 2" 15.91 Tuberia de Acero SHD40 Soldada Plano N* Rev.
NOTA: - La Norma técnica peruana acepta hasta un maximo de 30 m/s para la velocidad de circulacion del gas. ._|_m|O®M|M|OO\_ A
- El célculo se ha realizado con un F.S (Factor de simultaneidad) = 1 Escala: Unidad: Cant. Pagina:
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